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                          िनवदेन 

                                                                         - ा.डॉ. आन काटीकर 
                भारी सचंालक 
                            रा मराठी िवकास संा 

  
    आपली मराठी भाषा ही सािह, ना, का, तान, अा, इितहास, सामािजक 
शा े अशा अनके ेातं िवकिसत झाली. मा, िवान, लोकवैक, वैकीय े, िवधी 
(कायदा), नसैिग क शा,े तािंक िवषय, विनिम ती, सगंणक शा इादी ेातं आपा 
मराठी भाषलेा पा गाठण े आवयक आह,े असा िवचार सयंु महारााा यशी 
चळवळीनतंर (इ.स. १९६०) पढु ेआला. या सदंभा त इ.स. १९७९ म ेमहारा शासनाारे एक 
सकुाण ू सिमती ापन झाली व  िवान, लोकवैक, वैकीय े, िवधी (कायदा), नसैिग क 
शा,े अिभयािंकी, सगंणन शा इादी ेातं मराठी भाषा  सपं ावी या उशेान े०१ म े
१९९२ या िदवशी महारा शासनाारे रा मराठी िवकास संचेी ापना झाली.  
     ान आिण भाषा या दोन सकंना वगेवगेया आहते. मा, या दोन सकंनाचंा 
एकमकेशी अतं घिन असा अो सबंधं आह.े कोणाही भाषते ानाची वाढ/िवकास 
होतानाच भाषचेी वाढ/िवकास होऊ शकतो. या तानसुार रा मराठी िवकास संचे ेकाम 
चालत असत.े गेा सावीस वषात या संने ेअनके क यशीिरा पार पाडले आिण 
अनके क साही चा आहते.  
     या कापंकैी विनिम ती मािहतीकोश हा एक महाचा क आह.े रा मराठी िवकास 
संा, म ुबंई व दाजीराव कदम तािंक िशण संचेी ‘टेाइल अ ॅड इिंजिनअिरंग 
इिटू (DKTE), इचलकरंजी’ यांा सयंु िवमान ेसबर १९९७ पासनू सदर क 
चा आह.े या कोशासाठी डी.के.टी.ई. ही संा ाना योगदान दते असत;े तर थंाच ेभािषक 
संरण आिण काशन याचंी जबाबदारी रा मराठी िवकास संचेी असत.े विनिम ती 
मािहतीकोश  : खडं : ०५ : फॅशन : वावरण े  यासाठी महष कव ीिशण संचेी ूल 
ऑफ फॅशन टेॉलॉजी (SOFT), पणु ेया फॅशन ेाा ानवहारात भरीव योगदान दणेाया 
संने ेिनिम तीची जबाबदारी समथ पण ेपलेलेली आह.े  
     जगातील अनके दशेातंील सृंतमाण ेभारताा के राातही सृंतच े िविवधागंी 
दश न घडत.े या ीन े पािहले तर, महारााची अशी एक िवशषे वोोग सृंती आह.े 

( तीन ) 



महाराात ाचीन काळापासनू जी अनके औोिगक कौश े िवकिसत झाली ामंधील 
‘वोोग कौश’ ह ेअितशय महाच ेआह.े महाराातील पठैणी, शा, पीताबंर, गडी, 
चोया, पचं,े धोतरे, िवजारी, उपरण,े फेटे, पगा इादी वावरण ेिनमा ण करयात यथेील 
कारािगरानंी ज े कौश ा केले, त े दशेात आिण जगात उेखनीय ठरलेले आह.े या 
हकौशाबंरोबरच या वसायाशी सबंिंधत असणाया, महाराातील िवणकर समाजान े
मराठी भाषलेा अनके श आिण सकंना िदा. मराठीम ेया िवषयावर आजपयत झालेले 
लेखन ह ेअितशय कमी आह.े मराठी भाषतेील हा अभाव र कन वोोगातील आधिुनक 
तंान व फॅशन याचंी मािहती दणेारा हा मराठीतील पिहला मािहतीकोश आह.े 
     विनिम ती मािहतीकोश  या कातंग त एकूण नऊ खडं ािवत असनू थम चार खडं 
कािशत झालेले आहेत. आता खडं : ५ : फॅशन : वावरण े कािशत होत आह.े पढुील चार 
खडंाचं ेकाम संते चा आह.े सदर फॅशन : वावरण े या खडंात एकूण दहा करण ेअसनू 
ातं वांा फॅशनसदंभा त मािहती िदलेली आह.े  
     इथ,े एक खलुासा करण े आवयक ठरत े की, सदर खडं हा मराठी भाषते तयार झालेला 
असनूही यात इंजी श बयाच माणात आहेत. याची कारण ेदोन. एक णज,े या थंात 
उेख असलेा बयाच व ू व सकंना या पाा सृंती व दशेातनू आपाकड े
आलेा आहते. तरीही आी श ा शाचं ेमराठीकरण केलेले आह.े सरे कारण णज,े 
अमकु िवषयातील सपंणू  शभाडंार तयार झाावरच आी थं िनमा ण क अशी भिूमका ही 
शच नसत.े कारण, ती ा भािषकांा ानाला मारक असत.े ान आिण भाषा या दोन 
सकंनाचंा एकमकेशी अतं घिन असा अो सबंधं असतो, हा उेख याआधी आलेला 
आहचे. यामळेु, इथ े आी श तवेा इंजी शाचं े मराठीकरण केलेले आह.े मा, 
आवयकतनेसुार अनके इंजी श ह ेतसचे वापरलेले आहेत. तथािप, भािषक सशंोधन चा 
आहचे. पिरणामी, सबंिंधत तांारे, यातील इंजी शाचंा अिधक सूपण ेिवचार होऊन या 
खडंमािलकेतील शवेटचा खडं विनिम ती मािहतीकोश : खडं : ०९ : व सकंना कोश  हा 
अनके इंजी शासंाठी मराठी ितश दऊे शकेल. 
   बावीस वषाा या दीघ  कालावधीत या कात काही बदल झालेले आहते. खडं : ०१ त े
०३ साठी डी.के.टी.ई. च ेमाजी ाचाय  ा. िदनकर आजगावकर ह ेसमयक सपंादक णनू 
काय रत होत.े परंत,ु ाचं ेवय व कृती अा यामंळेु सदर जबाबदारी ही, या काा 
पायाभरणीपासनू व. काय कारी सिमतीच ेसद असलेा ी. सरुेश वै यांाकड ेआली. 
तसचे, डी.के.टी.ई. च े ाचाय  व सचंालक असलेले ा.डॉ. चंकातं काण े ह े तथेनू िनवृ 
झाावर या संेा िवमान े असलेली जबाबदारी ा.डॉ. पी. ी. कडोले, ाचाय , 
डी.के.टी.ई. यांाकड ेआली.  
    अहमदाबाद टेाईल इडंी अ ॅंड िरसच  असोिशअनच े (ATIRA) माजी सचंालक ी. 
अशोक गद ह ेकरण-लेखक, सपंादक (व. खडं : ०२ व आगामी व. खडं : ०७) आिण व. 

( चार ) 



काय कारी सिमतीच े सद णनू थमपासनू, णज े गलेी बावीस वष काय रत आहेत.  
ा. चंशखेर वत क ह े सदर खडंाच े एक करण-लेखक व एक सहसपंादक आहते; तसचे त े
आगामी, ‘व. खडं : ०९ : व. सकंना कोश’ याच ेसपंादक आहेत. ी. गद व ा. वत क या 
दोघाचंहेी वय अवघ े८३ वष. तरीही य, त, सव  ! िनवृीा भावनलेा कोसो र ढकन 
दणेाया अशा ी/वृमळेु या कोशातील नव-नव े लेखक, सशंोधक, भािषक संारक 
यानंा रेणा िमळत आलेली आह,े हहेी जाणवत.े ा. सरुेश महाजन यानंी करण लेखक, 
सपंादक (व. खडं : ०१ व ०३) णनू काम केलेले आहचे; िशवाय, सयंोजनात त ेनहेमी तर 
असतात. 
    या थंामळेु सॉटा ाचाय  डॉ. मजं ूडंकेर, सॉटच ेमाजी ाचाय  व माजी सचंालक ा. 
जयतं केळकर या त, अनभुवी ी आाला लाभा. यापंकैी, ा. जयतं केळकर ह े
तु, विनिम ती मािहतीकोश, खडं : ०६ : तािंक व े (Technical Textiles) या खडंाच े
सपंादक णनूही सा काय रत आहते. या थंामळेु आाला अनके नव ेलेखक  िमळाले. ी. 
रोिहत कोकीळ यानंी स ुदंर पृयोजन केले; तर ा.डॉ. योगशे बोकील यानंी इथ ेलेखन, सगंणक 
िया व मखुपृ अस े ितहरेी योगदान िदलेले आह.े रा मराठी िवकास संतेील आमच े
सहकारी ी. भार बाजड यानंी या खडंाा िनिम तीसाठी झालेा बठैकांा सयंोजनासाठी  
साहा केले. या कासाठी आाला आजपयत बॉबं े टेाईल िरसच  असोिसएशन 
(BTRA), य.ुडी.सी.टी. (माटंुगा), सासिमरा (वरळी), सेल लायरी (फोट), टेाईल 
िरसच  असोिसएशन ऑफ इिंडया (िशवाजी पाक ), बालमोहन िवामिंदर (िशवाजी पाक ), 
एिन तािंक िवालय (धोबीतलाव) या म ुबंईित संाचं े मौिलक सहकाय  िमळाले. 
तु थंासाठी ूल ऑफ फॅशन टेॉलॉजी, पणु े याचं े थंालय व सगंणक िवभाग याचंी 
आीयता लाभली. या सायाचं े आी मन:पवू क आभार मानतो. तथािप, आभार मानताना 
िनरोपाची भावना नाही; आमा पढुील वाटचालीत या सव नी व संानंी योगदान दते 
राहाव,े ही अिभलाषा आह.े  
 ा.डॉ. सरोिजनी वै या रा मराठी िवकास संेा थम सचंालक (१९९२-२००१). 
ा.डॉ. वामन आचवल ह े व ेातील एक िदगज िम. या कोश-काचा पाया 
रचयात या दोघाचंा महाचा वाटा आह.े मा, हा थं पाहयासाठी या दोी ी आज 
आपात नाहीत, याची हळहळ वाटत.े 
    दशेातील वोोग ेात असलेले महारााच ेमहाच ेान लात घतेा मराठी भाषतेील 
फॅशन : वावरण े  या िवषयावरील पिहाच मािहतीकोशाच े ागत सवसामा वाचक, 
िजास ू उोजक, सशंोधक, अासक, िवाथ तसचे वोोगातील िविवध घटक हे 
मनापासनू करतील व या सवाना हा खडं उपयु ठरेल, अशी आाला खाी वाटत.े                                                                                                   

( पाच ) 
* * * 



                                       
                                        

                                खडं ावना 
                                                                   - ा.डॉ. मजं ू डंकेर  
                                                                                     सपंादक 

                                                                          ाचाय , ूल ऑफ फॅशन टेॉलॉजी 
 

    महारा शासन परुृत रा मराठी िवकास संा, म ुबंई व दाजीराव कदम तािंक 
िशण संा,  इचलकरंजी  या दोन संानंी सयंुिरा समुारे वीस वषा पवू  ‘विनिम ती-
मािहतीकोश’ हा क हाती घतेला. सदर कातंग त एकूण नऊ खडं सकंित असनू 
ापंकैी पाच खडं कािशत झालेले आहते. यापंकैी सदर, फॅशन  : वावरण े हा पाचवा खडं 
आह.े 
     कापड तयार झाानतंर ाचा उपयोग िविवध पतनी केला जातो,-  (१) वावरण,े  
(२) गहृोपयोगी-व,े  (३) सरंण-उपयोगी व.े यातंील फॅशन  : वावरण े  या िवभागाचा 
सिवर आढावा या खडंात घेयात आलेला आह.े भारतात विैवपणू  वावरणाचंी परंपरा 
फार जनुी आह.े दशेातंग त वापर तसचे िनया तीा िकोनातनू पािहास हा वसाय 
महाचा ठरतो. या वसायाची तडओळख या खडंात कन देयात आलेली आह.े 
आजकाल सव  फॅशन व फॅशन तंानाबल उकुता आढळत.े या खडंात वावरणाचंी 
िनिम ती करयासाठी वापरयात यणेारे तंान, आरेखन पती, गणुवामापन याचंी सखोल 
चचा  केलेली आह.े  
     वावरण उोगात पवूा चिलत पतबरोबरच बदललेा तािंक व सगंणकीकृत 
णालचा वापर मोा माणावर होत आह.े बदला जागितकीकरणामळेु वोोगाला नवी 
झळाळी ा होत आह.े सुवातीा काळात काही ठरावीक क ामं ेतयार होणारी वावरण े
आता सपंणू  भारतात वगेवगेया क ातं तयार होऊ लागलेली आहते. थम िवक ित पात 
असणारा वावरण उोग आता िदी, नॉयडा, गरुगाव, िधयाना, अहमदाबाद, म ुबंई, 
बगंळूर, तीपरू, बारामती, कागल व अ ४० क ातं सघंिटत पात नावापास यते आह.े 
भारतात मािहती तंान ेानतंर वोोग व वावरण उोगाचा िनया तीत मोठा वाटा 
आह.े बदला आकडवेारीनसुार चीननतंर भारत हा वावरणाचंा फार मोठा िनया तदार दशे 
ठरतो.  
 फॅशन या शाला चिलत मराठी भाषते सयुोय श नसान े फॅशन हा श तसाच 

वापरला आह.े  

( सहा ) 



 फॅशन सकंनचेी ाा, ओळख करण : १ म ेआह.े  
 राीय व आतंरराीय वावरण उोग : याची मािहती करण : २ म े आलेली आह.े 
 भारत व इतर दशेातंील वावरणाचं े िविवध कार व ावरणांा उपयोगानसुार ाचं े

िविवध कार याचंा सिवर आढावा करण : ३ म ेघतेलेला आह.े  
 फॅशन ेात आरेखनकार वापरत असलेली मलूत े व त े याचंा थोडात पिरचय 

करण : ४ म ेकन देयात आलेला आह.े  
 फॅशनबेल ावरण े तयार करताना कापडावर िविवध कारे सशुोिभकरण करयात यते.े 

करण : ५ म ेयाचा थोडात आढावा घेयात आलेला आह.े  
 वावरणाचं े िनिम तीतं व गणुवा मापन याचंी मािहती करण : ६ व ७ म ेदेयात 

आलेली आह.े 
 वावरण े ही वापरानतंर घाम, धळू यामंळेु खराब होतात. तसचे, काहना कृमी व 

कीटक यापासनू धोका असतो. ावर काही डाग पडतात. ा ीन े वाची िनगा या 
िवषयी सिवर मािहती करण : ८ म ेआह.े 

 वावरणासंबंधंी भिवकालीन अदंाज व ाचं ेसारण यांा िविवध पतची ओळख 
करण : ९ म ेआह.े  

 करण : १० म ेफॅशन व वावरणाचंी पया वरणपरूक सकंना व शातता या सदंभा त 
चा असलेा याचंी मािहती आलेली आह.े  
 

महष कव ीिशण संा  
     भारतर कै. ी. धडो केशव कव यानंी ीिशणाच ेमह जाणनू इ.स. १८९६ म ेया 
संचेी ापना केली. ानंा या काया ची रेणा जपाना भटेीअतंी िमळाली. अशा कारा 
संचेी ावळेी भारतात अितशय आवयकता भासामळेु ानंी इ.स. १९१६ म े ीम. 
नाथीबाई दामोदर ठाकरसी (S.N.D.T) मिहला िवापीठाची ापना केली. 
 
ूल ऑफ फॅशन टेॉलॉजी  ( SOFT ) 
     नशॅनल इिटू ऑफ फॅशन टेॉलॉजीा तािंक सहकाया न ेइ.स. १९९८ म े ूल 
ऑफ फॅशन टेॉलॉजीची  ( SOFT ) या संचेी पणु े यथे े वर िनदशलेा संअेतंग त 
ापना झाली. यामागील मळू उशे णज,े ियानंा वावरण िनिम ती वसायातं पारंगत 
करण.े यासाठी, ियानंा ासबंिंधत िवषयाचं े सपंणू  िशण दऊेन जगात कोठेही याची ाी 
करयासाठी सम करण ेअसा आह.े या िकोनातनू २०००-२००१ म ेएस .एन .डी.टी. ी-
िवापीठाा सलं ‘पदवी’साठी फॅशन टेॉलॉजीा िशणास सुवात करयात आली.  
    गेा वीस वषात, या िशणमात सॉटन े जगातील मोठमोा िवापीठातंील 
(एफ.आई.टी.- यूॉक , लंडन कॉलेज ऑफ फॅशन, यिुनिस टी ऑफ आट, लंडन, पारस, 

( सात ) 



यूॉक , आय.ई.डी.इ.) पदुर िशणासाठी माता िमळिवली. िविवध रावंरील निैतक व 
पया वरणा िमतची (Ethical and Environmental aspects ) आवयकता ओळखनू 
ा-ा बाबतत जनजागतृी करयासाठी ूल ऑफ फॅशन टेॉलॉजीन े डायार 
(dyestar) या आतंरराीय कंपनीा सयंु िवमान े २०११ म े कोरिशयम ीन 
फॅशनची (Consortium of Green Fashion/ CGF) ापना केली. जागितक 
रावरील अनके नामािंकत अिभकक कंपा व उोजक ह े CGF ा या उपमात 
उाहान े  सहभागी होऊन योगदान दते आहेत. या उपमात ूल ऑफ फॅशन टेोलॉजी  
महाची भिूमका बजावत आह.े तसचे ती आतंरराीय औोिगक फॅशना पायाभतू 
सघंटनचेी (International Foundation of Fashion Technology Institute) 
सहसभासद आह.े 
                                                                                                     

                                          * * * 

                                                                                 

                                            
 

( आठ ) 



                                                                 

                                              

                                               ऋणिनदश 
                                                            -  ाचाय  डॉ. मजं ू डंकेर, सपंादक 
                                                   -  ा. चंशखेर वत क, सहसपंादक 
                                                   -  ा. जयतं केळकर, सहसपंादक 
 

     
   रा मराठी िवकास संा, म ुबंई व दाजीराव कदम तािंक िशण संा,  इचलकरंजी या 
दोन संानंी पावणदेोन तपापंवू सयंुिरा सु केलेा विनिम ती मािहतीकोशाच े काम 
अतं चागंले चाललेले आह.े २०१४ पयत चार खडंाचं ेकाशन झाले. 
    २०११-१२ म े तु खडं : ५ : फॅशन  : वावरण े  तयार  करयाच े ठरले. ा.  
डॉ. चंकातं काण ेयानंी ूल ऑफ फॅशन टेॉलॉजी  (SOFT), पणु ेयांा वापनाला 
खडं : ५ ची जबाबदारी घेयासबंधंी िवचारणा केली. महष कव ीिशण संेा वापक 
मडंळान ेयास िरत माता िदली. याबल सपंादक मडंळ संचे ेऋणी आह.े 
   ा. सरुेश महाजन यांा पढुाकारान ेपिहली बठैक दाजीराव कदम तािंक िशण संा,  
इचलकरंजी यथे े झाली. या बठैकीत ा.डॉ. मजं ू डंकेर, ा. चंशखेर वत क व ा. जयतं 
केळकर यानंी या खडंाच े सपंादन कराव े अस े ठरले. ह ेकाम दाजीराव कदम तािंक िशण 
संेा वोोग िवभागातील ाापक व ूल ऑफ फॅशन टेॉलॉजीा ाापकांा 
सहकाया न े ाव े अस े ठरले. दाजीराव कदम तािंक िशण संेा वापन मडंळान े
वळेोवळेी केलेा सहकाया बल सपंादक मडंळ आभारी आह.े 
    डॉ. अशोक सोलनकरानंी तसचे ा.डॉ. आन काटीकर व ांा सहकायानंी, िवशषेत: 
ी. भार बाजड यानंी वळेोवळेी केलेा माग दश नामळेु खडं : ५ च ेकाम ठरिवलेा वळेेत 
पणू  करयाचा य केला.  ूल ऑफ फॅशन टेॉलॉजीा सव  सबंिंधत ाापकानंी व अ 
कमचायानंी या थंासाठी ाचंा अमू वळे िदला. ाचंहेी आभार मानावयास हवतेच; पण, 
त ेयोय ठरणार नाही. कारण, त ेसव  खडं : ५ ा सपंादक मडंळाबरोबर सतत काय म होत ेव 
ांा सहकाया िशवाय ह े काम पणू  होण े अश होत.े रा मराठी िवकास संेा अनके 
कातं सहभागी असलेा ीम. पिूण मा िलिखत ेव िवलास िशरसाट यानंी भािषक संरण 
केले. 

( नऊ ) 



    या खडंात मुत:, वावरणाचंा िवचार केला गलेा. कारण, फॅशनमधील अ परूक 
वूचंा, गोचा (कपड,े टोा, दािगन,े बटू, चपला इादचा) अतंभा व करायचा झाास 
सदर खडं फार िवतृ झाला असता. परंत,ु रा मराठी िवकास संने ेवरील िवषयावर लेखन 
करवनू ाव ेव या खडंाला परूक असा िवािरत खडं िनमा ण करावा, अस ेआाला वाटत.े 
    लेखनपवू  िनयोजनात, या खडंात गहृोपयोगी व े व तंोपयोगी व े असा मोठा आवाका 
िवचारात घतेला होता. परंत,ु या िवषयाचंा एकूण िवार पाहता, तु खडं हा फॅशन  : 
वावरण े  एवढाच सीिमत करयात आला. मा, सामा वाचकासंाठी व िवशषे िशण 
घणेायासंाठी रा मराठी िवकास संने ेवरील दोन िवषयाचंा एक िकंवा तं खडं िनमा ण 
करावा अस े वाटत.े ा. सरुेश महाजन याचं े िवशषे आभार मानावसे े वाटतात. कारण, ानंा 
मोटार अपघातानतंर आलेा शारीिरक मया दानंतंरही सदर खडंाा कामात ाचं ेल होत ेव 
ानंी आाला वळेोवळेी माग दश न केले. 
    आी या सवाच ेमन:पवू क आभार मानतो. 

                                 * * * 
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फॅशन संक नेची ओळख /   

 फॅशन (Fashion) : च लत प त  
फॅशन ही काही अ भक क ा (Designer) 

लहर नुसार कवा मज नुसार बदलत नसून ती 
त ाल न सामा जक, राजक य, आ थक व कला क 
प र तीचे जनमानसातील त बब असते. 

आप ाला प र चत असणा या फॅशनची ओळख ही 
अल कडील काळातील आहे. ाचीन कवा म युगीन 

ी व पु ष य ा पोशाख चा वचार के ास ल ात 
येते क , जवळपास शतकभर ा पोशाखा ा 
प त त बदल झालेला नाही. पा मा  देश त 
जसजसे स ृ तक पुन ीवन होत गेले तसतसा 
फॅशनवर वेगवेग ा सं ृ तीचा, चाल र त चा व 
पोशाख चा भाव पडत गेला. 

औ ो गक ती हो ापूव  समाजात (१) अमीर, 
उमराव, जमीनदार, (२) गर ब, शेतकर , कामगार असे 
दोनच वग होते. अशा वेळ , पोशाख त नर नरा ा 
फॅशन करणे हे फ  ीमंत वग लाच श  होत होते. 

ा काळ , फॅशनमधील बदल हे राजघरा तील 
ा वृ नुसार होत असत व चेच अनुकरण 

ीमंत वग कर त असे. 
अठरा ा शतकातील १४वा ई या राजामुळे 

फॅशनला मह  ा  झाले. ावेळ  ‘पॅ रस’ ही 
फॅशनची राजधानी मानल  जात असे. या सुमारास 
लयॉं  व इतर च शहर त रेशमी कापड, फती व लेस 
इ ाद ा उ ोग ची वाढ होऊ लागल . ाचा उपयोग 
राजा याखाल ल व नम णकत व शलाई कामगार हे 
सुंदर-सुंदर पोशाख तयार कर ासाठी क  लागले.     
या नवीन पोशाख ा न मतीसाठी अ तशय द  अशा 
हात शलाई करणा या कामगार ची गरज भासत असे. 

ेक पोशाख हा तो वापरणा या ा 
आवडीनुसार व अंगाला व त बसेल, ाला शोभून 

फॅशन संक नेची ओळख 
- ा.डॉ. मंजू ंडेकर,  ा. वैभव ढंगे 

१ 

दसेल असा असे. हा पोशाख हात शलाई ारे तयार 
केला जात असे. ीमंत ाहक आप ा कुशल व 
कला क हात शलाई करणा या कामगार ची मा हती 
इतर ना होऊ नये, याची द ता घेत असत. 

राणी अटोयनेट य नी आपल  शलाई कामगार 
रोझ बटन य ना आप ा रा सभेतील फॅशनचे 
मं ीपद बहाल केले.  

ावेळ  ीमंत वग तच फॅशन च लत होती. 
कारण, गर ब जा ही या ीमंत वग तील लोक नी 
टाकलेले जुनेपुराणे कपडे वापरत असे; तर 
खे ापा तील लोक आपापले कपडे त: शवत 
असत. अ तशय उंची व ासं गक वापरात येणारे 
कपडे हे एका पढीकडून स या पढीकडे ह त रत 
होत असत. या कप ना व  ावरण चे मह  ा  
होत असे.   

ा म े कलाकुसर ा व  व ावरण स 
‘कुतूर’ (Couture) या नावाने ओळखले जात असे. 
‘कुतूर व ावरण चे अ भक  (Design) तयार 
करणारे ी व पु ष या दोघान ही ‘कुतु रअर’ असे 

णत.  इं लडम े ज ले ा चाल थ य नी इ.स. 
१८४६ म े, आप ा वया ा वसा ा वष  पॅ रस 
येथे ल तर केले. पुढे ते सव त यश ी 
‘अ भक क’ (Designer) णून स  झाले. 

ना ‘कुतूरचा जनक’ मानले जाऊ लागले. ा 
ाहक म े त ाल न उ ू य चा समावेश होता. 
तच नेपो लयन-३ या ा प ीचाही समावेश होता. 

राजा त फॅशनचा अंतही ते ाच झाला. ानंतर 
राजा त व लोका त फॅशनचा ‘कुतूर’ हा वा 
बनला. 

पुढे पॅ रसमधील उंची कपडे परदेश त लोक य 
होऊ लागले. युरोपातील अ  देश ा राजधा त; 
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अठरा ा शतका ा शेवटी लहान उ ोग चे 
मोठमो ा उ ोग म े प रवतन होऊ लागले. ाचा 
प रणाम पा मा  देश तील अथशा , समाजशा  
व फॅशनवरही झाला. ापार व उ ोगधं त वाढ 
झा ामुळे म मवग ा हाती पुरेसा पैसा उपल  
झाला. ाचा प रणाम णजे, लोक चैनी ा व ूंवर 
व उ  दज ा, आधु नक (fashionable) 
कप वर खच क  लागले. एकंदर त, लोक 
आधु नक कपडे वाप  लागले व समाजात, ापार  
वग त आपले वशेष ान आहे, असे भासवू लागले. 
इ.स. १८०० पयत ी – पु ष चे पेहराव तसेच 
अलंकार य ची ती सारखीच होती. तीच ती 
१४ ा ई ा काळापयत दसून येते. जसजसा 
म मवग वाढू लागला तसतसे ावर भु  
गाजव ासाठी ापा य नी वशेष अ भक ाचे 
पोशाख बाजार त आणले. ते जा  ढ झाले. 

ानंतर ‘ ापार  पोशाख’ ही संक ना ज ास 
आल  व तीत आजतागायत फारसा बदल झालेला 
दसत नाही. ा काळ  ी – पु ष चे पोशाख हे 

ेका ा मापा माणेच शवले जात असत. 

लंडनमधील सॅ लेरो र ावर ‘हे ीपूल आ ण 
कंपनी’ ही शवणकामात नावाजलेल  कंपनी होती. 
इ.स. १८४३ ा सुमारास तची ापना झाल . 
पु ष ा पोशाखासाठी तचे नाव देश वदेश त 
गाजले. पूव  अमे रकेत व ो ोग फारसा च लत 
न ता. अगदी रेशमासकट सव कारचे कापड 
आयात केले जात असे. इ.स. १८१८ म े हे ी ूक 
य नी पु ष साठी शवणदालन वसाय सु  केला व 

ाची प रणती ‘ ूक दस’ या कंपनी ा ापनेत 
झाल . नवीन व ो ोगाची सु वात ही ख या अथ ने 
इं लडम े झाल . जॉन के य ा उड ा धो ाचे 
संशोधन (१७३३), जे  हा व य ची नग जेनी 
(१७६४), रचड आकराईट य ची पा ावर चालणार  
यं णा (१७६९) व एडमंड काटराईट य चा यं माग 
(१७८५) या संशोधन मुळे व ो ोगाला चालना 
मळाल . या संशोधन ना संर ण णून इं लंडम े 
नवीन कायदे कर ात आले. तर ही, सॅ एुल ेटर 
य नी सव संशोधन चा अ ास क न इं लंडमधून 
पळ काढला व अमे रकेतील ू इं लंड येथे नवीन 
व ो ोग सु  केला. द ण अमे रकेतील  
मजुर  व कापसाचे चंड उ ादन य मुळे तथे 
व ो ोगात वाढ होऊ लागल . व ावरण उ ोगाला 
मो ा माणावर सु वात ही ख या अथ ने आयझॅक 
सगर य ा ‘पायमशीन’ या शवण यं ामुळे इ.स. 
१८५९ झाल . ापूव  झालेले योग ततकेसे यश ी 
झाले नाहीत. हे पायमशीन गावोगाव स  झाले व 

राणी मेर  अटोयनेट 

चा  े ड रक वथ (१८२६-१८९५), फॅशनचे जनक 
Considered the Father of Haute couture, 

 English Fashion Designer of 19th century 

तसेच ए ाम े अशा उंची कप ा फॅशनची 
मागणी वाढत गेल . इ.स. १८६८ म े शवण 

वसायातील नी आपले मंडळ ापन केले. 
पुढील सुमारे १०० वष या चा भाव फॅशन 
जगतावर टकून  होता. तसेच ची डझाईन व 
शैल  संपूण युरोपम े आ ण पा मा  देश त 
मागदशक ठरल . जा हरात तून, फॅशनयु  
व ावरणे प रधान केले ा बा ारे नवीननवीन 
फॅशनचा सार कर ात आला. 
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भ भ  शैल चे एक ीकरण णजे फॅशन 

( (३) ीकार :  
“एखादी फॅशन काही काळ टक ासाठी ाहकाने 

असे कपडे घेऊन ाचा वापर के ास ा फॅशनचा 
ीकार झाला, असे समजावे अथवा ती फॅशनच 

न े” इ त. काल लॅगरफे , एक जग स  
अ भक क. एखा ा शैल चे कपडे पु ळ ाहक नी 
वकत घेतले तर ा फॅशनचे मह  वाढते. परंतु, 
ाहक ची आवड नवड वेगळ  असू शकते. उदा. लहान 

मुल ा व मुल ा आवडी- नवड त फरक असतो. 
ामुळे, अ भक काचा रोख हा एखा ा समूहास 

उ े नच असतो. ा शैल चे फॅशनम े प तर होऊ 
शकेल कवा नाही हे ा समूहानेच ठरवायचे असते. 

 

( (४) कालातीत असणे (Timeless) :  
काल लॅगरफे  णतात, “मला फॅशन का 

आवडते ? कारण, ात सतत बदल होत असतो !” 
ामुळे, आजची फॅशन ही उ ा मू हीन होऊ शकते. 

( (१) फॅशन :  
व श  कालावधीत वापर ात येणार  शैल  

णजे फॅशन. ात तीन घटक अंतभूत आहेत, – 
शैल , तचा ीकार व कालमय दा. 

  

फॅशनची मूलत े व प रभाषा पुढील माणे :  

  (२) शैल  :  
एखा ा व ावरणाचे प अथवा अ धक खु न 

दस ासाठी वापर ात येणार  पूरक साधने य चे 
वै श  णजेच शैल . अ भक क सजनशील 
क ना वकास साधून अशी शैल यु  ावरणे 
लोक समोर ठेवतात. फॅशन े ात शैल चे आगमन/
नगमन चा च असते. परंतु, काही व श  शैल चे 
मूळ प कधीही बदलत नाही; जसे ‘शटवे ’ शैल . 

  

  

  

ावर सै ातील शपाय साठी आव क असणारे 
कपडे शव ाचा उ ोग सु  झाला. परंतु, कपडे 
तपासणे, गोळा करणे ही कामे अवघड होऊ 
लाग ाने चे उ ादन छो ा कारखा म े होऊ 
लागले. हे कारखाने शहर त सु  झा ाने लोक 
रोजगारासाठी शहर त जाऊ लागले. तथे करकोळ 
काने सु  हो ापूव  हे कपडे ापार  वग कडून, 

आठव ा ा शेवटी गावागाव त भरणा या ज त व 
बाजार त आणले जाऊ लागले. ावर कमत ची न द 
नसे. यामुळे, ापार  व करकोळ ाहक य ात 
घासाघीस चालत असे. पण, कमती ावरणे ही फ  
उ ू ाहक नाच दाख वल  जात असत. जसजशी 
शहर त व ी वाढू लागल  तसतसे छो ा, करकोळ 
कान चे (Retail store) प तर हे मो ा मॉलम े 

होऊ लागले. आता, ाहक ना नवड कर ा ा संधी 
उपल  होऊ लाग ा. छोटेखानी उ ोजक हे घरोघर  
कापड देऊन शवून घेतलेले कपडे आपाप ा 
कान तून वकू लागले. या क नदार नी आप ा 
ावसा यक सं ाही ापन के ा. प हले 

ब उ ेशीय कान (Departmental store) इ.स. 
१८२६ म े सॅ एुल लॉड व जॉज वॉ श टन टेल य नी 
भागीदार त ूयॉक येथे सु  केले. ानंतर बो न, 
फलाडे या, अटल टा इ ादी शहर त अशी काने 
नम ण झाल . अमे रकन दालन ची स ी केवळ 
ा ीवर अवलंबून न ती. ‘ ाहक हाच खरा राजा’ 

या ीदवा ानुसार ती चाल वल  जात अस ाने 
ची भरभराट झाल . 

वतमान शैल त थोडेफार बदल होऊन नवीन शैल चा 
उगम होऊ शकतो. यानुसार अनेक    
व ावरण बाबत आप ा त: ा शैल  नम ण 
क  शकतात. 
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अ          ब 
(अ)  व श  कारची शैल  दश वणा या य साठी ा 

वजार  (pants) 
(ब) भारतीय व शैल  दश वणारे च . याम े व श  

शैल चा मलाफ झालेला दसतो. कालातीत फॅशन  
(Classic)  

अ काल न फॅशन  
(Fad) 

परंतु, या गो चा आपण ीकार करायला हवा. 
एखा ा फॅशनचे आयु  हे काल तराने संपु ात येऊ 
शकते. ामुळे ‘फॅशन’ ही गृ हत ध न चालणार 
नाही. ती एखा ा आगगाडीसारखी असते. ती धावत 
असते; कोणासाठी फार काळ थ बत नाही. ामुळेच 
ाहकाचे फॅशनब लचे औ ु  वाढते व या 
वसायास जवंतपणा लाभतो. मा , काही 

अ भक क हे मान ास तयार नाहीत. 
काही लोक फॅशन ा चंचलतेवर टीका करतात. 

ा ण ानुसार, ाहक नी नवीन व ावरणे 
वकत ावीत णूनच फॅशनचा वकास केला जातो. 
परंतु, हेही खरे आहे क , फॅशन बदलल  नसती तर 
एकाच प तीचे कपडे घे ासाठी लोक उ ु  झाले 
नसते. 

वतमानकाल न बदल, घटना व आजचे जीवन य चे 
अतूट नाते जगापुढे म ड ाचे ‘फॅशन’ हे एक साधन 
आहे. दळणवळणाची साधने, वपणनामधील बदल, 
उ ादनाची गती, लोक ची पैसे खच कर ाची वृ ी 
व ऋतुच  या घटक वर फॅशनमधील बदल अवलंबून 
असतात. फॅशन वसायात यश ी हो ासाठी 
फॅशनचा ीकार, उ चत काळ, या सव ची 
कालमय दा य ची यो  स गड घालणे हे मह ाचे 
आहे. यामुळे, नवीन ावरण ची न मती व ाचे 
वपणन कर ापूव  अ भक काने व फॅशनसंबं धत 

नी वचार करणे आव क आहे. णूनच 
कोण ाही अ भक काने वर ल वृ चा वचार 
क नच नवीन डझाईनचे उ ादन करावे. 

 

 (५) फॅशनची उ ती व वकास :  
फॅशनचा वकास एकदम होत नसतो. या वषयाचा 

फॅशन अ भक क व त ंबं धत ापार  य नी 
अ ास करणे आव क आहे. फॅशन ा कालच ात 
चढउतार, काही काळ रता व नंतर उतार हे बदल 
अप रहाय आहेत. ामुळे, फॅशनचा ीकार व ा 
संदभ तील व ूंची खरेदी/ व  य चे पर र नाते 
आहे, ही गो  वस न चालणार नाही. 

फॅशनमधील बदल हे ब तेक वेळा सावकाश होत 
असतात. ामुळे, फॅशन ाहक स तील नवी 
जुळवाजुळवी व  प समज ास वेळ लागतो. 
अ भक क हे फॅशन ा प त रेषा, आकार, रंजक, 
कापड व अ  अंतभूत तपशील य ची वेगवेग ा 
प तीने स गड घा न न ा फॅशनची न मती 
करतात. उदा. ट ा उंचीत बदल क न ावर ल 
अंगव ाचे माण बदलतात. तसेच, पु ष ा 
सूटमधील लॅपेलची ं दी कमी के ास सूटचे व 
उपसाधन तील माण बदलावे लागते. य ारे नवीन 
डझाईन मळते. 
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फॅशनचा 
कालावधी 

 फॅशनचे 
ीकारक 

फॅशन च  

ीकार ची सं ा 

अ ुदय कालावधी अ ॅ े ् कालावधी र ेशन कालावधी 

अ दुय 

मलुभूत व  ू
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 (७) फॅशन ा कालच ाचे ट े :  
फॅशनचे कालच  नेहमी बदलत असते. याचे एक 

वतुळ पूण हो ासाठी कधी सहा म हने लागतील; तर 
कधी कदा चत काही वषही लागतील. ब त शी, जुनी 
फॅशन न ा फॅशनला ज  देते आ ण जुनी फॅशन 
लोप पावते. हे असे सात ाने चा  असते. ‘न ाचा 

ीकार, जु ाचा अ ेर’ हा नयम फॅशनबाबतीत 
वशेष ाने ल ात येतो. आलेख पात स गायचे 
झा ास, नवीन फॅशन ही काही कालावधीसाठी 
ग तमान होते. एक ठरावीक पातळ  गाठ ानंतर तची 
गती कमी होऊ लागते. नंतर एक वेळ अशी येते क , 
तथे ती फॅशन  होते. 

ट ा - १ : सु वात :  
काही ठरावीक क क लोक णजे अ भक क 

(Designers) हे फॅशनची सु वात करतात. ते कपडा, 
रंगसंगती, डझाईन, व वध आकार व व चे कार 
या घटक म े नावी  आणतात. सु वातीला या 
फॅशनचा ीकार करणारे मोजके लोक असतात. या 
ट ाम े व  ावरणाची कमत सव त जा  
असते. कारण, उ ादन हे मो ा माणात झालेले 

नसते. लहान माणात उ ादन झालेले अस ाने 
न म तखच जा  असतो. यामुळे, ही उ ादने 
ाहक ना महाग वाटतात. अशा कारची व ावरणे 

सु वातीस व ू दशने, फॅशन शो इ ाद म े सादर 
केल  जातात. रदशन ा काय म त तसेच 
च पट त या व ावरण चा थमत: वापर केला 
जातो. बाजारपेठ ह गत कर ाचा हा कार असतो. 
या ारे, उ ादनाची लोक यता मो ा माणात 
वाढ ास सु वात होते. अ भक क हे संशोधन ारे 
कवा नवीन क न ा आधारे नवीन उ ादने 
वक सत क न लोक पुढे सादर करतात. परंतु, य चा 

ीकार होईलच असे नाही; ही केवळ सु वात 
असते. या उ ादन चे जनक हे नावाजलेले 
अ भक क असतात. ची क कता व वेळेचे भान 
य ना ब तेक वेळेस आ थक आधार असतो. ामुळे, 
मु ह े उ म दज चा माल वाप न व कला कतेने 
ते व ावरण ची न मती करतात. परंतु, ामुळे 
उ ादन खच वाढतो व कमत वाढ ामुळे फार कमी 
ाहक ना ती ावरणे परवडतात. ॲनॉल ासी, काल 

लॅगरफे , ॅल टनो य सारखे अ भक क हे आपल  
उ ादने सवसाधारण ाहक साठी तयार कर त 
नाहीत. ( ना ती परवडणारच नाहीत). मा , यामुळे 
अशा अ भक क ना भरपूर ातं  मळते.  

ट ा – २ : अ ुदय :  
एकदा एखा ा व श  फॅशनची सु वात झाल  क , 
ाची लोक यता लोक नी ती फॅशन कतपत 
ीकारल  यावर अवलंबून असते. जा ीत जा  

लोक ती फॅशन ीकारत आहेत असे दस ास 
ाची न ल कर ास इतर उ ादक सु वात 

करतात. ाचे उ ादनही वाढू लागते. (या व ू ा 
कमती कमी ठेव ाकडे उ ादक चा कल असतो). या 
फॅशनला जा ीत जा  मागणी यावी आ ण याचे 
उ ादन मो ा माणात करता यावे, यासाठी व श  
फॅशनम े थोडाथोडा बदल क न नावी  आणले 
जाते.  

ट ा – ३ : अ ु  लोक यता :  
या ट ावर एखा ा व श  फॅशनची लोक यता 

अ ु  असते. त ा कमती ठकाण नहाय कमी/
जा  असू शकतात. याच काळात उ ादकही या 

  (६) फॅशन कालच  :  
ेक ऋतंूम े अ भक क हे अनेक शैल ा 

धत वर नवीन फॅशन वक सत करतात. काही 
लोक ना या न ा फॅशनची व ावरणे आवड ामुळे 
ती वकल  जातात. तील काही उ ादने ही वतमान 
प तील टीकेमुळे कवा ाहका ा नावडीमुळे 
अ काळातच नकाल  नघतात.  

फॅशनम े होणा या बदल चे वळण णजेच 
‘फॅशनच ’. याची वगवार  करणे कवा स त 
म डणे सोपे आहे, असे वाटते. पण, ते ततकेसे खरे 
नाही. या कालच ाचा आकार एखा ा घंटे माणे 
असतो. ाची पाच ंतरे आहेत. जसे, (१) 
सु वात, (२) सु वात के ानंतरचा काळ, (३) जे ा 

ा फॅशनची लोक यता वाढते, (४) ही लोक यता 
टोक गाठते, (५) लोक यता लय पावू लागते. शेवटी 

ा फॅशनचा अंत होतो. य त एखा ा अ भक काची 
एखादी शैल  असू शकते कवा मनी टसारखा 
सवसाधारण कारही असू शकतो. 
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फॅशन ा उलाढाल वर नजर ठेवून असतात. याच 
अ ु  काळात उ ादन खचही कमी झालेला असतो. 
पण, या काळात नकल  मालाला ऊत येतो. या नकल  
मालामुळे मूळ माला ा कमती आणखी खाल  
आण ा जातात. नकल  मालाने एकदा पाय रोवले 
क , हा माल मूळ फॅशनला मारक ठरत जातो. 

ा म  अ धकार (Patent right) वापर ास काही 
माणात ातून अ भक काला (Disigner) व 

नम ाला दलासा मळू शकतो. पण, यात काही 
तोटेही आहेत. फॅशन ही वरचेवर बदलत असते. 

ामुळे, ‘ ा म  अ धकाराचा’ फायदा मय दत 
माणातच होतो. फम ा नावाम े थोडासा फरक 

क न मूळ फॅशनला पय य दला जातो. असे कार 
आंतररा ीय रावरही चालत असतात.  

ट ा - ४ : उतरण :  
अ ु  शखरावर पोहोचले ा फॅशन ा 

लोक यतेला हळुहळू उतरती कळा लागते. लोक ना 
ाच- ाच कार चा कंटाळा येऊ लागतो. काहीतर  

नवीन हवे असे, ना वाटू लागते. या अव ेत 
लोक चाही फॅशन वापर ाचा आ ह संपलेला असतो. 
ही अव ा दसू लाग ावर आप ाकडे असले ा 
मालाचा ॅाक लवकर संप व ाकडे उ ादक चा व 
कानदार चा कल असतो.  
ट ा – ५ : लोप : 
या ट ावर ाहकाला ती फॅशन नकोशी वाटते. 

कारण, काही फॅशनची लोक यता जत ा वेगाने 
पसरते, तत ाच वेगाने ती  हो ासाठी 
सामा जक, धा मक, राजक य व आ थक बाबीही 
ब याच वेळेस कारणीभूत ठरतात. (कारण, ाम े 

ा ला तोचतोचपणा जाणवू लागतो आ ण 
ाचबरोबर बाजारपेठेम े काही न ा फॅशनचे 

कपडेदेखील दसू लागतात. णजेच, नवीन फॅशनचा 
ा वेळेस उदय होत असतो.) कोण ाही काळात, 

लोक य शैल  या सं ेअंतगत तीन घटक आहेत. 
ीकार, कालमय दा व शैल  (Style). एखा ा 

ावरणाचे  प कवा ल ण कवा ात 
वापर ात येणा या उपसाधन चे गुण वशेष हे ा 
ावरणाची शैल  ठर वते. अ भक क नर नरा ा 

क न ची योजना क न फॅशन न मती करतात व 

लोक समोर तु करतात. फॅशन ा संदभ त शैल त 
फरक पडू शकतो. परंतु, जसे मूळ शट ा (अंगरखा) 
शैल त फरक क न नवीन अ भक ाची न मती 
केल  तर  मूलत: शट बदलत नाही. ेक  
आपाप ा मते माणे वैय क ावरणे तयार क  
शकते. 

 

 (८) ीकृती (Acceptance) :  
ाहकाने एखादी व ू वकत घेऊन ाचा वापर 

के ासच ा शैल चे फॅशनम े प तर झाले, असे 
मानता येईल. काल लॅगरफे  य नी टलेच आहे क , 
“असे कपडे वकले न गे ास ती फॅशन होऊच शकत 
नाही.” गत व वयो चत संक नेनुसार फॅशनची 
आवड बदलत जाते. एखा ा कुमारवयातील मुलास 
आवडणार  फॅशन कशोरवयीन मुलास आवडेल, असे 
गृहीत धरता येत नाही. ामुळे ाहकाचा 
ावरण वषयी ीकोन काय आहे, हा वचार 

क नच डझाईन न मती करणे इ  ठरते. 

 

 (९) कालमय दा :  
कोण ाही फॅशनला कालमय दा असते. ात 

बदल होणे हे अप रहाय आहे. फॅशन ही एखा ा 
आगगाडीसारखी असते. जशी, एखादी गाडी काही 
काळासाठी ानकावर थ बून परत पुढील 

ानकाकडे नघते; तसेच फॅशनचे माग मण होत 
असते. काही लोक ना फॅशनमधील बदल हे केवळ 
व  वाढव ासाठी केले जातात असे वाटते. परंतु, 
यात त  नाही. काळ, आजूबाजू ा घटना व 
काय म य चा भाव फॅशनवर न तच पडत 
असतो. तसेच, अ ंत जलद दळणवळण, मो ा 
माण त होणारे उ ादन, ाहक ची वाढती यश  

इ ाद चा प रणाम फॅशनम े प रवतन हो ात होतो. 
एखा ा उ ादनासाठी यो  वेळ साधणे हे 
फॅशन न मतीस उपयु  ठरते. इटा लयन डझायनर 

ॅल टनो ा वचारानुसार, फॅशन न मतीसाठी 
बाजारात होणारे फॅशनसंबंधी बदल, ाची वेळ व 
कालमय दा य चा अ ास उपयु  ठरतो. 

 
 



८ / व . खंड ५, फॅशन : व ावरणे  

 (१२) फॅशन नेते :  
एखादी फॅशन बाजारपेठेत आण ासाठी फॅशनचे 

नेते पुढाकार घेतात. हे लोक क क व धाडसी 
असतात. च लत व ेपे ा नवीन काहीतर  
कर ाची य ची हातोटी असते. नावी ाचा ीकार 
करणे, हा य चा ायीभाव असतो. फॅशन उ ू 
वग कडून खाल ा वग कडे  सरकत असते. कारण, 
उ ू वग चे अनुयायी याचा ीकार कर त असतात. 
उ ू लोक म े सामा जक, आ थक व राजक य 

े तील व र  पातळ वर ल लोक असतात. फॅशन 
नेते हे फॅशनचे नम ते नसतात. पण, ते फॅशन 
अं गकारतात आ ण मग चे अनुयायीही ा 
कार ा फॅशनचा ीकार करतात. फॅशन नेते हे 

आपल  फॅशन नेहमी बदलत राहतात. जो नावी ाचा 
नेहमी ीकार करतो ाचाही भाव समाजावर पडत 
असतो. नवीन फॅशनसाठी फॅशन नेते अ तउ ाही व 
आसुसलेले असतात. सभासमारंभात ते आपले 
नावी  जवळ ा लोक ना दाख वतात. अशा फॅशन 
ने चे दोन कार पडतात. 

 नव न मतीकार :  
फॅशनम े जे नावी  आणतात चा यात 

समावेश होतो. कधीकधी य त ात रचनाकार असू 
शकतात कवा एखादा साधा माणूसही नवीन रचना 
क  शकतो. ना योगशीलतेची आवड आहे ते 
सवजण नव न मतीकार या सं ेत समा व  होतात. 
व श  व वारणाचा कार लोक य कर ात हे 
मह ाची भू मका बजावतात. 

 वतक :  
जे त: फॅशनचा ीकार क न समाजापुढे 
त:चे ान नम ण करतात अशा ना फॅशन 

वतक णतात. जसे, राजघरा ातील लोक चा य त 
समावेश होतो, तसेच सामा जक कायकत, राजकारणी 
लोक वतकाची मु  भू मका बजावू शकतात. 
कारण, य चे अनुयायीही य चेच अनुकरण करतात. 

ेस डायना य ची व ात फॅशन वतक म े 
गणना होईल. ा पौवर े सगसाठी वशेषत: 
ओळख ा जातात.  

 फॅशनचे अनुयायी :  
अनुयायी णजे अनुकरण करणारा. पु ळसे `ओ’ कुतूर (Haute Couture by Christian Lacroix) 

 (१०) फॅशनची उ ती   :  

फॅशनम े होणारे बदल हे एकदम न होता 
सावकाश होत असतात. ामुळे ाहकाला नव-नवीन   
फॅशनचा अ ास कर ास वेळ मळतो. अ भक क 
हे फॅशन ा मूलत त बदल क न व या बदल चे 
एकमेक त संतुलन साधून नवीन न मती कर त 
असतात. रेषा, आकार, रंगसंगती, कापड व या 
सा य तील बारकावे या घटक ची फॅशन न मतीस 
मदत होते. टची फ  ल बी वाढ व ास संपूण 
पोशाखा ा ा कतेत बदल होतो.  

 

 (११) ओ कुतूर (Haute Couture) : 
च भाषेत याचा अथ, अ ंत सू  कवा नाजूक 

शवणकाम असा होतो. या अ भक ाचा (design) 
भाव इ.स. १९५० पयत होता. या कारची ावरणे 

ेक ाहका ा अंगावर व त बसत असत. 
चा डौल हा ा कप ाला लागणारा पैसा व वेळ 

य पे ा जा  मह ाचा असे. या पोशाखाची कमतही 
२००० ते ४०००० डॉलरपयत असे. अशा कारची 
ावरणे ही फ  आप ासाठी तयार केल  जातात व 
ची कमत हीच ची हमी असते’ असे ेक 

ाहकाला वाटत असे. 
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 (१४) जनसामा साठी उ ादने (Mass market) :  
ही उ ादने घाऊक माणात व सव मा णत 

आकार त लगेच प रधान करता येतील, अशा कारे 
तयार केल  जातात. ही उ ादने दखा ाची व  
अस ाने सव ना परवडतील अशी असतात. यासाठी 
वापर ात येणार  बटने, झीप इ ादी जर  साधारण 
कमतीची असल  तर  ातून डझायनर लेबलचा 
भपका फारसा नसतो. ती दसायला साधी दसतात. 
मा , य त खास लोक साठी शवले ा कप चा 
आभास नम ण होतो. अशी उ ादने रत 
वापर ाजोगी, काऊंटरव न ावीत अशा कार ा 
कान त म डल  जातात व वेगवेग ा ँडखाल  
मळतात. 

 (१५) वै श पूण अ भक त उ ादने : 
ही उ ादने तीन कार त मोडतात, - य साठी, 

पु ष साठी व मुल साठी. य ा व पु ष ा 
पोशाख त दवसा घाल ासाठी, सं ाकाळ  
वापर ासाठी, खेळताना घाल ासाठी अशा व वध 
कप चा समावेश होतो. य ा पोशाखात 
ल जेर  (रा ीचे व वध कपडे अथवा अंतव े) अशा 
व चाही  समावेश होतो. लहान मुल म े श ंसाठी, 
मुल साठी अशा कप चा समावेश होतो. 

 
 (१६) अ भक  योजना :  

ाथ मक अ ास पूण झा ानंतर अ भक काला 
कप ा संकलन तगत कती कारची ावरणे 
समा व  करता येतील याचा वचार क न नंतर 

ावर काम करावे लागते. फॅशन शो ा अगोदर 
संकलन, समाजासाठी सारण, जा हरात, वात हर शी 
संवाद, ाहक ना मा हती देणे य साठी कमीत कमी 
तीन म ह चा अवधी देणे म ा  असते. 

अ भक काची खूणगाठ  (Design Label) 

लोक फॅशन-अनुयायी असतात. ब तेक ना नव न मती 
जमत नाही; पण, अनुकरण जमते. असा एक मोठा 
वग समाजात नेहमीच असतो आ ण याच अनुकरण 
करणा या लोक वर फॅशन उ ोग चालत असतो. 
उ ादन मो ा माणात होते. अनुकरण करणारे असे 
लोक नसतील तर फॅशन उ ोग लयास जाईल. या 

ीने, समूह उ ादन आ ण समूह वतरण मह ाचे 
ठरते. फॅशनचे अनुयायी णजे फॅशन उ ोगाचे वाहते 
र  आहे. कारण, हेच लोक नजीक ा काळात फॅशन
-बदलासही कारणीभूत ठरत असतात. फॅशन-
अनुयाय नी हेही ल ात ावे क , आपण जी फॅशन 
अनुसरत आहोत ती आप ाला शोभून दसते क  
नाही? कृश चे कपडे जाड वा ं द ब ा ा 

ला शोभून दसत नाहीत. तसेच, सुडौल ब धा 
असले ा चे कपडे कृश ना शोभत नाहीत. 

 
 (१३) अ भक काची खूणगाठ  

(Design Label) :  
खास ाहक व सवसाधारण ाहक य ासाठी 

असणा या ावरण साठी वापरात येणार  ही खूणगाठ 
असते. असे पोशाख शवताना कापडाची नवड, कतन 
व शलाई य चा काळजीपूवक वचार केला जातो व 
य तील खूपच थोडे कपडे बाजारात व साठी ठेवले 
जातात. ामुळे ची ओळखही ‘ वशेष दज ची 
ावरणे’ अशी केल  जाते. तसेच, असे कपडे खूपच 

महाग असतात. जसे डोनाकार, सटलॉरंॅ, गु ी 
इ ादी. 
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ब जन उ ादने (Mass Fashion product)  

 (१९) अ भक काची योजना 
  (Designer’s plan) :  

ेक ावरणा ा आकृतीची रचना ही वषभर 
अगोदर न त करावी लागते. ेक कप चे 
संकलन (collection) करताना हे ाची व ते 

ाक रता संक लत केले जाते ा दो ीचा ठसा 
ावर उमटला जावा अशी योजना करावी लागते. 

वशेष णजे, भ व ात शैल त होणा या बदल वरही 
खूप वचार करणे आव क असते. ासाठी, 
भ व ातील फॅशनचा अंदाज देणार  मा सके उपयु  
असतात. तसेच, पूव  ाहक नी कोण ा संकलनाची 
जा ीत जा  नवड केल  होती, ाचाही वचार 
केला जातो. 

 

 (२०) संकलनाची ेरणा व जोडणी 
 (Collection theme) :  

 वषय : हा ऐ तहा सक घटना, परदेशातील 
नसग , रंगसंगती, कापड इ ादी घटक ानी 
घेऊन ठर वला जातो. 

 अ भक ना मशः : अ भक क नर नरा ा 
कारे आप ा क न ना आकार देत असतात. 

पु ष ा व य ा ावरण ची  
आकषक जुळणी दाखवणारे च  

 (१७) अ भक ना मश :  
अ भक क नर नरा ा कारे आप ा 

क न ना आकार देत असतात. जसे च  रंग वणे, 
कापड मुखव वर चढ वणे, पूव ा नमु चा 
वचार करणे इ ादी. यासाठी खाल  नमूद 
के ा माणे तयार  करावी लागते. 

(१)  कागदी त प (Farma) तयार करणे. 
(२) कापडाचे क े नमुने तयार करणे. 
(३)  अंगावर चढवून अथवा ॅ डवर  

   घा न जुळवाजुळव करणे. 

(४) ावरणाची जुळणी यो  झा ास  
   ावसा यक फम  बन वणा या  
   कडून अचूक त पे तयार  
   करवून घेणे. 

(५) प रपूण ावरणे फॅशन शोम े अ ंत  
   वलोभनीय आकार त द शत करणे. 

 (१८) फॅशन वष :  
परदेशा माणे आप ाकडेही बदल ा ऋतंू माणे 

उ ाळ , पावसाळ  व हवाळ  पोशाख त फरक केला 
जातो. जसे रंगसंगती, कापडावर ल क नातीत न ी 
व वर ल देखावे इ ादी. 
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ऋतुंनुसार ठरणारे फॅशन वष 

कप चे आकषक  संकलन  

 संकलनाधर त वसाय : नर नराळे संकलन 
कर ासाठी ब याच वसाय चा हातभार लागत 
असतो. 

 (१)  फॅशन अ भक क 
   (Fashion Designer ) 

 (२)  व नम ण संबं धत अ भक क 
    (Textile designer ) 

 (३)  त प/ फम  तयार करणारे 
    (Pattern Cutter ) 

 (४) फॅशन छाया च कार 
   (Fashion Photographer ) 

 (५) फॅशन प कार (Fashion Journalist) 

 (६)  जनसंपक स ागार 
   (Public Relation Consultant) 

 (७) फॅशन व े ता (Fashion Buyer) 
 (८) शैल कार (Stylist) 
 (९)  फॅशन त पता (Fashion model) 
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फॅशन वसायासाठी नावाजलेल  शहरे  

फॅशन वसायात जगभरात बर च मोठी शहरे 
आहेत. पण, ात ा- ात फॅशन अथ व ेत 
मह ाची अशी पाच शहरे आहेत. ती णजे, 
मलान (इटल ), पॅ रस( ा ), लंडन(इं लंड), 
ूय क (अमे रका), टो कयो (जपान). 

 मलान (इटल ) :  
 या शहराची ओळख ‘फॅशनची राजधानी’ अशीच 
आहे. अनेक इटाल य शवणत , (उदा., ॅल टनो) 
रोम शहरात राहत होते. तर ही, फॅशनशी नग डत 
अनेक अ भक क हे मलान त आहेत. ा 
कलाकृत चे ते माहेरघर आहे, असे णता येईल. 
दमार मलानो कवा मलान येथे दरवष  
व ावरण चे दशन भरते. अरमानी डॉलशे गणाना, 
फडी, गीआनी वरसाशे, मा  मारा हे इटल चे 

स  फॅशन अ भक क आहेत. 

  पॅ रस ( ा ) :  
 हे शहर डओर व शनेल या स  ँडचे माहेर 
आहे. य ा उ ादन चे वष तून दोनदा वशेष फॅशन 
शो आयो जत केले जातात. य त अनेक च 
अ भक क भाग घेतात. तयार कप चा थम मान 
असणारे च अ भक क वेस सट लॉरट (Yves 
saint Laurent) हे कैक वष उ म कार ा व  
ावरण चे उ ादन कर त होते. 
हॉल वूडची स  गा यका व अ भने ी मॅडोना 

य ासाठी नॉन पॉल य नी ावरण ची न मती केल  
होती. नॉन पॉल हे वनोदी शैल तील कपडे 
शव ासाठी स  होते. च अ भक क ची 
यादीही खूप मोठी आहे. बॅलेन सएगा, शनेल, 

ीअन डओर, ीअन, ला ॉइ , ाऊड 
मनताना, इमॅ ुअल उनगारो, गवची, जीन पॉल, 
गॉल टयर, काल लॅगेरफे , ॅलेनटाइन, सट लॉं रे  
हे मह ाचे अ भक क होत. 
 लंडन (इं लंड) :  
 या शहरातील बाजार खूपच आकषक असतो. ढ 
फॅशनपे ा वेगळे असे कपडे या बाजार त व साठी 
उपल  होत. ामुळे हे बाजार त ण ा वशेष 
ज ा ाचे वषय होता. त णाईला शोभणा या 
धाडसी शैल चे पेहराव नम ण कर ात व वएन 

वे वूड हा अ ेसर समजला जात असे  . जॉन 
गॉ लआनो, रचमंड कॉनजो व इंि लश त हेवाईक 
अ भक  समूहदेखील अशाच कारची ावरणे 
सतत नम ण कर त असत. इतर काही 
अ भक क त  झ ा होड , कॅथ रन, हॅमने  हे 

स  होते. घोषवा  असणारे टी-शट व आकषक 
सायं- ावरण चा अ भक क णून ूस ओ ा फ  
याचे नाव घेतले जाते. 

बॉ डमॅप, जो कॅसेल  हेयफोड, कॅरो लन चा  ् 
( नकोलमन), पॉलकॅ े ो, घो , पामहॉग, बे ी 
जॅकसन, एड नयारो े, व वएन वे वूड हे 
लंडनमधील नामवंत अ भक क होत. 

  ूयॉक (अमे रका) : 
 अमे रकेतील फॅशन ा ावरण त, ासं गक; 
तसेच खलाडू कृती ा, ा ावर भर देणा या 
अमे रकन लोक ा कोनाचा, शैल चा भाव 
दसून येतो. ूयॉक येथील सेव  अ ॅ े ू ा 
अवतीभोवती फॅशन उ ोगाचा प रसर आहे. दवसा 
वापर ात येणा या कप वर, खेळताना वापर ात 
येणा या कप ा फॅशन उ ादनावर १९४०-१९५० 
दर ान ॅ र मॅ ाडल हचा भाव होता. अल कडे 
त ा शैल चे पुन ीवन झालेले दसून येते. 
तर पण ासं गक भपकेबाज, सजावटीचे कोट, 
सेपरेटस व जी  य वर कॅ न े न य चा भाव 
दसतो. 

रा  लॉरेन हने अ भक त(Design)केलेले 
कपडे नैस गक कापडापासून तयार केलेले असले तर  
सुंदर व दररोज घाल ासारखे असतात. डोना 
करणची न मती व ु तीनुसार असते; पण कृ म 
वाटते. 

ूयॉकमधील ात अ भक क णजे, जे  
बीन, बल ा , ओ ार द ला रटा, टॉम फोड 
(गु ी), हॅ ट , डोना करण, कॅल वन े न, रा  
लॉरे ,मेर  मॅकफाड , ासी इ ादी. 
 टो कयो (जपान) :  
 जपानी पेहराव हे ढगळ, रचनेचा अभाव असणारे 
व गुंतागुंतीने कापून शवलेले असे वाटतात. 

पण, ात वापर ात येणारे कापड हे उंची पोताचे 
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वषभरात फॅशन संदभ त जगाम े भरणार  दशने 

(१)  जानेवार  : पॅ रस व रोमम े ग/समर 
इटल  व ा  येथे संकलन. 

(२) फे ुवार  : इंि लश, इटाल य, अमे रकन व 
च फॅशन संकलनाची लंडन, बोलोन, जमनी व 

पॅ रस येथे दशने भर वल  जातात. पु ष ा व 
मुल ा पोशाखाचे लंडनम े दशन. कलोन 
(जमनी) येथे पु ष- ावरण-अ भक क चे एक 
आठव ासाठी दशन. 

(३) माच : ऑटम/ वटर संकलनाचे लंडन, 
मलान, ूयॉक, पॅ रस व ु नक येथे दशन.  

(४)  ए ल : इंटर ॉफ व टे टाईल ेड 
फेअर, ॅ ं कफूट. 

(५) मे : जाग तक डझायनर कले न, टो कयो. 
ऑटमसाठी लंडन येथे फॅशन दशन. 

(६) जून : ॉरे  – लहान मुल साठी इटाल य 

ग समर पोट  पोतुगाल. 

(७) जुलै : ऑटम/ वटरसाठी ा  / इटाल ,  
पॅ रस, रोम येथे उमो पु ष-व  ावरण चे 

ॉरे  येथे दशन. 

(८) ऑग  : कोपनहेगन येथे ॅं डने यन 
अंतगत कोपनहेगन येथे ॅं डने यन. हे क  
येथे फॅशन ज ा. 

(९) स बर : लंडन, पॅ रस, ूयॉक येथे ग 
व ऑटमसाठी तयार कप चे कले न. 

(१०) ऑ ोबर : वर ल माणे मलान येथे. 
फंॅकफूट इंटर ॉफचा चार माणेच. 

(११) नो बर : टो कयो जाग तक 
अ भक क चे दशन  

(१२) डसबर : पोट  तयार कप चे 
ऑटम/ वटरसाठी पोट  येथे दशन. 

 फॅशन े ाचा अवाका :  
फॅशन े ातील बाजारपेठ ही आधु नक 

(fashionable) व  तयार करणारे व तील 
करकोळ ापार  य ा ीने एक मह ाचे े   
असते. हे े  ब जनसी असून ाचे अनेक व वध 
भाग असतात. उ ादक व करकोळ व े ते य चा हेतू 
ाहक ना आक षत कर ाचा अस ामुळे ते असेच 
े  नवडतात क , जेणेक न ते ाहक फ न 

ाकडेच परत येतील. या सव गो चा वचार 
क न उ ोजक व करकोळ ापार  पुढील बाबी 

ानात घेतात. 

(१) आपले ाहक कोण असू शकतील? 
(२) ना काय आवडेल कवा पसंतीस पडेल? 
(३) आप ा ाहक ची यश  कती आहे? 
(४) ाहक चे सामा जक ान कोणते? 
(५) कोण ा भागात कती ाहक मळू शकेल? 
फॅशन े ातील बाजारपेठ ची वभागणी :  
ही पुढील चार कार त करता येते. 
(१) भौगो लक ा 
(२) लोकसं ेनुसार  
(३) मान सक आलेखानुसार 
(४) ाहक ा कोनानुसार 

असून रंगसंगती साधीच; परंतु मनमोहक असते. 
बरेचसे जपानी फॅशन अ भक क हे युरोप व 
अमे रका येथे काम करतात. पण, जपानमधील फॅशन 
अ भक क ची क कता आंतररा ीय रावर 
स ा नत झालेल  आहे. एकमेक वर रचले ा 
घ चे सुंदर पोषाख ही के ो य ची न मती असून 
वणाई असले ा पोशाखातही चा हातखंडा 

दसतो. 
इ.स. १९३० म े यो ेट हने न मलेले तर ा 

कापणीचे व  हे रचना कौश ाचे (Draping ) एक 
उ म उदाहरण असून यो ेट हची तुलना 
व कतन करणा या मया के आ ण रे कावाकुबो 
य ाशी केल  जाते. जपानमधील वशेष फॅशन 
नम ते णजे, जीन एब, हरोको को शनो, जुंको 

फॅशन उ ोगाची सजनशीलता 
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  भौगो लक ा :  
ेक देशाचे सव ण के ास ा देशातील 

शहर ची ा ी, काही भाग तील लोक चे क ीकरण, 
तेथील हवामान इ ाद ची मा हती घेत ास तेथील 
प र तीनुसार ना लागणा या वशेष कार ा 
व ची गरज समजू शकते. उदा. आ क देशात 
राहणा या लोक ना थंडीपासून संर ण कर ासाठी 
फर व ा ा कात पासून तयार केलेल  व े 
वापरावी लागतात; तर मुंबईत समु कनार  राहणा या 
लोक ना सुती व ेच सुखकारक वाटतात. 

 लोकसं ा व वय य नुसार :  
लोकसं े ा कोनातून सव ण क न 

ाहकाचे वय, लग, कुटंुबातील ी–पु ष ची सं ा, 
चे उ , श ण, वसाय, रा  व जाती 

य नुसार ावरण ची वभागणी केल  जाते. ब उ ेशीय 
काने वा करकोळ कान तून व  ावरण चे 
वभाजन हे ी, पु ष, मुले, बालक य नुसार कवा 
वयोमानानुसार केले जाते. जसे, एक वष न लहान 
मुल साठी १ ते ३, ४ ते ७ कवा ८ ते १२ वयोगटातील 
मुल साठी अशी वभागणी केल  जाते. 

 

 मान सक आलेखानुसार :  
यात ाहका ा वशेष आवडी माणे, णजे ाचे 

समाजातील ान, पत, मू , राहणी व शर रय ी 
य नुसार वभागणी केल  जाते. उदा. खे ातील लोक 
व शहरातील लोक य ची राहणी, वचारसरणी 
वेगवेगळ  असते. तसेच, घरात राहणा या व बाहेर 
कामाला जाणा या य ची गरज ही वेगवेगळ  असते. 

ानुसार मालाचा पुरवठा केला जातो. 
 ाहका ा कोनानुसार :  

या सव णा ारे ाहकोपयोगी व ावरणे; तसेच 
ा संदभ त दल  जाणार  सेवा व चा  

वापर य ची मा हती व ावरण ा उ ादक ना 
उपकारक ठ  शकते. या मा हती ा आधारे स  
प र ती व भ व ातील ाहकाचा कोन ाची 
आवड समजू शकते. ामुळे, आपण कोण ा े ात 
कमी पडत आहोत, याची क ना येते. या कारचे 
सव ण हे संभा  ाहकाला  भेटणे व चे 
अ भ ाय जाणून घेणे य ारे करता येते. 

याव न आप ाला असे आढळून येईल क , 
उ ादक व करकोळ ापार  य ना बाजारपेठे ा 
अनेक वध अंग चा अ ास हा व वध कार ा 

स  प र तीतील लोकसं ा व वयोमान य चा फॅशनवर होणारा प रणाम  

अल कडे ब सं  लोक आप ा उ ाचा काही 
भाग त: ा गरजा भाग व ासाठी खच करताना 
दसतात. याचा प रणाम फॅशनादी व ूं ा व वरही 
होतो. यात, ामु ाने लोकसं ा व तची वाढ, तसेच 
लोकसं ेतील व वध वयोगटातील ी – पु ष ची 
सं ा या दोन घटक चा प रणाम फॅशनवर फार 
मो ा माणात होताना दसून येतो. 
 वाढती लोकसं ा व फॅशनची वाढ :  
लोकसं ा व स  प र तीतील फॅशनची गरज या 
दो ी गो ी एकमेक वर अवलंबून असतात. ात वाढ 
झा ास भ व ातील फॅशन ा मागणीची क ना 
येऊ शकते. 

 लोकसं ेतील व वध वयोगटातील ी – पु ष ची 
सं ा :  
याचा प रणाम चा  प र तीतील फॅशनमधील 

फरकामुळे मागणीवर होऊ शकतो. लोकसं ेत जर  
वाढ होत असल  तर  ातील नर नरा ा 
वयोगट ची व ी – पु ष ची वाढही समान माणात 
नसते. ातील ेक घटकाची फॅशनबाबत 
असलेल  आवड नवड ही वेगवेगळ  अस ाने अशा 
अ ासाचा फॅशन अ भक काला न तच फायदा 
होतो. 

उदा., कॉलेजम े जाणार  मुलगी व काय लयात 
काम करणार  ी य ा पोशाखात न तच फरक 
असतो. तसेच, लहान मुला/मुल चे कपडे व 
महा व ालयीन व ाथ / व ा थन चे कपडे हे 
वेगवेगळे असतात. ामुळेच, लोकसं ेतील व वध 
वयोगटातील ी – पु ष ची सं ा हा घटक 
वचारात घेणे अ भक कास आव क ठरते. ा-
ा गटाची आवड नवड ल ात घेऊन, ा 

काय  व स दय  गरज नुसार अ भक काला 
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व ावरण चा वचार करावा लागतो. 
उदा., १९४६ ते १९६४ दर ान ज ले ा 

बालक ची सं ा खूप अस ाने या काळाला 
‘बाळतेजी’ (Baby Boom)असे संबो धले गेले. 

ानंतर ा काळात बालक ची सं ा कमी होऊ 
लागल . ा पढीस ‘X पढी’ व परत सं ेत वाढ 
झा ावर, ा पढीस ‘Y पढी’ टले गेले . 
जसजशी या पढीत वाढ होऊ लागल  तसतशी ची 
फॅशनची क ना बदलत गेल . परंतु, ा सं ेत 
काहीच फरक झालेला दसून आला नाही. तर ही, 

ना लागणा या कप त वाढ झाल  व ातूनच या 
व ावरण चे उ ादनही वाढले. 

अल कडे ी – पु ष चे आयुम न वाढ ामुळे (६५ 
वयापे ा जा ) नवृ ीनंतर ा वशेष गरज चा 
अ ास करणे मह ाचे ठरते. शवाय, ा हातात 
असणारा पैसा ते ना हवा तसा वाप ही शकतात .

ा फॅशन ा क ना या नोकर / वसाय 
करणा या पे ा वेग ा असतात. ा 
आवडी नवडीही वेग ा असून पैसा खच करताना ते 

यं नणय घेतात. या वृ  मंडळ चे कपडे, 
स दय साधने, सेवा इ ादी घटक हे ा 
वयोमानानुसार बदलतात. अशा सेवा नवृ  लोक ना 
शोभून दसणा या फॅशनेबल व ावरण ा न मती 
ही ापारासाठी एक नवीन दालन नम ण करते. 

अल कडे व वध खेळ ना यो  अशा कप ची 
मागणी वाढू लागलेल  आहे. आज खेळ ची आवड 
असणा या ना नर नरा ा खेळानुसार वशेष 
ावरण ची गरज वाटू लागलेल  आहे. उदा. टे नस 

खेळणे, जलद चालणे, चाक  चालवणे, बफ वर 
े टग करणे, बफ वर ने उतरणे, गय रोहण 

करणे, ायाम करणे इ ाद साठी वापर ात येणार  
व श  ावरणे. वेगवेग ा डा कार त आव क 
असणा या अशा व ावरण ची सं ा वाढू लागल  व 

ातून फॅशन उ ोगाला नवीन बाजारपेठ उपल  
झाल . फॅशन व ावरण त ओताद सूट, वॉम-अप 
सूट अशा अनेक कार ा ावरण चा अंतभ व होऊ 
लागला. या ावरण ना आव क असणा या पूरक 
साधन चाही वापर वाढला. पय याने, समावेश वाढला. 

 ीचा दज  :  
इ.स. १६०० ा सु वाती ा काळात ीला 
वहारात गौण ान होते. तला मतदानाचा ह  

न ता. तसेच, रोजगारा ा संधी तुटपुं ा हो ा. 
संयु -कुटंुब प ती होती. ीचे ल  हो ापूव  
(माहेर ) वडील, काका, मामा, वडीलबंधू हे पु ष; तर 
ल ानंतर सासरा, नवरा, दीर व ापुढील वयात 
मुलगा हे पु ष त ावर ह  गाजवत असत. ीला 

त:चे मत, वेगळे अ  असूनही ती या पु ष वर 
अवलंबून अस ाने तला चे ऐकावे लागे; ा 
पसंतीचेच कपडे प रधान करावे लागत असत. 

प ह ा महायु ानंतर झाले ा ी-चळवळ मुळे, 
एकंदर तच य ा राहणीमानात आमूला  बदल 
झाला. पु ष इतकेच अ धकार य ना सव े ात 
मळावेत, समान वेतन, समान वागणूक मळावी यावर 
भर दे ात आला. याचा प रणाम फॅशन े ावर व 
पय याने ापारावरही झाला. 
 रोजगार व पैसा :  

आ थक दबावामुळे व व वध शै णक संध मुळे 
वसायात गती करणा या मक य ची सं ा 

झपा ाने वाढू लागल . तसेच, ची फॅशनबाबत 
चीही वाढत गेल . या े ाचा ावर ल भाव 

वारंवार वाढतच गेला. ना या े ातील व वध 
संध ारे ो ाहन मळत गेले. आजकाल नदान 
शहर  य ा हाती पुरेसा पैसा उपल  होत 
अस ाने ना आप ा वैय क गरजा व 
आवडी नवडी पूण करणे, वसाया ा न म ाने पैसे 
खच करणे श  होत आहे. ामुळेच, फॅशनम े 
होणारे बदल व फॅशन-बाजारपेठ य वर य ा 
आवडी नवडीला फार मह  आले. 
 श ण :  
 पु ळदा असे दसून येते,- आजची ी ही 
श णामुळे अनेक े त नवनवीन योग क  
लागलेल  आहे. ाच माणे, फॅशन े ाचाही अ ास 
क न ात योगशीलता आणू लागल . सतत बदल 
कर त रा हल . अनेक कार ा स ृ तक वहारात 

य चा वावर होत अस ाने, अल कडील य ा 
पोशाख त ा आई व आजी य ा तुलनेत खूपच 
फरक झालेला जाणवतो. फॅशन े ावर श णाचा 
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फार मोठा भाव पड ाने आजची ी ही फॅशन ा 
े ात अ धक चोखंदळ व आपला भाव पाडणार  

अशी झाल . 
 सामा जक प र ती :  

ाहकाची वृ ी व त ाल न प र ती य चाही 
फॅशनवर प रणाम होतो. ामुळे, फॅशन अ ासक नी 
फॅशन, तची उ ती, वाढ व लोप य चा ावेळ ा 
प र तीनुसार अ ास करणे आव क ठरते. 
समाजात होणा या, वरवर न दसणा या बदल चा 
फॅशन े ावर प रणाम होत असतो. पुढील मह ा ा 
सामा जक बाब चा फॅशनवर प रणाम होत असतो : 

 ाहकाचा फुरसतीचा वेळ 

 ाहकावर ल व शक भाव 
 य ची समाजातील ती 
 सामा जक व भौगो लक वाटचाल 
 दळणवळणचा वेग 
 यु े, नैस गक आप ी व आ णबाणी 
आज मतीस लोक ना फुरसतीचा असा वेळ फार 

थोडा मळतो. नोकर / वसाय, कौटंु बक कत े, 
बाजारहाट, करमणूक, थोडा आराम करणे, आपले 
आरो  स भाळणे, काहीएक समाजकाय करणे 
इ ादी गो मुळे फार थोडा वेळ उरतो. ामुळे, असा 
फुरसतीचा, अमू  वेळ मळा ास ाचा उपयोग 
कर ा ा ेका ा क ना या भ  कार ा 
असतात. काह ना खेळात रस असतो; तर काह ना 
वास करणे आवडते. लोक ा मू ाबाबत ा 

क ना, राहणीमान व इतर काय म य कडे 
बघ ाचा कोन हा वेगवेगळा दसून येतो. 

ामुळेच, न ा कार ा उ ादन नी भरले ा 
बाजारपेठेतील नवनवीन व ूंचा भरणा आज 
घराघर त होताना दसून येतो. 

प ह ा व स या जाग तक महायु मुळे, 
वशेषत: या यु ात ा देश ची अप र मत हानी 
झाल  व त ण वग यु ात कामी आला अशा देश त, 
अनेक ठकाणी य ची भरती करणे हे जवळपास 
स चे झाले. साह जकच, य ा मूलभूत 
अ धकार ना युरोप व अमे रका अशा देश त वशेष 
मह  ा  होऊ लागले. फ  पु ष नी कर ा ा 
काम वरही य ची भरती होऊ लागल . ती कामे ा 

यश ी र ा क  लाग ा. कामावर जाणा या 
य ा गणवेश त फॅशनचा शरकाव झाला. 
ामुळे, त पु ष ाची कनार असले ा फॅशनची 

भर पडल . या गणवेश तील अलंका रकतेचा भाव 
कमी होऊन वसा यक सूटची न ल होऊ लागल . 

ात ी- ातं ाचे दशन होऊ लागले. 
व न मती उ ोजक व करकोळ ापार  य ा 

मनावर इ.स. १९३० ा मंदीचा एवढा थरकाप 
उड वणारा पगडा बसला आहे क , मंदी आल  क  ते 
घाब न जातात. ा काळात ापा य ची उधार  
वाढल . ना पैशाचा पुरवठा अपुरा पड ाने 
समाजात बेकार  वाढल . समभाग बाजार (Share 
market) गडगडले. सुमारे एक-तृतीय श उ ोजक 
नुकसानीत गेले. त ाल न हॉ लवूडचा फॅशनवर 
बराच भाव होता . 

 नै म क राहणी :  
दैनं दन जीवनासाठी नै म क पोशाख हा लोक ना 

खूप आवडतो. ामुळे ाला अन साधारण मह  
आहे. अशा कप चा साठा लोक कडे ब याच 
माणात असतो. आपण आपल  नवड त:च 

ठरवावी, अशा तकारक वचाराने औपचा रक 
शैल चे पुनरागमन होऊनही साधा व सुखकारक ेस 
घाल ावर सा या समाजात भर दला जात आहे. 
यासाठी, आठव ाचा शेवट ा दवशी वर ल 
कारचे कपडे प रधान करणे सव ा आवडीचे 

झालेले आहे. 
 सामा जक ग तशीलता  (Social Mobility) :  
 फॅशन ही या अशी आहे क ,ती  नर नरा ा 

रातील लोक ‘आपणही अशा कारचा वेश करावा’ 
या ेयाने े रत होऊन ाची न ल करताना 
आढळतात. यावर कुरघोडी कर ासाठी नवीन 
फॅशनची न मती होते. जवळपास सवच समाजात 
गभ ीमंत, म म व गर ब अशा कारचे लोक 
असतात व ानुसार चा वसाय, उ , राहणी, 
घरे व श ण असते. आप ा न उ  ेणी ा ी/
पु ष चे अनुकरण करणे हा माणसाचा भावधम 
असतो. ामुळे नवीन फॅशन ज ाला येत असते. 
 ल त रत ग तशीलता :  
 नर नरा ा देशाला भेट द ाने अथवा काही 
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फॅशन ा वाटचाल ची कारणमीम सा 

जे  ल र य नी टलेच आहे क , “फॅशनचे 
पूण जीवन हे फॅशनचा एक काळ पूण झा ा शवाय 
होऊच शकत नाही.” तसेच कधीकधी ा फॅशनचा 
अ तरेक झा ास तला वरोध होऊन ा फॅशनचा 
अंत होऊ शकतो. जसे, नदीस पूर आ ानंतर 
त ावर ब ध घात ाने बंधने येऊ शकतात. तसेच, 
फॅशनचाही अनेक कारणाने हास होऊ शकतो .  
 फॅशनची वाढ हो ाची कारणे : 

फॅशनची वाढ हो ाची अनेक कारणे असून ात 
काळानुसार भरच पडत असते. ाचे कारण, वसा ा 
शतकापासून फॅशनचे सु  झालेले जाग तक करण 
होय. जाग तक करणामुळे फॅशनची वाढ हो ाची 
कारणे पुढील माणे :  

 ापार खरेदी :  
े ा न णत व ापक उ ाचा सार होत 

अस ामुळे फॅशनम े फरक पडत गेला. जतके 
ाहक जा  तत ा लवकर फॅशन उ  शखर गाठू 

शकल . परंतु, जसजशी ाहक ची यश  (उ ) 
वाढत गेल  तसतसा फॅशनचा अंत होत गेला. जसे 
एखा ास कामात बढती मळा ावर ाचे उ  
वाढत जाते व तो त: पैश चा यो  वापर कसा 

करावा याचा वचार क  लागतो. 

 फुरसत काळ :  
पूव  कामा ा वेळा जा  अस ाने लोक ना 

फॅशनकडे बघ ासाठी वेळच मळत नसे. परंतु, आता 
प र ती बदल ामुळे लोक ना खरेदीसाठी जा  
वेळ मळू लागला. ामुळे वेगवेग ा फॅशनकडे ल  
देणे श  होत आहे. पा मा  रा त इ.स. १६०० 
नंतर कामा ा वेळा कमी कर ात आ ा. तसेच, 
वेतनी (भरपगार ) रजा वाढ व ात आ ा. प रणामी,  
घर  व दार  नर नरा ा कप ा खरेदीसाठी 
पुरेसा वेळ मळू लागला. ामुळे, घरात 
वापर ासाठी, समारंभात प रधान कर ासाठी, 

डा, वास इ ादी व वध कारण व कप ा 
वशेष फॅशनकडे बघ ाचा कोन बद  लागला व 
अशी खरेदी ही न ाची बाब झाल . अशा कप ा 
फॅशनम े सतत बदल होत रा हले. पुढे, श ण 
कालावधीची वाढ, नोकर /धंदा मळवणे व करणे, 

तील चुरस इ ादी गो मुळे फुरसतीचा वेळ कमी 
होत गेला. लोक करकोळ खरेदीसाठी कानात कमी 
माणात जाऊ लागले. ावर भाव पाड ासाठी 
कानदार घरोघर  नर नरा ा व ूंचे आकषक 

काळ तथे वा  के ाने ा नक पोशाख, 
चाल रती य चा नकळत का होईना आप ावर 
प रणाम होतो. ा गो चे काही माणात अनुकरण 
केले जाते. आप ा दैनं दन जीवनातही ाचा 
नय मत वापर होऊ शकतो. दैनं दन जीवनात स 
कामावर जावे लागते कवा आठव ा ा शेवटी 
‘शॉ पग मॉल’म े जा ाचा योग येतो. कधी-कधी 
नर नरा ा शहर तही जावे लागते. या सव गो चा 
फॅशनचे अनुकरण व करकोळ खरेदी (Ratail mar-
keting) य वर प रणाम होतो. 
 जलद संदेशवहन :  

जलद संदेशवहन व ल तर य चे एकमेक शी 
नाते जोडले गेले आहे. काही वष पूव  बात चे 
सारण हे आज ा तुलनेत इतके ग तमान न ते. 

जीवन वाह संथ होता. ाचा प रणाम णून 

फॅशनमधील बदल हा लवकर होत नसे. देशा ा एका 
भागात झालेला फॅशनचा बदल हा स या भागात 
पोहच ास संथ संदेश वहनामुळे वेळ लागत असे. 
परंतु, अल कडे संदेशवहन येत भराभर गती 
होत आहे. वशेषत: रदशन, रे डओ, वतमानप े व 
सव धक मह ा ा व अ ंत ग तमान अशा 
इंटरनेटमुळे जगात कोठेही झालेला बदल कवा 
बात ा या त णी लोक पयत पोहचू लाग ा. याला 
फॅशन े ाचाही अपवाद रा हलेला नाही. यु दे, 
नैस गक आप ी य चा सवसामा  माणसा ा 
जीवनावर भाव पडू लागला. बदल ा प र तीचा 
वचार होऊन, ा वातावरणास यो  अशा नवीन 
क ना फॅशन व ातही येऊ लाग ा. ची गरज 
वाटू लागल . 
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कॅटलॉग वाटू लागले. रदशनवर जा हराती देऊ 
लागले (उदा. ए शयन ायशॉप). तसेच, 
इंटरनेटवर ल वेब णाल ारे आप ा व ूंचा सार 
क  लागले. यामुळे, ाहक ना आप ाला हवी 
असलेल  व ू, साधने इ ाद ची संपूण मा हती ही 
रदशन, केबल टी. ी., र नी, इ-प  (email) 

य ारे घरबस ा के ाही उपल  होऊ लागल . 
आता ाहक आप ाला हवी असलेल  व ू र नी, 

मण नी (Mobile phone), इ-प  य ारे कधीही 
मागवू शकतात. 

 श णाचा प रणाम :  
श णामुळे लोक चा फॅशनकडे बघ ाचा 
कोन ापक झाला. तसेच, उ  श णामुळे 

वेतनात वाढ झा ाने आधु नक (fashionable) 
कप वर खच कर ाची मता वाढल  व ामुळे 
फॅशनम े भराभर बदल होत गेले. ातूनच 
फॅशनशा  ‘वृ गत’ झाले. 
 य ा तीत सुधारणा झा ाचा प रणाम :  

य ा गतीतील अडथळे कमी झा ाने ना 
कमाई ा उ ाचा व नयोग कर ाचे ातं  

लाभले. फॅशन च ाला गती दे ासाठी, नवनवीन 
शैल चे फॅशनचे कपडे वकत घे ासाठी ो ाहन 
मळाले. नोकर ा ठकाणी एक  काम करत 
अस ाने ी, पु ष य ातील अंतर हळूहळू संपु ात 
येऊ लागले. घर व नोकर  स भाळणा या य ना 
समाजात मान मळू लागला. याचा प रणाम णजे, 

ा आधु नक कप वर पुरेसा खच क  लाग ा. 
यामुळेही फॅशनला चालना मळू लागल . 

 तं शा ातील गती :  
स ा आपण ‘इ ंट’ जगात वावरत आहोत. 
ेक े ात या ‘ता ाळतेची’ गरज व भाव  

वाढलेला आहे. कोणतीही बातमी त णी जगात 
इतर  पोहचते. ामुळे, कोणतीही व ू माग व ावर 
ती करकोळ बाजारात, ज मनीव न, समु माग अथवा 
वमानमाग ताबडतोब उपल  होऊ शकते. काही 
दशक पूव  हे अ जबात श  न ते. 

सतत योग ारे, नवीन य मुळे तंतू व ावर 
केलेले सं रण य मुळे कापडा ा गुणव ेत सुधारणा 
होत गे ा.  उ ादन तं त संगणक-तं ानाचा 
अंतभ व व स क तं ाचे (Digital method) 
उपयोजन य मुळे व ूंची वपणन व ा सुधारल . 
प रणामी, आधु नक व ूं ा नयं त असले ा 
कमतीत (MRP) घट झाल . इंटरनेट णाल मुळे 
आधु नक कपडे व इतर तंतु न मत व ू लवकर 
ाहकापयत पोहचू लाग ाने ात बदलही झटपट 

होऊ लागले. 

 व य वतन (Sales promotion) :  
 व मुळे होणार  जा हरात (Mouth pub-

licity); तसेच रदशन, केबल टी. ी., र नी, इ-प  
(e m a i l ) ,  वतमानप े, नयतका लके इ ादी 
सारमा म मुळे होणार  जा हरात य ारे लोक वर 

फॅशनचा सतत मारा होऊ लागला. जर  या सा या 
गो मुळे ाहक वर संबं धत व ूंची स  होऊ 
शकत नसल  तर ही अशा सतत ा भावामुळे 
फॅशनला गती ज र मळू लागल . व य वतनामुळे 
एखादी फॅशन पटकन ीकारल  जाते. तची वाढ होते 
व ती अ धक काळ टकू शकते. ामुळे, फॅशन च ास 
चालना मळ ास मदत होते. 

 ऋतंुनुसार बदल :  
ाहकास आप ा ठेवणीत असणा या 

व ावरण त ऋतुनुसार बदल हवा असतो. 
एक वसा ा शतकातील गत वातावरणात 

सुधारणा कर ाची यं णा जर  वक सत झाल  
असल  तर  लोक ना आप ा कप त बदल हा 
हवाच असतो. हवा ाला सु वात हो ाअगोदर 
ऊबदार व ा नर नरा ा शैल  वक सत होतात. 
या ावरण ची कान त आकषक म डणी कर ात 
येते. ामुळे, व ावरण नम ण करणारे कारखानदार 
व कानदार य ना कोण ा शैल तील कप ची 
मागणी जा  कवा कमी आहे, याचा अंदाज ावा 
लागतो. 
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फॅशन ा गतीस अडथळा आणणारे बरेच घटक 
आहेत. जसे सवयी, ढी, धा मक बंधने, य नयामक 
कायदे, ापार  मालाचा कार व ाहकाची खरेदी 
कर ाची ताकद इ ादी. 
 सवयी व ढी :  

या कारणा व बाजारात येणा या नवीन शैल चे 
कपडे व चे आयु मान कमी कर ावर भर 
दलेला असतो. ावेळ , कानदार नकळत टची 
ल बी, बा  आकार, ग ा शैल , कप ाचा रंग 
य त फारसा फरक नसणारा माल कानात 
व साठी ठेवतो, ावेळ  सवयीमुळे ाचा खप कमी 
होतो. काही ाहक वर सवयीचा पगडा जा  असतो. 

ामुळे, ते एकाच शैल तील कपडे प रधान कर ास 
पसंती देतात व यामुळे फॅशनची वृ दी होत नाही. 
पूव ा फॅशन शैल त स प क ती, न ष  शैल  
या घटक चा भाव हा नवीन कप वरही पड ाने 
फॅशनचे नुकसानच होत होते. उदा. पु ष ा 
पेहरावातील बा वर ल बटण, जॅकेटची पुढील 
भागाची ठेवण कवा शैल , पँट ा पुढील भागातील 
मड. अशा शैल चा वापर हा ढ मुळे टकून राहतो. 
ी – पु ष ा पँटम े सा  अस ाने या ाचा 

वापर सर स क  लाग ा. परंतु, पु ष मा  ट 
कधीच वाप  शकले नाहीत. ( ॉ टश बॅ ड 
वाजवणारे अपवाद). ढीचा पगडा अस ाचे उ म 
उदाहरण णजे, पु ष व य ा जॅकेट ा 
बटन ची व ा. पु ष ा जॅकेटम े बटन हे 
उज ा बाजूस असते. कारण, श  धर ासाठी हात 
मोकळा असावा. मा , हीच व ा य ा 
बाबतीत डा ा बाजूस असते. कारण, तने बाळास 
डा ा बाजूने धर ावर मोक ा हाताने बटन उघडणे 
सोपे जाते. 

 धम चा भाव :  
धमगु ं चा पेहराव हा श ाचारास अनुस न 

जु ा चाल र त नुसारच असे. फॅशनमुळे ला 
ावरणाची भुरळ पडते. णून धम पाळणा या 

नी फॅशनचे अनुकरण क  नये व इतर स 
अनुकरण कर ापासून परावृ  करावे, अशी 
धमगु ं ची इ ा असते. परंतु, अल कडे या 
वचारसरणीचा फॅशनवर काहीही प रणाम होताना 
दसत नाही. इ ाम धम त य नी संपूण अंग 
झाकून घेत ा शवाय घराबाहेर पड ास बंदी आहे. 
मा , अल कडे बुरखेच फॅशनयु  बनवले जातात. 
 य नयामक कायदे :  

या अथकारणासंदभ तील नयमानुसार ने 
कोण ा व ू वकत ा ात अथवा घेऊ नयेत, हे 
ठर वले जाते. पूव  धम चा व नै तकतेचा आधार 
घेऊन पोशाखावर उधळप ी करणे कवा चैन करणे 
न ष  समजले जात असे. शर ाणाची उंची, 
पोशाखाची व बा ची ल बी, रंग या बाब ची नवड 
ही संबं धत ा वहारातील ानानुसार 
नय मत केल  जात असे. ेक धम नुसार काही रंग 
ा- ा देश तील काय म त वापरले जाणे मंगलदायी 

समजले जात असे; तर स या देशात तोच रंग 
अ भ मानला जात असे. उदा. पा मा  देश तील 
ल ात प ढरा रंग वापरतात. परंतु, तोच रंग आप ा 
देशात :खद संगी वापरला जातो. तसेच, काळा रंग 
हा पा मा  देश त अ भ समजला जातो; मा  याच 
रंगाला तेथे ‘श चे अ ध ान असणारा रंग’ अशीही 
मा ता आहे. 

फॅशनचा हास हो ाची कारणे 
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फॅशन वसायाची वाटचाल 
- ा. जयंत केळकर, ा. सरेुश कराळे 

मानवा ा मूलभूत अशा तीन गरज पैक  एक 
णजे व . तः ा शर राला झाक ासाठी कवा 
संर णासाठी व ाची गरज ही मानवा ा 

उ ती ा सु वाती ा काळापासून एक मह ाचे 
अंग आहे.  

वष नुवष जगातील व वध देश, पय याने मानववंश 
आपल  गरज व आवड य नुसार व ावरणे तयार 
कर त आलेला आहे. ही व ावरणे ा- ा देशा ा 
गरजा व सं ृ त नुसार वक सत केल  गेल . 
एको णसा ा शतका ा पूव ध पयत व वध देश, 
देश, जाती, धम य नुसार व ावरणे वापरल  जात 

होती. 
परंपरागत चालत आले ा ढ चा आढावा घेतला 

तर, व ावरणे शव ाचे काम हे पु ष व या असे 
दोघेही करताना दसतात. स  प र तीतही 
व ावरण न मतीम े पु ष व ी या दोघ चाही 
सहभाग दसून येतो. 

पूव  व ावरण ची न मती ही अ ंत ख चक बाब 
होती. राजे-महाराजे, सरदार, उमराव, ीमंत कलावंत 
व या सा य चे कुटंुबीय इ ादी साठी 
व ा न मतीकार हे आपले कौश  पणास लावून 
नवीन ावरणे नम ण कर त असत. या खास  चे 
जुने कपडे हे चे नोकरचाकर व गर ब जनता 
वापरत असे. याचबरोबर, ब तेदार चे पोशाख हे 

ा कामा ा पानुसार दसून येत असत. ही 
व न मती ेक साठी वेगवेगळ  होत असे. 

अमे रकेत रा ा-रा त झाले ा लढाय म े 
(यादवी यु  /Civil war) सै नक ा एकसार ा 
पोशाखाची, णजेच ‘गणवेशाची’ आव कता 
भासल . ावेळ  एकाच कार ा कापडापासून 
ठरावीक मापात सै नक चे पोषाख तयार कर ास 
सु वात झाल .  

अमे रकेत उ वण य नी गुलाम ना व वध काम ना 
जुंपले होते. हे गुलाम आपल  व े तः तयार कर त 
असत. मा , यात ा गुलाम चा बराच वेळ खच होत 
असे व ा तुलनेत काम कमी होत असे. णून, 
मळेधारक नी काही कं ाटदार ना कापड देऊन 

ाकडून आपाप ा मजुर चे पोशाख तयार 
करवून घे ास सु वात केल . हे पोशाख फारसे 
आकषक नसत व ची बनावटसु ा अगदी सामा  
दज ची असे. उच ू लोक आपले पोशाख श ाकडून 
शवून घेत असत.  

इ.स. १८२० ा सुमारास अमे रके ा ूयॉक 
शहरात तयार पोशाख कवा व ावरणे तयार 
करणारे अनेक उ ोग उभे रा हले. या प तीत, 
ठरावीक कं ाटदार कापड घेऊन जात; शवणकाम 
जाणणा या य कडून ावरणे शवून घेत व 
व साठी उपल  क न देत असत. 

तयार ावरण चा उ ोग सतत वाढत होता. इ.स. 
१८४४ म े इ लयास हो (Elias Houe) य नी प हले 
शवणयं  (Sewing machine) तयार केले. 
ानंतर इझाक मे रट सगर य नी ा शवणयं ात 

अनेक बदल क न इ.स. १८५० म े, सव ना सहज 
वापरता येईल असे शवणयं  वक सत केले. 
शवणयं ा ा कमतीही सवसामा  लोक ना 
परवडणा या हो ा. ामुळे, शवणयं चा वापर 
मो ा माणावर सु  झाला. प रणामी, हाती 
(Manually) शवणकाम करणा या य वर 
अवलंबून असलेल  तयार व ची बाजारपेठ ही 
शवणयं  वापरणा या कारा गर नी काबीज केल . 
यामुळे, तयार कपडय चे उ ादन अनेक पट नी 
वाढले. व ची गुणव ाही वाढल . व ावरण ची 
लघुउ ोगाकडून मो ा उ ोगाकडे झपा ाने 
वाटचाल सु  झाल . या उ ादन वाढीसह रोजगारही 

२ 
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वाढले. 
अमे रकेत सै नक ा पोशाख ा उ ादनाम े 

जे आकार, कार (Styles & Sizes) ठर वले गेले, 
चा वापर दैनं दन जीवनात होऊ लागला. इ.स. 

१८६० ा सुमारास सामा  अमे रकन जनतेने तयार 
ावरणे वापर ास सु वात केल  व तः तयार 

केले ा व पे ा बाजारात उपल  असणार  
व ावरणे जा  माणात वापरात येऊ लागल . 
परंतु, यात पु ष ा ावरण चे ाब  होते. 

य साठी वापर ा जाणा या व ना जा  
कलाकुसर व जा  रेखीवपणा अपे त अस ाने 

य चे तयार कपडे कमी सं ेने तयार होत असत. 
इ.स. १८८० ा सुमारास ूयॉक व इतर  तयार 
कपडय ा उ ोगात झपा ाने बदल होत गेले. इ.स. 
१८७० ा सुमारास ूयॉक शहरात तयार व ा 
उ ोगात सहापट वाढ झाल .  

इ.स. १८०० पयत युरोपम े य ा व 
पु ष ा पोशाख म े फारसा बदल झाला नाही. 

ा ा १४ ा ई ा काळात यात बदल होऊ 
लागले. इ.स. १८१८ म े प हले शवणदालन उघडले 
गेले. इं लडम े, यं ावर चालणा या व ो ोगाची 
सु वात झाल . नवीन यं ा उपयु तेमुळे व वध 
कारचे कापड मो ा माणावर तयार होऊ लागले. 

परंतु, सरकार  काय ामुळे अनेक उ ोजक ना मय दा 
आ ा. प रणामी, या उ ोगात काही ठरावीक 
उ ोजकच र होऊ शकले. 

इ.स. १८८० पयत कं ाटदार व शवणकाम 
करणा या या य वर अवलंबून असले ा उ ोग त 
आमूला  बदल होत गेले. पूव युरोप व द ण 
युरोप तून ल तरे होत होती. यात ू, आय रश 

ल त रत चा ओघ चा  होता. या ल त रत नी 
शवणयं ाचा उपयोग क न ग ठत व ावरण 
उ ोगात कामे कर ास सु वात केल  व हाती
(manually) शवणकाम करणा या य ना मागे 
टाकले. याच सुमारास, व ावरण उ ोग नी फम चा 
(Pattern) उपयोग क न एकाच कारची व एकाच 
आकाराची व ावरणे मो ा सं ेने तयार 
कर ास सु वात केल . यात, एक  तयार केलेल  
व े घरोघर  काम करणा या य ना देऊन 

ाकडून या व चे अं तम सं रण क न घेतले 
जात होते. यात य ना घरासाठी वेळ देऊन 
कमाईसु ा करता येत असे. भारतात अजूनही काही 
ठकाणी ही प त अवलं बल  जाते. 

काही ठकाणी कं ाटदार कारा गर ा गट ना 
जागा, शवणयं े, फम  व कापड उपल  क न 
देतात. ाकडून तनग दरानुसार (Piece 
Rate) उ ादन करवून घेतात. या प तीला 
अंगावर ल काम प त (Job Work method) कवा 
पु टग आऊट प त (Putting Out method) 

णतात. परंतु, मो ा व ावरण उ ोगामुळे व 
अ ंत कडक गुणव ा नकष मुळे ॅंडेड व े ही 
ग ठत (Original) उ ोगातच तयार होतात. 

युरोपला फॅशनचे माहेरघर समजले जाते. आजही 
फॅशन ढ कर ात ा , इटल  या देश तील 
अ भक क चा मोठा वाटा आहे. परंतु, उ ोग णून 
सुरवाती ा काळात युरोप हा अमे रके ा मागे 
होता . 

काने (Retail stores), ब उ ेशीय काने 
(Departmental stores) य ा उदयामुळे 
जनसामा ना फॅशनची व आधु नक (fashinable) 
ावरण ची ओळख होऊ लागल . मा , ाचे प 

मय दत होते. या मय दत, व ळत पामुळे 
च ग ा गुणव ेची ावरणे जनसामा ना उपल  
न ती.  

एको णसा ा शतका ा सु वातीला संपूण 
भारतात ेक रा ाची, ताची अशी 
व ावरण ची परंपरा होती. पेहरावाव न ा 
जातीचा व ताचा बोध होत असे. बदल ा 
काळानुसार व वाहतुक ा सु वध मुळे एका 

तातील पेहराव रवर ा स या तात पोहोचू 
लागले. 

व  ेड ऑगनायझेशन ा (WTO) कोटा 
धोरणामुळे इ.स. १९७० ा सुमारास अ वक सत 
देश म े व वकसनशील देश म े नय ता भमुख 
उ ोग ची भरभराट होऊ लागल . जाग तक 
घडामोडीत व  ेड ऑगनायझेशनने (WTO) कोटा 
(Quota) प ती लागू के ामुळे अ वक सत 
देश म े व वध उ ादने होऊ लागल . याचा फायदा 
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व ो ोग व तयार ावरण ा उ ोगाला झाला. 
भारतासह ब गलादेश, ीलंका, पा क ान, नेपाळ, 

एतनाम, चीन या देश नाही फायदा झाला. 
इ.स. १९४० पयत भारतातील ‘ शवणकामाचा 

इ तहास’ कवा ‘ शवणकामा ा ढीनुसार प दती’ 
यासंबंधी पुरावा कवा पु क उपल  नाही. 
र ा गर ा ी. वै  य नी तयार केलेले शवणयं , 

ानंतर कोलक ात तयार झालेले उषा शवणयं  
य मुळे शलाईकामात सफाई आल . मा , तयार 
ावरणे फार मो ा माणात बाजारात येत न ती. 
ातं पूव काळात, बारा ब तेदार प तीमुळे संपूण 

भारतात कपडे शव ाचे काम शपी समाजाकडेच 
होते. सव कारची ावरणे शव ाचा म ा शपी 
समाजाकडे होता.      

इ.स. १९५० / १९६० ा सुमारास मुंबईत  
ी. झारापकर व पुणे येथे ी. पाटसकर य नी 

शवणकामाची मा हती देणार  पु के तयार केल  व 
श ण सं ा चा  के ा. तयार ावरणा ा 
वसायात इ.स. १९७० पयत शपी समाज अ ेसर 

होता. शपी समाजाकडे च गल  कारा गर  होती; 
परंतु, वसाय वाढ व ासारखी स प क ती व 
र ी न ती. जसजशी तयार कपडय ची कमतरता 

भासू लागल  तसतसा तयार कपडे वसायात इतर 
समाजातील उ ोजक नी शरकाव केला. सधी 
समाजाने उ मशीलता व ापार  वृती य मुळे  
इ.स. १९७० ते इ.स. १९८० या दशकात तयार 
कप ा उ ोगात आपला भाव दाख वला. परंतु, 
तयार होणार  ावरणे म दज ची असत. ामुळे 
ती कमी कमतीत वकल  जात. इ.स. १९८० ा 
सुमारास तयार व ावरण चा उ ोग संघ टतपणे 
सु  झाला. याच सुमारास, मो ा शहर त भारतीय 
ँडची सु वात झाल . रदशन ा वाढ ा 
भावामुळे व ावर दाख व ा जाणा या 

जा हरात मुळे भारतीय ँड शहर तून गावागाव त 
पोहचले. 

भारतात लोकसं ा वाढीमुळे व आजही लोक 
मो ा माणावर खे त कवा नमशहर  भाग त 
रहात अस ाने, छो ा माणात व न मती करणारे 
अनेक उ ोग असंघ टत े ात कायरत आहेत. 

ातं पूव काळात महा ा ग ध ा खादी व 
ामो ोग चळवळ चा प रणाम णून अनेक भारतीय 

नाग रक खादी वाप  लागले. राजक य ा 
पेहरावाचाही जनसामा वर भाव पडू लागला. 
जवाहरलाल नेह ं ा जॅकेटसारखी ावरणे वापरणे 
ही उ ू समाजात एक फॅशन झाल . ाला 
सामा जक त ा ा  झाल . आजही 
राजकार ा पेहरावात जॅकेट हे मह ाचे ावरण 
आहे. 

भारतीय शहर त १९६० नंतर वेगाने झालेले 
औ ो गकरण, च गल  प रवहन व ा या गो ी 
खे तून शहर कडे ल त रत चा ओघ वाढ व ास 
कारणीभूत ठर ा. वाढ ा ल तरामुळे एकमेक चे 
आचार- वचार, सं ृ ती जाणून घे ास मदत झाल . 

ाचबरोबर, वापरास यो  अशी व त ा 
वाढ वणार  व ावरणे वापर ास सु वात झाल . 
याच सुमारास सनेसृ ी बहरत होती व तचा 
जनमानसावर  प रणाम होऊ लागला होता. 
सनेम त वापरलेल  ावरणे; उदा. पु ष ा तंग 
तुमानी, य ा शर राला उठाव देणारे चु डदार 
कमीझ इ ादी ावरणे जनसामा ा वापरात येऊ 
लागल  व ती एक फॅशन झाल . इ.स. १९७० ा 
दशकात अमे रकन पेहरावाचा पगडा दसू लागला. 
ह ी पेहराव हे सर स वापरले जाऊ लागले. १९८० 

ा दशकात पॉप संगीत, ड ो संगीत व ा 
सादर करणाचा भाव दसू लागला. उदा. 
चाम ा ा वजार  व जॅकेट, चमकदार आकषक 
व ू इ ादी. 

याच कालावधीत भारतीय अ भक क चा उदय 
झाला. नी तयार केलेले पेहराव सवसामा  
लोक पयत जाऊन पोहचले. करकोळ व ंखला 
(Retail chains) व ब उ ेशीय कान तून (Malls) 
व ा प त चा उदय झाला. चा जनमानसावर 
भाव दसू लागला.  
इ.स. १९९० ा उ राध त मा हती तं ाना ा 

(I.T.) भावामुळे सवसामा  भारतीय त व ू खरेदी 
कर ाची मान सकता व ताकद वाढल . ँड व मॉल 
व व ेने संपूण भारतात व परदेश त 
ाहका भमुख होऊन जनमानसावर भाव पाड ास 
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सु वात केल . या न ा व मुळे ावरण ा 
व त भरघोस वाढ दसू लागल . याच सुमारास 
तं व ानातील बदल सह; आ ा क बदल मुळे 
संपूण उ ादन व ेत आमूला  बदल होऊ 
लागला. जाग तक आरो  व पय वरण य चा 
ग भीय ने वचार होऊ लागला. भारतात वापर ा 
जाणा या नैस गक तंतुं ा (लोकर, रेशीम, कापूस) 
वापर मुळे; तसेच नैस गक रंग ा उपयोजनामुळे 
भारतीय रचन चे पेहराव सव  ठसा उमटवू लागले. 

परंतु, एक वसा ा शतका ा सु वातीस आले ा 
मंदी ा लाटेमुळे जाग तक अथ व ा भा वत 
झाल  व ाचा प रणाम भारतीय व ो ोग; तसेच 
फॅशन-उ ोग य वर झाला. मोठी लोकसं ा, उपल  
अंतगत बाजारपेठा य मुळे भारतीय व ो ोग व 
फॅशन उ ोग य ना मंदीचा गंभीर प रणाम जाणवला 
नाही. उदार करणा ा धोरणामुळे परदेशी ँडनी 
भारतीय बाजारपेठ त शरकाव केला व 
जनसामा ना आक षत कर ास सु वात केल . 
आयातदार ा नकषामुळे नवीन तं ान व 
काटेकोर गुणव ा य ना मह  आले. ँड व रटेल 

ंखला हळुहळू मूळ ध  लाग ा. 

इ.स. १९८३ ा सुमारास भारतीय बाजारपेठेत, 
ाहक नी ाचा ीकार केला ते करकोळ 
ंखलेतील (Retail chain) प हले नाव ‘शॉपस 
ॉप’ होय. ानंतर बॉ े डा ग, ोलाईन, परॅ मड, 

पॅ न य चा उदय झाला. काही ॅ डेड व ू 

उ ादक नी आपले मॉल व काने चा  केल . लाईफ 
ाईल काने चा  झाल . ॅ डेड व ू उ ादक ा 

एकमेक तील धमुळे म मवग य ना परवडतील 
अशा कमतीत उ म गुणव ेची व नवीन फॅशनची 
ावरणे बाजारात उपल  झाल .  

सनेसृ ीत नट-न नी वापरले ा 
व ावरण ा फॅशनचा भाव सवसामा  
लोक ा ावरण वर ामु ाने दसू लागला. 

ामुळे, मो ा व छो ा उ ादक नी सनेफॅशनचा 
मोठया माणात वापर क न आधु नक 
(fashionable)  ावरणे बाजारात आणल . अनेक 
उ ादक नी व वध च पट ना ायोजक  देऊन 
आप ा उ ादन ची जा हरात केल . यामुळे, ॅ डेड 
उ ादन ची मागणी वाढल  व संघ टत उ ादक नी 
आपल  उ ादने मो ा माण त बाजारात आणल . 

भारत सरकार ा व ो ोग मं ालयाने काळाची 
पावले ओळखून; तसेच देश तगत फॅशन व 
व ावरण े ाची होणार  वाढ ल ात घेवून इ.स. 
१९८६ म े नवी द  येथे नॅशनल फॅशन इि ूट 
ऑफ टे ोलॉजीची (NIFT) ापना केल . या 
उप मामुळे भारतीय ह कला उ ोग, कापड-उ ोग 
व ावर आधा रत काम करणा या कारा गर ना 

तःची ओळख मळ ास मदत झाल . तसेच, 
भारतात ‘अ भक क’ (Fashion designer) ही 
संक ना जल . 

 

ग धीची खादी चळवळ 

नेह  जॅकेट राजक य नी  
ीकारलेले नेह  जॅकेट 
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इ.स. १९९० ा दशकात व ावरण उ ोगाची 
भरभराट अ तशय वेगाने होत गेल . या वेगामुळे 
श ा ा कानात शवणकाम क न उदर नव ह 
करणा य  कारा गर पुढे संकट उभे रा हले. 
श ाकडून कपडे शवून घे ाऐवजी ात व 
वेगवेग ा कार ची तयार ावरणे वकत घे ाकडे 
ाहक आक षत होऊ लागले. तं ानात होत 

असले ा गतीशी जुळवून घेता न आ ामुळे शपी 
समाज मागे पडला. या सुमारास नव-नवीन कारची 
व ावरणे बाजारात दसू लागल . ही ावरणे तयार 
कर ासाठी शपीकामाचा अनुभव असणा या कुशल 
कारा गर ची आव कता भासू लागल . ही जागा 
परंपरागत शपीकाम करणा या कारा गर नी घेतल  व 
भारतीय बाजारपेठेत नावी पूण अ भक त 
पोशाख चा (Designer dress) भाव वाढू लागला. 
‘लॅ े फॅशन वीक’सारखे उप म सवसामा  
लोक ना नव-न ा फॅशनची ओळख क न देऊ 
लागले. मुंबईतील बडासाहब, क च  या परंपरागत 
शपीकाम करणा या अ ंत कुशल कारा गर नी 
आप ा तं ानात बदल घडवून आणले व तःची 
ओळख टकवून ठेवल .  

इ.स. १९९५ ते २००० दर ान मा हती-तं ान 
े ाची झपा ाने वाढ होऊ लागल . भारत 

सरकार ा उदार करणा ा धोरणाने जी.डी.पी.
(Gross Domestic Product) वाढू लागला व ाने 
उ ुंग भरार  घेतल . भारत सरकार ा व ो ोग 
मं ालयाने इं ट ेटेड टे ाईल व अॅपरल पाकची 

घोषणा केल . या सव चा प रपाक णून तयार 
व ावरण (Textile readymade) उ ोगाची 
भरभराट झाल . देशी व आंतदशीय ँडनी बाजारपेठा 
नटू लाग ा. रटेल व मॉल सं ृ ती जू लागल . 

ामुळे, मोठया शहर त व नमशहर  भाग तही ँडेड 
व ावरणे वापरणा या ाहक ची सं ा झपा ाने 
वाढू लागल .   

या सव घडामोडी होत असताना इ.स. १९७४ म े 
म ी फायबर अॅरजमट ा (Multi Fibre 
Arrangement) कोटा प तीमुळे वकसनशील 

देश नी वक सत देश ना नय त कर ा ा मालावर 
खूपच बंधने आल . वकसनशील देश ना ाचा 
फटका बसला. व  बॅकं व इंटर नॅशनल मॉनेटर  
फंड या जाग तक संघटन ा अहवालानुसार 
वकसनशील देश तील २७ दशल  कामगार बेकार 
झाले. या देश ना ४० हजार कोटी अमे रकन डॉलरचा 
तोटाही सहन करावा लागला. अथ त, कोटा 

 १९६० ा दशकात वापर ात आलेले   
तंग चुडीदार कमीझ           

१९८० ा दशकात सद  ्ध झालेले चाम ाचे जॅकेट 

ब उ ेशीय कान (Retail Mall) 
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प तीसंदभ तील हा कायदा सवच वकसनशील 
देश ना मारक ठरला नाही. एतनाम, ीलंका, 
ब गलादेश या देश तील उ ोग त अ तवेगाने भरघोस 
वाढ झाल .  

ऊ वे या देशात झाले ा जनरल अॅ ीमट ऑन 
टॅ रफस अॅ ड े स (GATT) बैठक त व  व 
व ावरणे उ ोग हा व  ऑगनायझेशन ा 
अख ार त आण ाचा ठराव संमत झाला. या 
ठरावानुसार एम.एफ.ए. ने (MFA) पा रत केलेल  व 
लागू केलेल  कोटा प त हळूहळू बदलल  जाऊ 
लागल  व इ.स. २००५ म े अनेक व ूंची आयात-
नय त खुल  झाल . परंतु, व  व व ावरणे य वर 
लागू असलेले अ त र  कर अनेक देश नी चा  
ठेवले. ा देश त कामगार अ ंत कमी वेतनावर 
उपल  होते कवा आहेत ा देश ना ही कोटा प त 
बंद हो ाचा फायदाच झाला. ब गला देशासार ा 
लहान देशाने २००६ म े आपल  नय त ५०० कोटी 
अमे रकन डॉलर एवढी वाढल  व ात सात ाने 
वाढ होत आहे.  

परंतु, ही कोटा प त बंद हो ाचा फार मोठा 
भाव युरोप व म पूवतील ीस, पोतुगाल इ ादी 

देश ना जाणवला व ची जाग तक बाजारपेठेतील 
पत घसरल . चीनने मा  आपल  घोडदौड चा  ठेवून 
प मी देश ना होणा या नय तीत १००% वाढ केल . 
याचा प रणाम युरोप व अमे रके ा जी.डी.पी. 
वाढीवर होऊन ाची वाढ ७.५% एवढी सी मत 
झाल . इ.स. २००८ म े चीनने युरोपीय समुदायाशी 

पुढील तीन वष साठी १०% नय तीचा करार केला.  
कोटा प तीला पूण वराम मळा ावर टनचे 

पंत धान ीमान टोनी ेअर य ची चीन भेट पार 
पडल . या भेटीत झाले ा वाटाघाट ारे, चीनने 
युरोप ा सीमारेष वर इ.स. २००५ पासून पडून 
असलेले आपले व ावरण चे ढीग (७५ दशल  
व ू) मु  केले. अशा त हेने ा-वॉस (Bra Wars) 
नावाने स  झाले ा पव ची अखेर झाल .  

भारतात तयार होणारे व वध कारचे कापड व 
ावर केल  जाणार  वै व पूण कलाकुसर य मुळे 

अनेक फॅशन आरेखक हे आप ा रचन म े भारतीय 
बनावटी ा कापडाची जाणीवपूवक नवड क  
लागले. भारत सरकार ा व ो ोग मं ालयाने या 
बदलाची यो  न द घेतल . 

संपूण भारतात अनेक ठकाणी व ावरण उ ोग 
चा  झाले होते. परंतु, संघ टत व ावरण उ ोग 
त पूर धयाना येथे वक सत झाला व व ारला. 
त पूर येथे कापसाची गुं फत व ावरणे (Cotton 
knitted garments) तयार होऊ लागल , धयाना 
येथे लोकर  व अॅ लक कार ा तंतंूपासून 
वणलेल  व ावरणे नम ण होऊ लागल . भारतात 
असे छोटेछोटे औ ो गक वभाग तयार होऊ लागले. 
मुंबई, बंगळूर, नॉयडा, गुरगाव येथे थो ा माणावर 
व ावरण उ ोग आकारास येऊ लागले.  

दहा ा पंचवा षक योजनेत म फॉर इं ट ेटेड 
टे ाईल पाकला (SITP) मा ता दे ात आल . या 
योजनेनुसार जाग तक दज ा उ ादनासाठी सा या 

भारतीय बाजारपेठ व ृत न मती करणारे न मती कारखाने 
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सोयीसु वधा नम ण क न जाग तक दज ची उ ादने 
उ ा दत कर ासाठी ो ाहन दे ात आले. 
यानुसार, अॅपरल पाक ॉर ए पोट म 
(APES) व टे ाईल सटर इ ा र डे लपमट 

म (TCIDS) या योजना अ ात आ ा. 
यातच, इं ट ेटेड टे टाईल पाक (ITP) योजनेला 

तसाद मळून उ ोजक व उ ोजक ा संघटन ना 
सामील क न घे ासाठी क  सरकारने व वध 
सवलती दे ास सु वात झाल .  

ेक आय.टी.पी. (ITP) नम ण कर ासाठी 
ा नक उ ोजक, व ीय सं ा, रा  सरकार व 

क  सरकार य चा सहभाग आव क मानला गेला 
आहे. या सव ची मळून एक कंपनी नम ण क न, ही 
कंपनी कंपनी-अॅ नुसार न दणीकृत  (Registered) 
करणे बंधनकारक आहे.  

दहा ा व अकरा ा पंचवा षक योजनेत ४० 
इं ट ेटेड टे ाईल पाकना (ITP) मा ता दे ात 
आल . या ४० नयो जत आय. टी. पी. साठी १२१२३ 
कोटी पय ची तरतूद कर ात आलेल  आहे. यात 
क  सरकारचा ह ा १४२७.६५ कोटी पय चा 
असेल. यासंदभ त, आजपयत १०५८.६० कोटी पये 
वत रत कर ात आले. या आय. टी. प . चा 
तसाद बघून २१ नवीन क ना मंजुर  दे ात 

आल . २०१३ साल ा अहवालानुसार रा नहाय 
आय. टी. पी. ची यादी दे ात आल  व १२ ा 
पंचवा षकयोजनेत ासाठी भरघोस तरतूद कर ात 
आलेल  आहे. इ.स. २०१३ पयत एकूण २६ ठकाणी 
आय. टी. पी. योजना काय त झालेल  असून या 
योजनेमुळे अनेक च ग ा त हेची व ावरणे तयार 
होऊ लागलेल  आहेत. 
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व ावरणे व चे व वध कार 
- ा. उमेश धम धकार ,  ा.डॉ. योगेश बोक ल 

३ 

एक वसा ा शतकात पा मा  पेहराव व भारतीय 
पेहराव य चा सुंदर मलाफ झालेला दसून येतो. 

य म े जी ्, ट , टॉप , पंजाबी सूट असे 
व वध कार; तर पु ष म े पॅ , शट , टी-शट  हे 
बदल फार मो ा माणात दसून येतात. पूव , चार 
वजार  आ ण चार शट अथवा चार सा ा अथवा 
दोन-तीन पंजाबी पोशाख अशा प तीचे पेहराव 
वापरणा या , जीवनशैल तील बदल मुळे 
सकाळचा ायाम, काय लयात जाणे, फरायला जाणे 
आ ण वास य साठी वेगवेगळ  व ावरणे वापरताना 
दसतात.  

पूव  ी, पु ष, मुले, इ ादी सव ाच ावरण चे 
कार व सं ा मय दत होती. परंतु, आता बदलता 

समाज र व बदलता आ थक र य मुळे 
ावरण म े वै व  आलेले आहे. पूव ची अध  
वजारदेखील (half pant) व वध आकार त व 
कार त दसू लागलेल  आहे. टी-शट आ ण 

शटसु ा व वध कार त उपल  होऊ लागले 
आहेत. श ण प तीतील बदल मुळे शालेय 
गणवेश म ेही व वधता दसू लागलेल  आहे. 

ेटर माणे आता जॅकेट (कोट) व ेट शट इ ादी 
वापरात येऊ लागलेले आहेत. या वै व पूण 
व ावरण चा वापर आता आप ा दैनं दन 
जीवनाम े जा  माणात होताना दसतो. 

ाचबरोबर बदल ा जीवनशैल म े ाहक ची 
वै व पूण व ावरणे खरेदी कर ाची मता 
वाढताना दसत आहे. भारतात स ा पु ष, या व 
मुल ा पेहराव त ावसा यक सं ृ तीमुळे 
(Corporate culture) खूप मोठा बदल दसून येतो. 
वै व पूण व ावरण मुळे मानवा ा दैनं दन 
सवय म े बदल होत गेले. तो व ावरण बाजारात 
नय मत ाहक झाला. या ाहकाची कपडे खरेदी 
कर ाची मता वाढलेल  आहे. आजकाल 
व नम ते हे ेक गो ीचा सखोल अ ास क न 
व ावरणे नम ण कर त आहेत. ात, ामु ाने 
ाहकाचे वय, लग, राहणीमान, ावरणाची कमत, 

भौगो लक प र ती इ ाद वर आधा रत 
व ावरण ची वेगवेगळ  काने आप ाला बाजारात 
दसतात. स ाचा ाहक हा व वध व ावरण ची 
तुलना क  शकतो. ब याच ाहक चा कल हा व  
वकत घेत ानंतर ाचा उपयोग वै व पूण कसा 
होईल, याकडे असतो. उदा. ायाम करणे कवा 
खेळणे य साठी वापर ात येणारे कपडे आजकाल 
फरायला जातानाही (Street Ware) वापरले 

एक वसा ा शतकातील व ावरणे  

एक वसा ा शतकातील व ावरणे 
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जातात. एखादे व ावरण हे समारंभासाठी खरेदी 
केलेले असले तर  ाचा उपयोग ब याच वेळेस 
सामा जक काय म त कवा सु ीत फरायला 
जातानाही केला जात असतो.  

व ावरण चे आधु नक कार :  
 य साठी व ावरणे  

 पु ष साठी व ावरणे  

 मुल साठी (वयोमानानुसार) व ावरणे  

 य साठी व ावरणे : 
य ा ावरण त पूण पोशाख, समारंभाची 

ावरणे, सूट , अंतव े व बा  ावरणे, कामावर 
उपयु  ावरणे, ल  समारंभातील ावरणे, गभवती-

तीतील ावरणे इ ाद चा समावेश होतो. 

 (१) व वध कारचे पोशाख :  
य ा पोशाख त ॉक, गाऊन इ ादी 

कार चा समावेश होतो. यात परकर ( ट) व 
ावर ाच कापडाचा झंपर (बॉ ड ) असतो; कवा 

वेग ा रंगाचा झंपर वापरला जातो. या पोशाखात 
खाल ल मुरड (hem) ही गुड ा ा वर कवा अगदी 
घो ा ा जवळ अशी वापरणा या ा आवडी माणे 
असते. पोशाख हे एकच पूण ावरण कवा वर ल व 
खाल ल ावरण वेगवेगळे असे असू शकते. या 
पोशाखात नेहमी वापर ाजोगे ावरण कवा व श  
संगी वापर ाजोगे ावरण, असे कार असतात. 

 (२) समारंभात वापर ाची ावरणे   
 (Social apparel) :  

या ावरण कारात ल ब व आखूड, म  पोशाख 
(cocktail), वजार (pant) व कोट (jacket) 
इ ादी व वध कारची ावरणे समा व  होतात. 
तसेच, म हल साठी सायं-झगा (Evening gown) 
कवा वधू-झगा (Bridle gown) य त मोडतात. 
जगभरात व वध सं ृ त म े ावरण त ी- 
ावरणे व पु ष- ावरणे असे कार असतात. 

सामा त:, पु ष चे पोशाख हे उपयु तेवर अ धक 
भर देणारे असतात. जसे, अनेक वध संग त पु ष 
एकच पोशाख वापरतात. परंतु, य ा पोशाखात 
व वधता असते. इ तहासा ा दाख नुसार उ ू 

य साठीची व ावरणे 
व ावरणे प रधान कर ा ा आधु नक प दती 

 झगा (Gown) 

या या सुंदर; पण दसायला साधे पोशाख वापरत 
असत. धा मक समारंभात वापर ात येणार  ावरणे 
हा ावरणाचा आणखी एक वेगळा कार आहे.  
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 (३) एक  कवा जोडीने वापरावयाची  ावरणे : 
या कारात कोट- वजार कवा कोट- ट अशा 

जोडीने तयार केले ा ावरण चा समावेश होतो. 
दैनं दन वापराची ावरणे कवा समारंभासाठी 
वापर ाची ावरणे अशा दो ी कार त ती मोडतात.  
सामा त:, कमरेवर ल ावरण व कमरेखाल ल 
ावरण ही जोडी एकाच कारचे कापड वाप न 

तयार केलेल  असते.  
लाउंज सूट हा कार अ धक माणात वापरात 

असून तो इं लंडम े सर स वापरला जातो. रा ी ा 
मेजवानीचा सूट (Dinner suit) वापरताना का ा  
बो (Bow) चा वापर केला जातो. याच कारात, 
सकाळ  वापर ाचे सूट व दवसभर वापर ाचे सूट 
असे व वध कार असतात. या व ावरण त 
वेगवेगळे अ भक  (Designs), वेगवेगळे कापडे, 
व श  कतन व मापन य नुसार व वध कार 
असतात. तसेच, जोडी (Two piece) कवा तीन भाग 
(Three piece), सगल कवा डबल े ेड असे 
व वध कार वापरात आहेत.  

हा ावरण कार वापरणा य ची आवड, कामाचे 
प, वापर ाची प त, च लत बाबी हे सारे 

घटक वचारात घेऊन तयार केला जातो. 
 

 (४) बा  व े (Outer wear) :  
बा  व े ही मु त: ऊन व थंडी य पासून 

संर ण हो ासाठी वापरल  जातात. जसे, कोट, 
जॅकेट, कॅप. यात मु े लोकर कवा लोकर व 
म तंतू य चा (blend) वापर होतो. चामडे 

(Leather), माय ो फायबर, पॉ लए र, नायलॉन 
इ ादी तंतूचा वा या तंतंू ा म ण चा वापर क न 
साधी कवा व श  फॅशनची ावरणे तयार केल  
जातात.  

स ा ा आधु नक युगात सूट, से सूट, व वध 
कारचे पावसाळ  कोट (Rain coat), अ तउंचीवर 

वापर ाची ावरणे अशा अनेक ावरण चा समावेश 
होतो. 

बा  व े 

 (५) खेळ ायो  ावरणे (Sport wear) :  
या कारात कमरेवर ल ावरण व कमरेखाल ल 

ावरण अशी दो ी ावरणे जोडीने वापरल  जातात. 
उदा. जॅकेट, ट, पंॅ , शॉट  (च ी), ाऊज, शट 
इ ादी. डा पोशाख (Sports wear) हा कार 
खेळ, ायाम व चे व वध कार य साठी 

ेका ा गरजेनुसार अ भक त (Designed) 

केलेला असतो. या कारात खेळाचा कार, खेळाचा 
वेळ, भौगो लक प र ती इ ाद चा वचार क न 
वापर ास सुलभ व आरामदायक होतील, अशा 
कारे म ण क न आरामदायक म णे (blended 

fibers) तयार केल  जातात. 
 हे ावरण तयार करताना ते वजनास हलके 

असावे, डा कारा ा आव कतेनुसार असावे 
( णजे खेळाडू ा शर रालगत राहणारे कवा 
शर रापासून र राहणारे असे असावे), तंतूची 
(पय याने कापडाची) उ तारोधन मता, बा वहन 

मता, बा रोधन मता, बा  उ जन मता या 
घटक चा वचार केला जातो.  

खेळासाठी वापर ात येणार  व ावरणे 
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 (६) या म ावरणे (Active wear) :  
स ा सव धक पसंती असलेले असे हे खेळाशी 

नग डत ावरण आहे. या ावरणाचे ामु ाने दोन 
कार च लत आहेत. एक : ायामयो  ावरण, 

दोन : डायो  ावरण. दो ी कार सव  वापरात 
असलेले दसतात. यात सायक लगसाठी च ा 
(bicycle shorts), अंगालगत बसणा या ले ग , टी
-शट, ॉप टॉ ्, जॉ गग सेट , ेट सूट व जॅकेट 
इ ाद चा समावेश होतो. या सव गरजा ल ात 
घेऊनच सव उ ादक उ ादने करतात. 

 पोह ाचे पोशाख (Swimming suits) :  
ीम सूट, बे दग सूट, मग कॉ ूम, बादर, 

कोसी (कॉ ूमचे सं  प) या नावाने ओळखले 
जाणारे ावरण हे मुले, पु ष व या य ात 
लोक य आहे. ही ावरणे मु े पा ासंबं धत 
खेळ खेळताना वापरल  जातात. उदा. पोहणे, 
वॉटरपोलो, डाय ग, स फग, वॉटर इंग. 
सूय ान (Sun bath) घेतानाही या ावरणाचा 
उपयोग केला जातो. पोह ाचा पोशाख (Swim 
suit) हे ावरण वर ल सारे खेळ खेळताना अंतव  

णूनही वापरले जाते. शर रसौ व धत या 
ावरण चा उपयोग होताना दसतो. 

 वन पीस टॅ  सूट (Maillot) :  
 मग टॅ  या नावाव न टॅ  सूट हे नाव 
च लत झाले. पण आता मग टॅ  न णता 

मग सूट असे नाव च लत आहे. मग सूट या 
ावरणात एक सलग ावरण शर रालगत बसणारे 

असते व मु े य साठी तयार केले जाते. 

वनपीस टॅ  सूट 

  ब कनी  
(Two piece) :  

  या ावरणात एक 
ावरण छातीचा भाग 

झाकते व सरे ावरण 
पु भाग व पुढील भाग 
झाकते. या दो ी 
ावरण ा मधला भाग 

उघडा असतो. या कारात 
अनेक त हेचे पेहराव 
उपल  आहेत.  ब कनी 

या म ावरणे 
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अंतव े  

शॉट   

ले ग ज 

हप र  कॉसट 

  टॅ नी (Two piece) :  
  या ावरणात एक ावरण छाती व पोटापयत 
शर र झाकते व सरे ावरण पु भाग व पुढील भाग 
झाकते. यात ा पोटाचा भाग उघडा दसतो.  

 

(७) अंतव े (ल जेर  /Lingerie) :  
  हा ावरण- कार णजे रंगतदार, उठावदार 
अंतव े होत. या कारात लाय ा, नायलॉन, 
नायलॉन ायकॉन, पॉ लए र, स  इ ादी कापड 
(मु े सॅ टन) व झळाळ  असणारे कापड वापरले 
जाते. तसेच लेस (झालर) इ ादी वापरले जातात. 
काही सुती कवा इतर सथ टक (सं े षत) कापड ची 
अंतव े य चाही समावेश होतो. 
  ल जेर  या श दाची ु ी च भाषेतील ल ज 

णजेच धु ायो  (washable) या श ापासून 
झाल . शर रालगत वापर ात येणा या फॅशन 
ावरणामुळे ल जेर ला खूप मागणी आहे. या नवीन 

फॅशन ावरणात कॉसट हे ावरण वापरात 
अस ामुळे शर राला जा  उठाव दे ासाठी 
ल जेर चा वापर वाढत आहे. काल लॅगेरफे ने 
अंडरसूट जॅकेट हा कार वापरात आणला. 
ामु ाने ल जेर  या कारात शॉट , हीप , 

ीफ, ले ग , बु यर, कॉसट, ा हे कार जा  
माणात वापरात असलेले दसून येतात. 

ा  
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 पु ष साठी व ावरणे (पा मा ) :  
पु ष ा ावरण त य ा ावरण सारखी 

व वधता दसत नाही. पु ष आपले कपाट 
(wardrobe) आधु नक (fashionable) कप नी 
भर ापे ा मय दत पण अ धक उपयु  कप नी 
भर ाचा य  करत असतात. ावरण ची गुणव ा 
(quality), माप (fitting) आ ण टकाऊपणा 
(durability) य ब ल पु ष अ धक जाग क 
असतात. एकूण जीवनशैल तील बदल व वसाय 
य नुसार आज ेकाचा पेहराव बदलताना दसत 
आहे. स ा फ  पॅ  (pant), टाय (tie), कोट 
(coat) हा पेहराव न राहता ँडेड (branded) कपडे 
वापर ाकडे कल दसत आहे.  

 (१) वैय क मापा माणे शवलेल  व ावरणे : 
पु ष ा पेहरावाबाबत बोलायचे झाले तर, 

आजही माप देऊन श ाकडून शवून घेऊन ावरणे 
(tailored cloth) वापर ाचा घात आहे. कापड 
वकत घेऊन आप ा पसंतीनुसार शट, पॅ , कोट 
इ ादी शवून घेतल  जातात. पण, न ा युगात 
रटेल साखळ मुळे (retail chains) तयार कपडे 
घे ाकडे कल जा  दसतो आहे. ामु ाने सूट, 
ओ र कोट, ोट कोट, वजार, वसाय पोशाख 
(business wear) व सायं-पोशाख (evening 
wear) हे कार जा  माणात शवून घेतले 
जातात. 

(२) तयार व ावरणे : 
पु ष ा पेहरावात, कामा ा वै व तेमुळे 

औपचा रक वापराचे (formal wear), दैनं दन 

वापराचे (casual wear), डापोशाख (sport 
wear), या म डा ावरणे (active sport 
wear), कामावर वापर ासाठी (work clothes) 
असे कार आढळतात. या सा या कार म े 
वेगवेग ा कारचे तंतुमय कापड, म तंतू कापड 
(blend), याचा वापर उपयु तेनुसार केला जातो. 
पु ष ा कापडात व वधता जर  जा  माणात 
दसत नसल  तर  आरमानी (Armani), गुसी 
(Gucci), के न ाईन (Calvin Klein), रचड 
टेलर (Rechard Tyler) इ ादी अ भक क नी 

ती केल  आहे. यासह, रटेल ँडमुळे (retail 
brands) आता पा मा  धाटणीची ावरणे जगभर 
वापरल  जात आहेत. उदा. के न ाईन (Calvin 
Klein), आ ददास (Adidas), रबॉक (Reebok), 
गॅप (Gap) इ ाद नी अनेक खेळ ा डा-
ावरण त (sports & active sports wear) ती 

घडवून आणलेल  आहे. 

पु ष साठी पा मा  व ावरणे  

वैय क मापा माणे शवलेल  व ावरणे 

दैनं दन वापराचे पोशाख  
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 (३) त णाईसाठी व ावरणे :  
अनेक अ भक क हे त ण ा आवडी ल ात 

घेऊन नवीन धाटण ची (styles) ावरणे बाजारात 
आणत आहेत. पूव , कामात उपयोगी पडणारा 
ावरण- कार णजे जाड कापडाने तयार केलेल  

ढगळ वजार. यात दोनपे ा अ धक खसे असतात. 
हा कार आज ा काळातील जी माणे असे. 
त ण बरोबर लहान मुले व ौढ म ेही जी ् 
लोक य झालेल  आहे. जगभर वाढत जाणा या 
छो ा (Retail) कान ा सारामुळे कमतीतही 
व वधता दसून येत आहे. तयार कप ा कमती 
ाहका भमुख होत आहेत. कमी कमतीची (bridge), 

म म कमतीची (moderate), सवमा  (popular 
priced), सव ना परवडतील अशी ावरणे स ा 
उपल  आहेत. 

 मुल साठी व ावरणे :  
मुल ा ावरणात मु े मुल  व मुले असा 

फरक क न व वध ावरणे वेगवेग ा 
वयोगटानुसार व व वध उपयोग ानी घेऊन 
बाजारात आणल  जात आहेत. अगदी लहान 
(baby), लहान (kids) अशा वयोगट साठी घरात 

वापरावयाची, शाळेसाठी वापरावयाची (school 
dress), खेळताना घालावयाची (sports wear), 

या म (active wear), झोपताना घालावयाची 
(sleep wear) असे ावरण चे व वध कार आहेत. 
व वध तंतंूपासून तयार केलेले कापड, म तंतू 
कापड, कापडाचा पोत (texture), व वध रंग व या 
ावरण सह वापर ात येणा या पूरक व ू 

(accessories) या परवडणा या कमतीत उपल  
आहेत. मुलामुल ा ावरण कार त ामु ाने 
पुढील कार दसून येतात. 

 (अ) मुल चे पोशाख :  
पारंप रक पोशाख, ेस, जंपर, जॅकेट, ॉक 

इ ादी. 

जॅकेट 

 (ब) डा पोशाख :  
टी-शट, पॅ , शॉट, जंप सूट, ले गग, ट, शट, 

घमशोषक (sweat shirts) इ ादी. 

या म डा ावरणे 

जंपर ॉक 
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टी-शट  

ज  सूट  

शट  घमशोषक  डा अध वजार  

आधु नक वजार  

मुल साठी आधु नक पोशाख  

आधु नक वजार  
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पोह ाचे पोशाख 

 (क) पोह ाचे पोशाख (Sweam wear) : 
  शॉट , ीमसूट इ ादी. 

 (ड) बा  व े :  
  कोट, ऑल वेदर कोट, रेनकोट,  जॅकेट,  

   ो सूट इ ादी. 

बा  व े 

 (४) झोपताना घाल ाची व  े(sleep wear) : 
गाउन, पायजमा, नाईट शट, नाईट सूट इ ादी. 

काळानुसार ावरण ा च लत प त त अनेक 
बदल होणार आहेत, हे न त.  

 (५) पूरक व ू कवा ावरणासह       
      वापरावया ा व ू (Accessories) :  

अॅ ेसर ज हा श  एको णसा ा शतकापासून 

चारात आला. फॅशनला पूरक व ू या अथ ने हा 
श  वापरला जातो. कोणतीही  वापरत 
असले ा च लत ावरणाच स दय व चे 

म  खुलव ासाठी पूरक व ूंचा वापर होतो. 
ाफ, हॅट, हॅ बॅग, पाद ाणे, हातमोजे, पायमोजे; 

तसेच बॅकपॅक, सन लास, च े हे सारे या कारात 
मोडतात. या, पु ष व मुले हे तघेही पूरक व ू 
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वापरतात. पण, मु े या या व ू अ धक 
माणात वापरताना दसतात. पूरक व ू या दोन 
कार त वापर ा जातात. अंगावर घाल ा ा व ू 

आ ण हातात घे ा ा व ू. अंगावर घाल ा ा 
कार त, जॅकेट, बूट, ज टाय, कमरप े, मोजे, 

मफलर, दागदा गने (Ornaments), घ ाळे, शाल , 
ाक  इ ाद चा समावेश होतो. अॅ स, लॅपल 

पीन, कफ लक इ ादी व ूही वेळोवेळ  वापर ा 

जातात. हातात घे ा ा व ू या कारात ामु ाने 
हातातील काठी, हातपंखे, तलवार , हात पश ा 
(हॅ डबॅग), छ ा इ ादी व ूंचा समावेश होतो. देश, 
देश, तेथील सं ृ ती य नुसार पूरक व ूं ा 
काराम े बदल दसून येतो. या व पु ष ा 

व ावरण ा शैल चे व वध कार आढळून 
येतात. या कार चे वग करण पुढील माणे : 

व ावरण ा शैल चे कार 

य चे जॅकेट : 

             
 
 

 
 

               
 
 
 

5.Tailored Suit   
टेलड सूट 

6.Chanel suit   
चॅनल सूट 

7.Casual Suit 
कॅ ुअल सूट 

8.Two-Piece 
टू पीस 

1.Co-ordinates 
को-ऑ डनेट   

2.Separates  
सेपरेट   

3.Ensemble  
एनसेमबल 

4.Compose 
कंपोझ 
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पु ष चे जॅकेट : 

            
9.Double Breasted 

डबल े ेड 
11.Business Suit 

बझनेस सूट 
10.Blazer Outfit 

ेझर आऊट फट 
12.Sports suit 

ोट   सूट 

             
13.Single breasted       
with One button 
सगल े ेड वथ वन  

बटन 

15.Single breasted 
with Three button 
सगल े ेड वथ ी  

बटन 

16.Double breasted 
with rounded lapels 

डबल े ेड वथ 
राऊंडेड लॅ  

14.Single breasted 
with Two button 
सगल े ेड वथ टू  

बटन 

(१)  को-ऑ डनेट  (Co-ordinates) : असे जाक ट 
 ाची  शैल  आ ण रंग य ामुळे हे अनेक 
 कारचे  ट आ ण  पँटवर प रधान केले जाऊ 
 शकते. (Coordinate is  a jacket that has the 

 style and color that l ets it be worn with 

 many skirts and pants.) 
(२)  सेपरेट   (Separates) : हे जाक ट शर राचे 
 व श  भाग झाक ासाठी वापरले जाते आ ण 
 वेवेगवेग ा कार ा पोषाख वर प रधान केले 

 जाऊ शकते. (Women's outer garments that 

 only cover part of the body and so are 

 worn in com bination with others, usually 

 un matching; skirts, blouses, jackets, 

 trou sers, etc.) 
(३)  एनसेमबल (Ensemble) : कप चा समूह 
 ामुळे पूण पोशाख तयार होतो (A group of 

 garments that make up a complete outfit.)  
(४) कंपोझ (Compose) : कमी उंचीचे जाक ट जे, 
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 पूणपणे उघडले जाऊ शकते. या ा आकारात 
 व वधता आढळून येते. (A short coat, in any 

 of various forms, usually opening down 

 the front.) 

(५) टेलडसूट (Tailored Suit) : लेप  असलेल  
 यो   मापात बसणार  जाक ट, एकेर  कवा 
 हेर  बटण चे असू शकते. (The fitted jacket 
 with lapels is single or double breasted, 
 has double seamed sleeves and fitted 
 pockets.)  
(६) शनेल सूट (Chanel suit) : शनेल या लोक य 
 फॅशन अ भक काने तयार केलेले जाक ट अ ंत  
 साधे परंतु  सुबक असे व  ावरण अनेक शतके 
 लोक य आहे. (Generally have a less severe 
 finish and have popular technical details 
 in the cut.)  
(७) कॅ ुअलसूट (Casual Suit) : सुटसु टक व 
 ासं गक असे जाक ट सामा तः एकेर  कवा 
 हेर  धातू ा बटणासह बनलेले असते. (Similar 

 to but more casual than a suit jacket; sin

 gle- or double-breasted of sturdy material, 

 commonly with metal buttons.)  

(८) टूपीस (Two-Piece) : एकाच कापडामधून तयार 
 केलेला ट आ ण जाक ट (Two piece is suit 
 that consists of a matching skirt and top.)  
(९) डबल े ेड (Double Breasted) : एकेर  कवा 
 हेर  बटण चे जाक ट. (A double-breasted 
 suit can have one, two or three pairs of  

 buttons.)  
(१०) ेझर आऊट फट (Blazer Outfit) : धातंूची 
 बटणे आ ण दोन पॉकेटसह वै श पूण 
 दमाखदार जाक ट. (Typical and smart with 
 metal buttons and two pockets.)  
(११) बझनेस सूट (Business Suit) : उ  तीची 
 शैल   आ ण उ म कापड, सुखकारक रंग म े 
 वापरल   जातात (Classisal styles and 
 fabrics are  used in sober colours.)  
(१२) ोट   सूट (Sports suit) : मेटल बटणासह 
 ाट परंतु खलाडू शैल चे (Typical of a smart 
 but sporty style with metal buttons.)  
(१३) सगल े ेड वथ वन बटण (Single breasted 
 with One button) : एका बटणाचे एकेर  

 जाक ट . (A single -breasted jacket with one 

 button.)  

(१४) सगल े ेड वथ टू बटन  (Single breasted 
 with Two button) : दोन बटणाचे एकेर  

 जाक ट. (A single -breasted jacket with two 

 button.)  
(१५) सगल े ेड वथ ी बटन (Single breasted 
 with Three button) : तीन बटणाचे एकेर  
 जाक ट. (A single -breasted jacket with 
 three button.)  
(१६) डबल े ेड वथ लेपल (Double breasted with 
 lapels) : एका बटणाचे हेर  जाक ट. (A dou
 ble - breasted jacket with two button.) 

ट (Skirts) : 

             
1.Pencil 
पे ल 

2.Semi Flared 
सेमी ेअड 

3.Bell 
बेल 

4.Full 
फुल 
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6.Box 
बॉ  

7.Godet 
गोडेट 

8.Flounced 
ॉउ ड 

5.Gored 
गोअड 

                
9.Frilled 

 
10.Yoke Style 

योक ाईल 
11.Fit and Flare 
फट  ॲ ड ेयर 

12.Puff Ball 
पफ बेल 

                 
13. Handkerchief 

Hemline 
हॅ डकर चफ हेमलाईन 

14.Draped 
े  

15.Accordion Pleats 
अॅकॉ डअन ट   

16.Sun Ray Pleats 
सन रे ट   
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17.Inverted Pleats 
इन टड ट   

18.Knife Pleats 
नाईफ ट   

19.Knife Pleats 
नाईफ ट   

20.Country Style 
कं ी ाईल 

21.Soft Pleat 
सॉ  ट 

22.Wrap Around 
रॅप अराऊंड 

23.Casual Style 
कॅ ुअल ाईल 

24.Culottes 
ुलॉट   

(१) पे ल (Pencil) : टची हेमलाईन ह  ा 
  ं दीपे ा क चत कमी. (The hem of the skirt 
  is  narrower than the width at the hips.)
(२)  सेमी ेअड(Semi Flared): एक आरामदायक, 
  ं द घेरा असलेले आ ण बाजूने शवलेले. (A  
  comfortable width is obtained from the  
  diverging side seams.)  
(३)  बेल (Bell) : गोलाकार कवा अधगोलाकार कट 
  एक उडती हेम नम ण करते. (The circular or 
  semi circular cut produces a swinging  
  hem.)  
(४)  फुल (Full) : कमरेम े कमी कवा जा    

  माणात घेतले ा चु नुसार कमी कवा जा  
  माणात वाढणारा ट चा घेर (The large  
  amount of material gathered at the waist 
  makes the skirt below out to a greater or 
  lesser extent.)  
(५)  गोअड (Gored) : सम मतीय पॅनेल हेम ा   
  दशेने व ृत होतात. (Symmetrical panels  
  become broader towards the hem.)  
(६)  बॉ  (Box) : ठळकपणे दसणा या पॅनेल   
  रेषेमुळे टम े बॉ चा आभास नम ण   
  होतो (Clearly defined panel seams make  
  the straight skirt appear like box.)  



  

व ावरणे व चे व वध कार / ४१ 

(७)  गोडेट (Godet) : एकतर घंटे ा आकाराचे  
  पॅन  घातलेल  अ त र  साम ी हेम बाहेर  
  क ासाठी. (Either bell  shaped panels or 
  inserted additional material allow the  
  hem to swing out.)   
(८)  ॉउ ड (Flounced) : खूप चु ाची झालर  
  असलेले (A succession of horizontal   
  floundes is sewn onto the skirt and drape 
  freely.)  
(९)   (Frilled) : झालर असलेले (The ruffled 
  hem edging can be either straight or   
  flounced.)  
(१०) योक ाईल (Yoke Style) : कंबरेपासून   
  हपची उंचीपयत एक सपाट भाग जोडला जातो. 

  (A flat section is added from the waist to 
  about hip height.)  
(११) फट ॲ ड ेयर (Fit and Flare) : अंगालगत 
  बसणारा घोळदार (Narrow at the hips, with 
  a flared, gathered section near the    
  bottom.)  
(१२) पफ बेल (Puff Ball) : ग डेदार आकारातील  
  (The skirt is drawn in at the waist and at 
  the hem and puffs out in between.)  
(१३) हॅ डकर चफ हेमलाईन (Handkerchief Hem 
  line) : असमान हेम एक असी मत, मोहक कवा 
  पारंप रक शैल . (An asymmetric of uneven 
  hem figes an elegant or traditional style.) 
(१४) े  (Draped) : सुंदर घडीयु  (An elegant, 
  sophisticated skirt with soft tolds. Here  
  with a wraparound effect.)  
(१५) अॅकॉ डअन ट   (Accordion Pleats) :   
  सरळ, संक ण चु ा असलेला एक ट. (The 
  skirt drapes to a narrow silhouette   
  because of the straight, narrow pleats.) 
(१६) सनरे ट   (Sun Ray Pleats) :     
  सूय करण सारखा पसरणारा ट (Flared  
  skirts with pressed stiff pleats which   
  widen towards the hem. Very broad sun-
  ray styles are sometimes called umbrella 
  pleats.)  
 

(१७) इन टड ट   (Inverted Pleats) : बदल ा 
  चु ा असलेला ट (Pleats allow freedom 
  of movement whilst maintaining a slim  
  silhouette. They are also an attractive  
  styling feature which can be inserted at  
  the front, at the back, or at the side of a  
  narrow skirt.)  
(१८) नाईफ ट   (Knife Pleats) : बार क आकार 
  असलेला ट जो चु मुळे हालचाल म े   
  सहजता नम ण करतो (Pleats allow free  
  dom of movement whilst maintaining a  
  slim silhouette.)  
(१९) नाईफ ट   (Knife Pleats) : बार क आकार 
  असलेला ट जो कडेला असले ा चु मुळे  
  हालचाल म े सहजता नम ण करतो (Pleats  
  allow freedom of movement whilst main 
  taining a slim silhouette.)  
(२०) कं ी ाईल (Country Style) : उंच चु    
  म भागी असलेला पारंप रक ट (The high 
  centre pleat and side pockets characterise 
  the casual country style skirt.)  
(२१) सॉ  ट (Soft Pleat) : मऊ आ ण    
  सोयी र शैल चा ट. (A soft and    
  comfortable style of skirt is obtained   
  from an unpressed rollpleat.)  
(२२) रॅप अराऊंड (Wrap Around) : कमरेभोवती  
  गुंडाळ ा यो  ट (The open edge is   
  overlapped a long way and is often   
  fastened only at the waist band.)  
(२३) कॅ ुअल ाईल (Casual Style) : ासं गक  
  शैल चा अनौपचा रक ट. (Big pockets and 
  a button-through front are typical details 
  in a casual skirt.)  
(२४) ुलॉट   (Culottes) : पॅ ा पुढ ा आ ण  
  माग ा बाजू समबरोबर एक  बसतात आ ण  
  ट ा व ृत पात असतात. (Front and  
  back trousers fit together exactly at the  
  crotch seam and are as wide as a skirt.)  
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  ेसेस : 

1. Fitted 
फटेड 

2. Shift 
शी  

3. Flared 
ेअड 

4. Princess 
ेस 

5. Empire 
ए ायर 

6. Straight 
ेट 

7. Shirt Dress 
शट ेस 

8. Coat Dress 
कोट ेस 

9. Strapless 
ॅपलेस 

10. Day Dress 
डे ेस 

11. Folklore 
फोकलोअर 

12. Dirndl       
ल 



  

व ावरणे व चे व वध कार / ४३ 

(१) फटेड (Fitted) : तबं धत नसले ा    

  आकृतीवर तयार केलेले. (The cut emphasises 
  the figure without being restricting.) 
(२) शी  (Shift) : सरळ धाटणीचे कमरे ा   

  घेराचा (The shirt – like straight cut    
  without a waist is characteristic of this  
  dress.)  
(३)  ेअड (Flared) : सैलसर असे व  जे खूप  
  घोळदार असते. (A loosely falling dress  
  with a swinging hem.)  
(४)  ेस (Princess) : उ ा शवणीचा, कमरेला 
  घ  पण घोळदार (Long Vertical seams   
  form a close – fitting top but a wide, free 
  swinging skirt.)  
(५)  ए ायर (Empire) : उ  वग य व सुडोल ब ा 
  यो  (The high, gathered under-bust   
  seam and the slim silhouette typify the  
  empire style.)  
(६)  ेट (Straight) : चुणीदार, वाढीव व सरळ (A 
  flared or pleated skirt is fitted to an   
  elongated straight top.)  
(७)  शट ेस (Shirt Dress) : शट सारखा, सरळ  
  आ ण ल ब  

(८) कोट ेस (Coat Dress) : घ  वणीचा    

  वजनदार कापडाचा प या स हत ेस (This is  

  usually made of strong material. It is   
  always buttoned all the way down and is 
  mostly worn with a belt.)  
(९)  ॅपलेस (Strapless) : अंगासरशी, बन   
  बा चा आ ण फुगेदार (The closely fitted,  
  low cut, sleeveless top is shaped and   
  supported with bones. It sometimes also 
  has thin straps.)  
(१०) डे ेस (Day Dress) : दवसभर वापर ायो , 

  पूण बा ा आ ण उंच कॉलर असलेला (An   
 elegant, high neck, long sleeved dress,   
 worn during the day or also during the   
 evening to semi formal occassions.) 
(११) फोकलोअर (Folklore) :  स हत    
  असलेला थोडा सुळसुळ त पोशाख (Typical  
  features are generous bodices, sleeves  
  and skirts, frills and flounces, a belt to  
  emphasise the waist.)  
(१२) ल (Dirndl) : पारंप रक ेस जो सरळ,  
  फुगेदार बा चा, ं दीला जा , झालर असलेला 

  आ ण व न apron असलेला (Traditional  
  tyrolean dress, with straight or laced  
  bodice, puffed arms, a wide skirt, ruches, 
  ruffles, and an apron.) 

नटेड बा व  : 

             

1. T-Shirt with 
Round Neck 
टी-शट वूईथ 

2. T-Shirt with  
Button Placket 
टी-शट वूईथ बटन 

4. Polo Shirt 
पोलो शट 

 

3. T-Shirt with 
Long Shoulders 
टी-शट वूईथ ल ग 
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             5.Sweatshirt with 
Round Neck 
ेटशट वुईथ राऊंड 

6.Sweatshirt with 
Zip and Collar 
ेटशट वुईथ झप 

7.Slash neck  
pullover 

ॅश नेक पुल ओ र 

8.V-neck pull-
over 

ी नेक पुलओ र 

              9.Round neck 
pullover 

राऊंड नेक पुलओ र 

10.Sweater 
ेटर 

12.Round neck 
tank top 

राऊंड नेक टंॅक टॉप 

11.V-neck tank 
top ीनेक टंॅक 

टॉप 

              13.Cardigan 
का डगन 

14.Cardigan with 
Zip 

का डगन वुईथ झप 

15.Short Knitted 
waistcoat  

शॉट नटेड व  कोट 

16.Long Knitted 
waistcoat  

ल ग नटेड वे  कोट 
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     17.Tank top 
टँक टॉप 

18.Twinset 
नसेट 

(१) टी – शट वूईथ राउंडनेक (T-Shirt with   
  Round Neck) : गोल ग ाचा टी शट (The  
  term T shirt is used generally for casual  
  tops with a narrow neckline, short    
  sleeves and no collar, usually made from 
  cotton. Originally made as under shirts.) 
(२) टीशट वूईथ बटन ॅकेट (T-Shirt with But 
  ton Placket) : बटन प ी असलेला टी शट  
  (The term T-shirt is used generally for  
  casual tops with a narrow neckline, short 
  sleeves and no collar, usually made from 
  cotton. Originally made as under shirts.) 
(३) टीशट वूईथ ल ग शो र (T-Shirt with Long 
  Shoulders) :  ं द ख दा असलेला टी शट 

(४) पोलो शट (Polo Shirt) : उंच ग ाचा पूण  
  कवा अध बा चा शट (The polo shirt is  
  similar to a shirt or blouse and is made  
  from a light knitted material in a slip-on 
  design. It always has a collor and a short 
  button placket. It can have either short or 
  long sleeves.) 
(५) ेटशट वुईथ राऊंड नेक (Sweatshirt with  
  Round Neck) : गोल ग ाचा जाड गुंफ त  
  कापडाचा खेळ ायो  (A long sleeved   
  jumper usually made from cotton or   
  cotton/polyester loop back or brushed  
  fleece fabric. Many different styles of   
  neckling, collar, closings and hoods are  

  available. Originally for active sports   
  wear.) 
(६) ेटशट वुईथ झप आ ण कॉलर (Sweatshirt 
  with Zip and Collar) : सरळ प ी व व वध 
  कॉलर असलेला खेळ ायो  (A long    
  sleeved jumper usually made from   
  cotton or cotton/polyester loop back or  
  brushed fleece fabric. Many different   
  styles of neckling, collar, closings and  
  hoods are available. Originally for active 
  sports wear.) 
(७) ॅ श नेक पुल ओ र (Slash neck pull  
  over) : डो ाव न अंगात घाल ायो  (The 
  pullover or jumper is a knitted top with  
  sleeves and a waistband and is put on  
  over the head.)  
(८) ी नेक पुलओ र (V-neck pullover) : ी  
  आकारा ा ग ाचा डो ाव न अंगात    
  घाल ायो  (The pullover or jumper is a  
  knitted top with sleeves and a waistband 
  and is put on over the head.) 

(९) राऊंड नेक पुलओ र (Round neck pullover) : 
  गोल ग ाचा (Sweater was as eariler term 
  for the pullover or jumper. It is still used 
  today for heavier casual pullovers with  
  long sleeves.)  
(१०) ेटर (Sweater) : ल ब बा ा असलेला   
  ासं गक ेटर (Sweater was as eariler   
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  term for the pullover or jumper. It is still 
  used today for heavier casual pullovers  
  with long sleeves.) 
(११) ीनेक टंॅक टॉप  (V-neck tank top) :  ी  
  आकार, बन बा चा डो ाव न अंगात   
  घाल ायो  (The tank top, a sleevless   
  pullover, is usually waist length and is  
  worn over a boluse or shirt.)  
(१२) राऊंड नेक टंॅक टॉप Round (neck tank   
  top) : गोल ग ाचा डो ाव न अंगात   
  घाल ायो  (The tank top, a sleevless   
  pullover, is usually waist length and is  
  worn over a boluse or shirt.)  
(१३) का डगन (Cardigan) : लोकर चे वणलेले   
  जाक ट 

(१४) का डगन वुईथ झप (Cardigan with Zip) :  
  सरळ प ी असलेले लोकर चे वणलेले जाक ट 

(१५) शॉट नटेड व  कोट (Short Knitted waist 
  coat) : बा चे कवा बन बा चे सरळ    
  जाक ट (Long or short sleevless jackets  
  are regarded as waistcoats. They can be  
  provided either with buttons or a    
  zipper.) 

(१६) ल ग नटेड वे  कोट (Long Knitted waist 
  coat)  : पूण कवा अ  बा चे उंच जाक ट  
  (Long or short sleevless jackets are   
  regarded as waistcoats. They can be   
  provided either with buttons or a    
  zipper.) 

(१७) टँक टॉप (Tank top) : मो ा आकाराचा मोठा  
  गळा असलेला (An over sized variant with 

  large  armholes.)  

(१८) नसेट (Twinset) : डो ातून घाल ायो    
  जा  उंचीचे जाक ट (A classic combination 
  of  matching pullover and cardigan for  
  woman.) 

वजार  (Trousers) : 

             1. Salwar, Chalvar 
सलवार, चलवार 

2. Gauchos 
गाऊचोस 

3. Fisherman’s 
pants 

फशरम  पॅ स ् 

4. Capri pants  
कॅ ी पॅ स ् 

(१) सलवार (Salwar, Chalvar) : ट सारखे  
 व ृत, एक खोल crotch सीम आ ण पाय 
 तळाशी एक घ   बँड ब धलेले (These are 
 wide like a skirt,  with a deep crotch 
 seam and a tight band  at the bottom of 
 the leg.) 
(२) गौचॉस (Gauchos) : पढ यापयत  असलेला 
 व ृत  शैल चा (These are calf-length with 

 a wide cut, similar to culottes.) 
(३) फशरम  पॅ स ् (Fisherman’s pants) : 
 गुड ापयत उंची असलेल  पॅ  (Three quarter 
 length trousers with a comfortable width.) 
(४) कॅ ी पॅ स ् (Capri pants) : गुडघे पूण 
 झाकलेल , अनेक खसे असलेल  पॅ  (These 
 are tight and just cover the knee.)  
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ी आ ण पु ष ा पॅ स ् : 

1.Bermuda shorts 
बमुडा शॉटस 

2.Shorts 
शॉट  

3.Harem pants 
हरेम पॅ स 

4.Knickerbockers 
नकरबोकस 

             5.Knee breeches 
नी ीचेस 

6.Jeans 
जी  

7.Turn – ups 
टन-अ ्  

8.Pleated 
ेटेड 

             9.Baggy 
बॅगी 

10.Wide legs, bags 
वाईड ले  , बॅ ज 

11.Flared 
ेअड 
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12.Straight  

ेट 
13.Tapered  

टॅपड 

(१) बमुडा शॉटस (Bermuda shorts) :    
  गुड ापे ा वर पोहोच ासाठी ं द शॉ स.  
  (wide shorts reaching to just above  
  the knee.) 
(२) शॉटस (Shorts) : खूप लहान हॉट पॅ .   
  (Very Short trousers. Hot pants are  
  skintight women’s shorts.)  
(३) हेरम पॅ स (Harem pants) : घ  कफ सह  
  खूप ल ब, ं द पॅ . (Very long, wide   
  trousers with a tight cuff.)  
(४) नकरबोकस (Knickerbockers) : बटणब  
  कफ सह पढ या ा ल बी ा पारंप रक   
  डझाइन आहेत. (Knee to calf length   
  trousers with buttoned cuffs are   
  traditional designs.)  

(५) नी ीचेस (Knee breeches) : बटणब    
  कफ सह पढ या ा ल बी ा पाय ाशी घ  
  अशी पारंप रक डझाइन आहेत. (Knee to  
  calf length trousers with buttoned  
  cuffs are traditional designs.)  
(६) जी  (Jeans) : मुख े डे नम कापड पासून  
  बनतात. ात ठगळ चे खसे आ ण बटणे   
  वापरल  जातात (Characteristics are bold 
  top-stitched seams, studs and leather 
  patches.)  

(७) टन-अ ्  (Turn – ups– Turns ups) : एक  
  आरामदायक अनुभव देतात. (Turns ups  
  give a casual feel.)  
(८) े टेड (Pleated) : कमरेखाल  चु ारे एक  
  आरामदायक ं दी ा  केल  जाते. (A    
  comfortable width is obtained by   
  pleats inserted below the waist.) 

(९) बॅगी (Baggy) : ं द आ ण आरामदायक   
  पशवीसारखी (Harem pants or harem  
  trousers are baggy, long pants caught 
  in at the ankle.) 

(१०) वाईडले  , बॅ ज (Wide legs, bags) : हे खूप  
  व ृत आ ण थेट कट आहे. (These have a 
  very wide and straight cut.) 
(११) ेअड (Flared) : वै श पूण, हेमला ं द.  
  (Featured narrow and a wide swinging 
  hem.) 
(१२) ेट (Straight) : सरळ, थोडीशी घोळदार  
  आ ण सैलसर (A straight or slightly  
  flared cut which hangs loosely.) 
(१३) टॅपड (Tapered) : पॅ ा घो ाजवळची ं दी 
  अ तशय कमी (Narrow trousers. The   
  legs are significantly narrower at the 
  bottom.) 
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भारतीय व ावरणे 

भारतीय व े ही ाचीन काळापासून स  
आहेत. जॉज बडवूड (George Birdwood) य ा 
मते, वण ाची कला, तलम कापड, जरतार  व ची 
बनावट या गो ी सव थम भारतात सु  झा ा. 

भारतीय सा ा णजे देशा ा स ृ तक 
महतीचा ख जनाच होय. अजंठा व बाघ येथील 
ले त ब धणी सा चे अनेक नमुने दसतात. 
तसेच, गुंडाळून (wrap up) वापर ासार ा 
पु ष ा ावरण त धोतर, ंगी, उपरणी य चा 
वापर झालेला दसतो. तसेच, अनेक त हेची 
शरोभूषणे, शेमले, पटके, पग ा इ ाद चा वापर 
दसून येतो. 

भारतात व ावरण त वै व  दसून येते. 
भौगो लक, पारंप रक, ऋतुमानानुसार, त नहाय 
अशी अनेक वध ावरणे वापरात आहेत. भारतीय ची 
व ावरण परंपरा अ ंत पुराणकाल न असून 
मोह जोदडो येथील उ ननात असे अनेक पुरावे 
मळाले आहेत. ात कापूस, रेशीम व लोकर य चा 
वापर होत होता, असे आढळून आलेले आहे. 

काळानुसार, भारतीय नी परदेशी ावरण चा 
वापर कर ास सु वात केल . आता खे ापा त 
जर  धोतर, साडी इ ादी ावरण चा वापर होत 
असला तर  शहर  कवा नमशहर  भाग त ामु ाने 

पा मा  ावरण चा वापर होताना दसतो. 
इ तहासा ा अ ासक नी भारतीय 

व ावरण चा व वध अंगानी अ ास क न, 
व वध काळात वापरलेल  व ावरणे व त 
झालेले बदल य ा व त न दी केले ा आहेत. 
ीक इ तहासकार हरोडोट  (Herodotus) व 

नरच  (Nearchus) य नी, इसवीसना ा प ह ा 
शतकापासून ीक व भारतीय य ाम े व ची 
देवाण-घेवाण होत होती व बु काल न ावरण म े 
या दोहोचा संगम होत होता, असे पुरा ा नशी स  
केलेले आहे. मौय व गु  सा ा  काळ त, 
गुंडाळ ा ा (wrap up) कार ची ावरणे 
उपयोगात होती, असेही दसून येते. या काळात 
कायाबंध, उ र य इ ादी ावरण ा न दी 
सापडतात. 

वणाई, रंगाई (dyeing) इ ाद त भारतीय नी 
खूपच गती केल  होती, असा इ तहास आहे. 
भारतीय य म े परंपरागत साडी-चोळ , घागरा-
चोळ , लेहगा इ ाद चा वापर अनेक शतक पासून 
होताना दसतो. तील चुणीदार, खरा टा, 
गाम ा (गाम ा), कुडता, शेरवानी, परकर, लहगा, 
पवाडा इ ादी ावरणे स ा वापरात आहेत. 
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 भारतीय य ची व ावरणे : 
मु े, य म े तवार परंपरागत सा चा 

वापर आजही भारतभर दसून येतो. 
भारतात परंपरागत सा चे कार णजे पैठणी, 

संबळपुर , क चीपुरम, बनारसी, शा , पटोला, 
पोचमप  हे होत. नागपुर , पुणेर , कोटा, म णपुर , 
बंगाल  असे त नुसार साडी- कारही आहेत. 

ेक साडी ा वणी, रंग, ामधील घाट आ ण 
रचना या व वध त माणे बदललेला दसतो. खरे 
तर,  या व श  गुण मुळेच आपण ा सा ना ा-

ा ताशी जोडत असतो. या सा ा प रधान 
कर ा ा व श  प ती पुढील माणे : 

बनारसी  बा चार   जामदानी  

क चीपुरम  पटोला  कोटा 

पोचमप   पैठणी  म णपुर  

 साडी नेस ा ा प ती :  
 साडी नेस ा ा अनेक प ती भारतभर 

स  आहेत. का ा (सक ) या कारात 
ामु ाने नऊवार साडीचा वापर होतो. यात साडी ही 

धोतरा माणे नेसून काही भाग चु ा पाडून पाठी ा 
मागील बाजूस कमरेजवळ खोचला जातो. सक  
(Sakachcha) साडी दोन कार नी नेसल  जाते. 
पाचवार साडी या कारात साडी नेस ा ा 

त नहाय अनेक प ती च लत आहेत. महारा ात 
पदर डा ा ख ाव न घेतला जातो तर गुजरात, 
राज ान, उ र देश येथे हा पदर मागून कवा 
पुढून उज ा ख ाव न घेतला जातो. 
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         का ा 

 पाचवार साडी  नेस ा ा प ती : 
द ण भारतात कन टक, तमीळनाडू, आं देश 

या रा तून पाचवार साडी नेस ाची प त 
महारा ीय प त माणेच दसून येते. परंतु, 
केरळम े साडी म ासी नऊवार प ती माणेच 
गुड ापयत नेसल  जाते. ाला मुंडम नेर य  
(Mundam Neriyathum) टले जाते. 

केरळ  साडी  

आसाम व उ र चल देशात मेखला-सदोर 
प तीने साडी नेसल  जाते. यात साडीचे मेखला, 
सदोर व रहा असे तीन भाग असतात. 

  आसामी व ावरणे ( य साठी) 

 ‘भारतीय चोळ ’ मधील व वधता : 
साडीसह वै व पूण चोळ चा (blouse) वापर 

शर राचा वर ल अध  भाग झाक ासाठी केला जातो. 
यात गळप ीचे व बा चे अनेक कार पहायला 
मळतात. भारताबरोबरच पा क ान, ीलंका, 
ब गला देश व अ  आ शयायी देश त परकर कवा 
साडीसह चोळ  वापर ाची प त आहे. 
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 घागरा चोळ  :  
 उ र भारतात चोळ , घागरा कवा लेहगा 
य ासमवेत वापरल  जाते. लेहगा हा चुणीदार 

टचाच एक कार आहे.  

 सलवार-कमीझ :  
 हा व कार पंजाब, ह रयाना व हमाचल देश 
येथील पारंप रक व ावरणाचा कार आहे. 
सलवार-कमीझ या कारात सलवार ही पायजमा, 
सुधन इ ादी नाव नी ओळखल  जाते. कमीझ 
(Kameez) हे अंगर ाला व वध त हेने मढ वलेले 
असे ावरण आहे. स ा ा काळात सव त लोक य 
ावरण णून य म े सलवार-कमीझ वापरले 

जाते. 

 पंजाबम े प टयाला कवा प टयनवाल  सलवार 
हा सलवारचा एक अ तशय ढगळ (loose) कार 
आहे. हा कार उ ा ात शर राला सुखकर असतो. 
यात प टयाळाशाही हा कार समारंभासाठी वापरला 
जातो. 

 ओढणी :  
 सलवार कमीझ कवा पंजाबी सूट (Panjabi 
suit) य सह शरोभाग व ख ाचा भाग 
(shoulders) झाक ासाठी जे कापड वापरले जाते 
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ाला प ा (Scarf), ओढणी, चुनर  असे णतात. 
प ासाठी चु ी, ओरना, पछेर  असे श  
त नहाय च लत आहेत. प ाचा (Scarf) वापर 

व वध ावरण नुसार व वध प तीने केला जातो. 

 प ू  पावकाई कवा लंगा दवनी  
 (Pattupavkai or langadavani) :  
 या ावरणाचे कार मु े द ण भारतात 
वापरले जातात.                                     

 मेखला-सदोर (Mekhelasador) :  
 हे आसामी य चे परंपरागत व ावरण आहे. 

 प ू  पावकाई 

 भारतीय पु ष ची व ावरणे :  

 भारतीय पु षसु ा अनेक शतक पासून गुंडाळून 
नेस ाची (wrap up) व े प रधान करताना 
दसतात. या प ती आधु नक काळातही सव  
वापरात आहेत. पंचा, धोतर, उपरणे, शाल, सदरा, 
कुडता ही ावरणे भारतीय पु ष ा वेशभूषेची 
परंपरागत अंगे आहेत. 

 पंचा/गामचा :  
हा दोन ते अडीच मीटर ल बीचा,  कवा 

रंगीत, वेगवेगळा प ा असलेला असा ावरण- कार 
आहे. तो अनेक कारे वापरला जातो. अंग पुसणे, 
डोके पुसणे, ख दे व वर ल अंग झाकणे, प घरणे 
इ ाद साठीही पं ाचा उपयोग होतो. 

 पंचाधोतर :  
हे सहा वाराचे साधारण ४५” ते ४७” ं दीचे 

सलग कापड असते. हे सुती, रेशमी कवा म तंतू 
अशा अनेक कार त उपल  असते. धोतर हे 

तानुसार वेगवेग ा न ीदार काठ मुळे स  
आहे. करवत काठी, कलक ा बॉडर, म ास, आं  
इ ादी व वध कारचे धोतराचे काठ आजही 
च लत आहेत. न ा पढीत धोतर नेस ाची प त 

ही एक फॅशन णून टकून आहे . 

पंचा / गामचा 

 ंगी :  
ंगी ही सुती, रेशमी, , रंगीत, चौकडा इ ादी 

कारात तवार व धा मक रती- रवाज नुसार 
अनेक वष पासून वापरात आहे. ंगी ही तीन वार 
कवा सहा वार व ४५”  ते ४७” या प त मळते. 
ंगी नेस ाचे व वध कार आहेत. भारतात व 

आ शयायी देश तील काही भाग त ंगी ही पु ष व 
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ंगी : पु ष ा व ावरणाचा कार 

शेरवानी 

या दोघेही वापरताना दसतात. 
भारतीय परंपरागत पोषाख त मोगल 

वचारसरणीचा बराच भाव दसून येतो. ामुळे, 
गुंडाळ ा ा व ाबरोबरच ी व पु ष य ा 
वेशभूषेत पायजमा, सुरवार, अंगरखा, कुत , शट, 
झ ा, शेरवानी इ ाद चा वापर अनेक वष पासून 
होताना दसून येतो. 

शेरवानी :  
 

हा बा  व ावरणाचा कार राजेरजवा -
पासून वापरात असून अल कडे व वध संगानु प 
वापरावयाचे ावरण या कारात मोडते. शेरवानी हा  
कार कापडावर अनेक कारचे न ीकाम क न 

व वध संगानुसार वापर ात येते. स ा ल  व 
त म समारंभात शेरवानी ही च लत प त 
(fashion) आहे.  

कुडता :  

कुडता 

स ा त णाईत कुडता व जी  हे कार खूप 
लोक य झालेले आहेत. 

 आवरणे, शर ाणे (helmet) :  
परंपरागत भारतीय पोषाख त डोके झाकणे हा 
त नहाय धा मक उपचार आहे. डोके झाक ासाठी 

व वध कारची आवरणे, शर ाणे (helmet) 
वापरात आहेत. तवार व वध फेटे, पग ा, टो ा 
वापर ा जातात.  महारा ात डो ावर गुंडाळ ाचे 
कवा ब ध ाचे फेटा, शेमला, माल हे कार 
आहेत. राज ान, मारवाड, या तात तर पंजाबात 
शख चे द र (पगडी) इ ादी कार पहायला 
मळतात. 

 फेटा : 
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भारतीय परंपरेत फे ाबरोबर पग चे अनेक 
कार वापरात अस ाचे दसून येते. मावळ , 

शदेशाही, को ापुर , ैसुर , राज ानी, बंगाल , 
आसामी, पुणेर  इ ादी कार ा पग ा आता 
समारंभात फॅशन णून वापरले ा दसून येतात. 

 ग धी टोपी :  
खादीची कवा का ा, कर मजी, भग ा, फर ा 

अशा व वध रंगा ा आकारा ा व ढंगा ा टो ा 
(caps) भारतभर वापर ा जातात. ात इतर 
अनेक कार ा टो ची भर पडलेल  आहे. 
खादी ा सफेद टोपीस ‘ग धी टोपी’ या नावाने 
वशेष मह  आहे. टश राजवटीत भारतीय ी–
पु ष, मुले–मुल  तसेच अगदी छोटी मुले य ा 

कप ात आमूला  फरक झालेला दसून येतो. 
पा मा ा अनुकरणातून चा पेहराव तयार 
केला जाऊ लागलेला आहे. 

भारतीय सं ृ तीचा भाव हा भारतीय  
व ावरण वर ामु ाने दसून येतो. ाच माणे 
भारतीय चे इतर देश तील वाढते ान आ ण इतर 
देशीय चे भारतात ये ाचे वाढते माण याचाही 
भाव भारतीय व ावरण वर न तच दसून येतो. 

नेहमी सा ा, सलवार-कमीज अशा कारची व े 
प रधान करणा या या आज बझनेस सूट, जी  
अशा पा मा  पोशाख म े जा  माणात दसून 
येतात. कारण, ावरणाची कमत व ते ावरण 
वाग व ा ा (to carry) ीने ते सोयीचे ठरते. 

पगडी  ग धी टोपी  
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फॅशनमधील आरेखनाची मूलत े 
- ा.डॉ. मंजू ंडेकर,  ा. जयंत केळकर 

४ 

आरेखनाची मूलत े ही जाणवणार  अशी, एखा ा 
रचनेची प रमाणे आहेत. ही मूलत े आप ा 
कोण ाही ान याची संवेदना (नजर, नी, वास, 

श, कवा चव) जागवल  तर आपण कोण ाही 
गो ीचे वणन क  शकतो. आरेखनाची मूलत े ही 
स दयशा  व अवकाश (प रसर) य ना गुफंणार  

ो े असतात.  
मा हत असले ा मूलत चा उपयोग क न 

नावी पूण वचार नी, नवीन प दतीने ती एकमेक त 
गुफंून नवी आकषक रचना कवा नावी पूण व ू 
नम ण करता येतात. फॅशन आरेखनात वापर ात 
येणार  मूलत े केवळ बा ाकार, रेषा व पोत ही 
होत. एका स दयपूण नवीन व ावरणात बा ाकार, 
रेषा, पोत व रंग या सव  मूलत ची स दयशा ीय 
नयम नुसार सुयो  गुंफण केलेल  असते.  

एखादे व ावरण तयार करताना सव 
मूलत चा यो  वापर क न आरेखन (Lay out), 
पृ भाग (बाहेर ल भाग) व सुंदर जोडणी य चा वापर 
केला जातो. या आरेखनात, ावरणासाठी वापर ाचे 
कापड, ाची मतीय प तीने यो  ती घडण व 
संपूण पय वरण या बाब चा वचार केला जातो. रेषा, 
आकार, पोत इ ादी घटक हे  पात 
ये ासाठी कतन, शलाई व ावरण तयार 
कर ा ा अ  य चा वापर केला जातो. 
आरेखनरेषा नम ण कर ासाठी शवणी, चु ा, 
मडले ा घ ा (Pleats) इ ाद चा वापर केला 

जातो.  

एखा ा रचनेत आरेखनाची मूलत े ही मूलभूत 
अंगे असतात. ही मूलत े एखादी व ू कवा रचना 

ात नम ण करताना व त गुंफल  जातात. 
ब तेक वेळा ही मूलत े एकमेक त गुंफ ावर 
एकमेक ना पूरक असतात. या गुंफ ाने चे 
अंग ंग व त ा भोवतालचा अवकाश उठावदार 

दसतो. 
शर राचा उठाव, शर राचा आकार, कापडाचा 

कार व ावरणाचे आरेखन हे एक त आ ाने एक 
सुंदर आ व ार तयार होतो. ेक आरेखन-
मूलत ाला त:ची अशी एक त कवा दज  आहे. 

ा ेक मूलत ाला त:ची ढब आहे. हे मूलत  
यो  कारे वापर ास प रणामी रचना /व ावरण 
हे ाहकाला आक षत करते; कवा यो  वापर न 
झा ास ाहक ते नापसंत करतो.  

आरेखन-मूलत े ही कमा म कलेची भाषा 
आहेत.  

रंग च े, रचना इ ादी सुंदर दसणे कवा वाईट 
दसणे हे पूणत: मूलत ा ा सुयो  वापरावर 
अवलंबून आहे. ेक रंग च ात कवा रचनेत सव 
मूलत े वापरल  जातातच असे नाही. 

एखा ा गो ीची, व ूची न मती करताना व यो  
तो संदेश देताना, एखादे च  कवा श द य पे ा 
रेषा, आकार, पोत, रंग, उठाव व काशमू  
अवकाश ही त े जा  प रणाम साधतात. 

 

 (१) रेषा :  
रेषा ही मूलभूत असे मूलत  आहे. रेषा ही 

आप ाला ब चे / सलग चलनवलन 
(movement) दशवते. आकार कवा रचनाकृती ा 
कडासु ा रेषा तयार करतात. रेषा ही आकाराचा 
मूलभूत भाग असते. सरळरेषा व व रेषा (curves) 
या कोण ाही कागदावर आकाराला येणा-या रचनेचा 
मु  भाग असतात. उदा. घराचा आराखडा. ेक 
रेषेला त:ची अशी ल बी, जाडी व दशा असते. 
रेषा या व , आड ा, उ ा, क णय (Diagonal), 
नागमोडी, सम तर, तुटक (Dashed Line) इ ादी 
कार ा असतात. 
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रेषा दोन कारे वापर ा जातात. (१) पेन कवा 
कंुच ाचा (Brush) वापर क न काढले ा 
समपातळ तील (Linear) रेषा, (२) दोन आकार 
एकमेक ना जोड ावर तयार होणारे कोपरे. 

 रेषा या आरेखन कले ा व वध अंगा ा ा ा 
कर ासाठी उपयोगात आण ा जातात. उदा. 
आकार, परेषा, गोलाईचा समावेश करणा या रेषा, 
बा रेषा, वजन आकारमान. एखा ा पृ भागावर 
टोकदार अवजाराने आप ाला आकार कवा 
रचनाकृती रेखाटता येतात.  

रेष चे व वध कार  

व वारणात वापर ा गेले ा रेषा 

 

 रेष ची वशेष ल णे  
ं दी : जाड, बार क, व ाकार, असमतोल. 

ल बी : ल ब, आखूड, सलग, तुरळक. 

दशा : आडवी, उभी, कण कृती, व , काटकोनात,  
    तरकस, सम तर, ा, नागमोडी. 
क ान (Focus) : तेज, फकट, धुरकट. 

श : तेज, ध ादायक, आकषक. 
 

 रेष चे कार 

 बा रेषा : व ूंची कवा एखा ा आकारा ा बा  
भागावर ल कोपरे (कोन) य चेमुळे तयार होणा या रेषा. 

 परेषा (Contour) : या रेषा व ूंचा आकार व 
अंतरंग भाग दाख वतात. 

 भावा  रेषा / हावभाव रेषा (Gesture lines) :  

 या रेषा जोश व हालचाल दश वतात. 

बा रेषा 

परेषा 
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भावा  रेषा 

 च रेषा (Sketching line) : या रेषा व चेू 
रंग प उठावदार करतात. 

 ह ा रस  रेषा : कॅ ल ाफ  णजे व श  
कारे ल हले जाणारे ह ा र. यात सुंदर, वाह ा, 

उठावदार, वळणदार अ र नी नम ण केले ा रचना 
अधोरे खत होतात. 

च रेषा 

ह ा रसद ृ  रेषा 

 सूचक रेषा (Implied Lines) : या रेषा ात 
रेखाटले ा नसतात. परंत,ु बघणा याला 
व सूमूहामळेु न रेष चा भास नम ण होतो. 

सूचक रेषा  

 (२)  प / घाट / आकार (Shape) 
घाट हे रेषा, रंग व काश या मू ारे नम ण 

होतात. व ूंचे घाट/ प हे  पात म डले 
असता ना सकारा  पे (Positive Shape) 

णतात. आकारा ा भोवतीचे अवकाश (space) 
याला नकारा  अवकाश (Negative space) 

णतात. य चा समतोल साधणे आव क असते. 
प कवा घाटाची ा ा करताना भोवतीचे 

अवकाश वचारात घेऊन बा  रेखाटन, काशमू , 
रंग, पोत इ ादी गो चा वापर क न जी उठावदार 
रचना होते, ाला ‘आकार’ असे संबोधतात. या 

पात भौ मतीय आकृती कवा नसग न मत व ूंचा 
वापर करता येतो. घरातील भाग कवा कोण ाही 
वा ूचा अंतगत भाग सुशो भत करताना 
वापरणा याचा ीकोन वचारात  घेऊन आकार 
नम ण करता येतो. अंतरंगात सजावटीत प/घाट 
हा मह ाचा भाग असतो. जसे यंपाक घरातील 
ओ ाचे दरवाजे तयार करताना नसग न मत 
लाकूड, दगड, फरशा इ ादी साम ी ा वापराने 

ा तेत भर टाकता येते. लँड े प (Landscape) 
घाटाचा वापर क न एकमेक स पूरक भास नम ण 
करता येतात. 

 रेष चे कार : 
प / घाट हा वै श पूण असा भौ मतीय कवा 
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नसग न मत प रपूण आ व ार  असतो. रंग च ात 
सकारा  प चतार ावर आपोआप नकारा  
अवकाश नम ण होतो. 

एखादी रेषा त:स छेदते कवा इतर रेष ना 
छे न घाट नम ण करते. पात/घाटाला ल बी ं दी 
असते. पण, खोल  (Depth) नसते. 

 

 प / घाट कार : 

भौ मतीय घाट : वतुळ, चौरस, चौकोन, कोण. 
हे आकार आप ाला वा रुचना (Architecture) 
व मानव न मत व ूंत आढळतात. 

भौ मतीय घाट 

नैस गक प / घाट : पाने, शंख, शपले, फुले 
इ ादी. हे सव घाट नसग त त:चे वै श  
अबा धत ठेवून असतात. 

नैस गक घाट 

सकारा  घाट : एखा ा च ात कवा रंग च ात 
फळे, कंु ा इ ादी भर व व ू या सकारा  घाट 
असतात. 

श  हादेखील एक सकारा  घाट आहे. 
 

सकारा  घाट व नकारा  घाट 

 नकारा  घाट : सकारा  घाटा ा भोवतालचा 
भाग हा नकारा  घाट असतो. फळे, कंु ा च त 
के ावर उरलेला भाग कवा अवकाश हे नकारा  
घाट / प असते. 

नकारा  घाट 

र प / घाट : एखादी र रचना कवा 
साधार व ूही र प असते. 

र प घाट 

चल प / चलघाट : एखा ा आरेखनात ावेळ  
रेष चा, ब ंचा उपयोग क न ग तमानता च त 
केल  जाते ते ा ाला ‘चल प’ असे णतात. 
उदा. उडणारा प ी, वमान, र ावर धावणार  
सायकल इ ादी. 
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चल प  घाट 

 (३)  पोत (Texture) :  
पोत णजे इं य नी जाण ाचे पृ भाग. उदा. 

पृ भागाचा खडबडीतपणा डो ना दसतो. कापडाचा 
खरखर तपणा हाताला जाणवतो. कला  
आ व ारात मूळचाच पोत कवा मु ाम नम ण 
केलेला पोत असे मु  दोन कार वापरतात. मूळचा 
पोत हा मूळ पातसु ा जाणवतो. उदा. 
खरकागद, ा ची लोकर, कापूस, झाडाचे खोड 

पोत दश वणार  च े 

इ ादी. मु ाम नम ण केले ा पोतात व ूला 
वेग ा त हेने मुलामा देऊन ाचा श कवा 
आभास य त बदल केला जातो. उदा. पॉ लश केलेले 
लाकूड, कापडावर केलेले भरतकाम इ ादी. 

आपण एखादी व ू  पहातो कवा हाताळतो 
ावेळ  ा व ूचा पोत जाणवतो. उदा. सॅ टनचे 

कापड, ोकेड कापड, ा ीसॉल रंगाने छापलेले 
कापड इ ादी. या त हेचा पोत आपण नम ण क  
शकतो. 

पोत हा एखा ा आकारा ा पृ भागाचा श ला, 
ीला जाणवणारा असा गुण आहे. उदा. खडबडीत, 

गुळगुळ त, चकाकणारा, मऊसूत इ ादी. पोत हा 
 कवा मान असा असतो. 

पोत हा ेक गो ीचा पृ भागीय आ व ार 
आहे. एखादा दगड अनघड कवा घड वलेला असू 
शकतो. रेशमी कापड तलम व गुळगुळ त जाणवते. 
पण, टेबलाचा भाग टणक व गुळगुळ त जाणवतो. 
पोत हा खरबर त कवा गुळगुळ त अशा दो ी 
कार त येतो. 

तलम पोत  

खरबर त पोत  
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 पोताचे कार (Categories of Texture) : 
एखा ा व ूचा खरा पोत हा ा ा मूळ 

पात दसतो. झाडाचा खरबर तपणा, काचेचा 
गुळगुळ तपणा इ ादी. कलाकार एखादी रचना 
करताना जवंतपणा यावा णून ा रचनेत ा- ा 
व ूंचे मूळ गुणधम वापरतो. एखादी मातीची व ू 
तयार करताना मातीचा रंग, मातीचा खरबर तपणा 
वापर ास ा व ूला नैस गक प येते. पण, 
तीच व ू घासून कवा पॉ लश क न तयार के ास 
ती य क  साधन चा वापर क न तयार केलेल  
(machined or mechanical) दसते.                                                          

नम ण केलेला पोत हा मतीय आकार जोडून 
एका मतीय आकाराचा भास नम ण क  शकतो. 
परंतु, कागदावर ते एक अ तीय च  असते. उदा. 
झाडाचे रंग वलेले च . हे च  डो ना खडबडीत 
दसते. वा वात, ते कागदावर रंग वाप न 
रंग वलेले गुळगुळ त च  असते. 

मतीय व मतीय पोत 

 (४) रंग (Colour ) :  
रंगाला इं जीत कलर कवा डाय (dye) असे 

णतात. आप ाला दसणारा रंग णजे व वध 
ल ब ा काश लहर  असतात. रंग हा काशातून 
नम ण होतो. काश नसता तर सव जग 
अंध:कारमय दसले असते. काशलहर  या 
काशा ा ोतापासून सरळ रेषेत वास करतात. 

या काशलहर त सारे रंग अथ त, त बडा,  ना रगी, 
पवळा, हरवा, नळा, प ढरा, ज भळा (इं धनु ) 
असतात. लोलकातून काश करण सोड ावर 
स या बाजूला सारे रंग ात दसतात. 

इं धनु  

काश करण एखा ा व ूवर पड ास ते पराव तत 
होतात व ा रंगाव न काश करण पराव तत 
होतात तो रंग आप ा डो ना दसतो. 

रंजक मुकण (Pigment), रंग  कवा व प 
रंग (Liquid) हे आरेखन कवा रचना साकारताना 
वापरले जातात.  

 रंग चे कार :  
 रंग समज ासाठी कवा रंगाचा यो  उपयोग 
कर ासाठी रंगच ाचा (Colour Wheel) उपयोग 
होतो. 

 मूलभूत रंग  (Primary Colours) :  
त बडा, पवळा, नळा हे मूलभूत रंग आहेत. हे रंग 

रंगच  
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कोण ाही म णातून तयार होत नाहीत. यामुळेच 
य ना मूलभूत रंग मानले जाते. 

 मा मक रंग कवा म रंग  
 (Secondary Colours) :   
 ना रगी, ज भळा, हरवा हे रंग त बडा, पवळा, 
नळा या  मूलभूत रंगा ा म णातून तयार होतात. 

 मधले रंग (Intermediate Colours) : 
 त बूस नारंगी, हरवट पवळा, नळसर ज भळा हे 
रंग मूलभूत रंग व गौण रंग य ा म णातून तयार 
होतात. 

 पूरक रंग (Complementery Colours) : 
 हे रंग रंगच ात एकमेका ा व द बाजंूना 
असतात. ते एकमेक ा जवळ आ ास उठावदार 
दसतात. परंतु, ते एकमेक त मसळ ास 
म णरेषेवर काळपट छटा तयार होते.  

 (५)  काशमू  (Value) :  
कला व ात मू  या श दाचा वापर काश व 

अंधार य चा व ूवर होणारा  प रणाम व ामुळे 
नम ण होणार  आकृती या अथ ने होतो. या 
काशमू ामुळे व ूला घनता व खोल  ा  होते. 

काशमू ा ा कमी/जा  हो ाने च ाला 
कवा व ूला एक वेगळ  मती ा  होते. ावेळ  
काश हा व ूव न पराव तत होतो ावेळ  छाया/
काश मान होतात. ाच वेळ  काशमानानुसार 

व ूचा खरा रंग मान होतो. छाया व काश 
य मुळे कवा काशमू ामुळे मतीय च ात 

म तय भास नम ण होतो. या छाया व काश 
य मुळे आप ाला च ातसु दा खोल चा भास नम ण 
करता येतो.  
 काशमू ाचे कार : 

जे ा एखा ा रंगात प ढरा रंग मसळला जातो. 
ते ा वेगळ  रंगछटा (Tint) तयार होते. उदा., 
आकाशी नळा, गुलाबी. 

छटा : जे ा एखा ा रंगात काळा रंग मसळला 
जातो ते ा काळपट छटा (Shade) नम ण होते. 
उदा. गद नळा, गद लाल इ ादी. 

हाय क  (High key) : जे ा फकट रंगाचा 

वापर होतो. 
े  क  (Low key) : जे ा गद रंगाचा वापर 

होतो. 

ॅ ू  कॉ ा  (Value Contrast) : जे ा 
फकट रंग व गद रंग एकमेक ा जवळ येतात, 
ावेळ  ातील फरक मान होतो. 

 मू माण (Value Scale) :  
मू माण णजे, रंगात होणारे सू  बदल; 

जसे प ढ या रंगाची सव त फक  छटा ते का ा 
रंगाची गडद छटा. 

 (६)  आकार /रचना (Form) : 
व ूचा मतीय आ व ार णजे आकार. घाट 

हा फ  मतीय असतो.  पण, आकार हा मतीय 
असतो. आपण आकार  श क न कवा 

ा ा सभोवती कवा अंतरंगात वेश क न 
आकाराचा भास नम ण क  शकतो. एखा ा 
वतुळात रंगछटा भ न ाला गोलाकार मतीय 
बनवता येते. आकार हा उंची, ल बी, ं दी, जाडी या 
मत ारे मोजता येतो. आकार हा फकट कवा गद 
रंगछट चा वापर क न नम ण करता येतो. आकार 
हा भौ मतीय व नैस गक अशा दो ी प त 
दसतो. दोन कवा जा  घाट/ प एक  क न 
आकार साकारता येतो. तसेच तो रंग, पोत इ ाद चा 
वापर क न सज वता येतो.  

 (७) अवकाश (Space) :  
व श  कारणासाठी न मले ा जागा णजे 

अवकाश. अवकाश मतीय कवा मतीय असू 
शकतो. अवकाशात पा भाग, म भाग व पुढील 
भाग हे सारे अंतभूत असतात. अवकाशामुळे 
आप ाला ल बी, ं दी, खोल , उंची य चे पूण 
आकलन होते. अवकाशात सकारा  अवकाश व 
नकारा क अवकाश असे दोन कार असतात. 

 रचना/ आकार हा सकारा  अवकाश व 
भोवतालचा भाग नकारा  अवकाश असतो.  

अवकाशामुळे दोन रचना या स धले ा कवा 
वेग ा दाख वता येतात. यामुळे, नर नरा ा 
रचन तील फरक कवा अंतर समजू शकते. 
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 अवकाशाचे कार :  
सकारा  अवकाश : मान रचना. उदा. श  

कवा एखादे ब धकाम. 
नकारा  अवकाश : सकारा  अवकाशा ा 

भोवतीचा प रसर. उदा. श ा ा भोवतीचा प रसर. 

आरेखनाची मूलत े  

कापडाचे कवा ावरणाचे च रेखन हा मनाला 
आकृ  करणारा वषय आहे. साधे ज मनीवर 
पसरलेले कापड कवा कपडे, ा तयार झाले ा 
चु ा या रेष मधील हालचाल दश वतात व आकषक 
आकृ तबंध नम ण करतात.  

आरेखनाची मूलत े ही व श  आकार ा 
न मतीसाठी व वध भाग ची जुळवाजुळव करताना 
होणा या प रणाम शी संबं धत असतात. ावेळ  
साध , भाग ची (घटक ची) सं ा, व वध भाग 
जोडताना चे एकमेक त गुंतलेले आकृ तबंध, 
य ातील बदल चा प रणाम य मुळे आकारात 

ा म ता नम ण होते. ा क घटक ची (Visual 
units) जुळवाजुळव करणार  आरेखनातील मूलत े 

णजे लय, माणब ता, समतोल आ ण ाधा  
(ठाशीवपणा / emphasis). प रधान न मती 

े ातील अ भक क, न मती व ापक, व  
त नधी, दशनाचे आयोजक आ ण शैल कार 

(Stylist) अशा अनेक ावसा यक ना लय, 
माणब ता आ ण समतोल य चे एक करण हा मु ा 

फार मह ाचा वाटतो. न मत व ूंची ा ता 
आ ण आजूबाजूचे वातावरण हे व  आ ण प रधान 

ावसा यक ना ल ात ावे लागते. ा शवाय 
न मत व ूंचा चार आ ण वकास यश ीपणे 
करता येत नाही. 

प रधान न मती आरेखक आ ण नम णयोजक 
भरपूर क ना पुरवतात. परंतु, ची नवड 

करताना एक व श  प ती वापरल  पा हजे. 
गत आरेखने आ ण नमुने य ची पारख करताना 

आरेखनाची मूलत े वापरता येतात. एखा ा व श  
गटासाठी व श  प रधानाची कवा प रधान 
सं हाची नवड कर ाची दशा न त कर ासाठी 
याचा उपयोग होतो. एखा ा प रधानात सुधारणा 
कर ासाठी कवा ाचे अं तम प सफाईदार 
दस ासाठी ही मूलत े वापरता येतात. ामुळे 
व श  क नेला पु ी मळून प रधान सं हाची 
सावभूत त े, जमलेला सुरेख मेळ या बाबी 
इतर समोर येतात. 

आता हा सुंदर मलाफ वा मेळ णजे काय, हे 
उदाहरणाव न  करता येते. न मत व ू या 
दशने, फॅशन शो आ ण जा हरात मो हमे ारे कंपनी, 

घाऊक खरेदीदार व ाहक य ासमोर सादर के ा 
जातात. एखा ा अ भक काने व द रंगाचा वापर 
क न व वेगळे माण-माप वाप न पु ष साठी 
उपयोगी असा सूट तयार केला तर ातील 
नावी ाचे मह  इतर समोर यावे यासाठी तो 
दशनीय वातायनात (show room) एखा ा 
पुत ावर घा न ठेवला जाईल. आरेखका ा 
प रधानसं हा ा क नेचे नावी  आ ण ताजेपणा 
य चा भाव पड ासाठी यो  मॉडेलची नवड 
करावी लागते. ावेळ  जुळणीची माणब ता 

 व श  प रधान सं ह नावी पूण प रधान सं ह 
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ाला मागदशक ठरते. जुळणीची माणब ता 
आ ण व श  गो ना दलेले मह  हे गुण फॅशन 
शोची आखणी करताना क ानी असतात. 

ानुसार काशयोजना, रंगमंच सजावट आ ण 
प रधाना ा सादर करणाचा म ठरवला जातो. 
न मत प रधानाचे सादर करण करणारा ापार  
व वध कारे ाची ा कता द शत करतो व 
ते प रधान ाहकापयत पोहोचवतो. 

 आरेखनाचे सामा  नयम / त े  
 (Principles of Design) :   

आरेखनाचे सामा  नयम कवा त े ही एखा ा 
रचनेतील व वध भाग शी संल ता अधोरे खत 
करतात. या त त तडजोड कवा लहानसहान बदल 
के ास रचनेचा सारखेपणा (similarity), गुण व 
व वध भाग चे एकमेक त गुंफणे य त गुंतागुंत नम ण 
होते. आरेखना ा त त मूल त त लय, ताल/ 
तालब ता (rhythm), माण (Proportion), 
समतोल (balance) व ाधा  (emphasis) य चा 
सवकष  समावेश असतो. 

सुसू  संघ टत असा आरेखन त चा णजेच 
ताल (rhythm), माण (proportion),  तोल 
(balance), वशेष जोर ाधा   (emphasis) 
य चा उपयोग हा फॅशन, आरेखनकार, योजनाकार, 
ावरण उ ोगातील तं , व  त नधी,  
ापार  (Visual Merchandiser) व ाय ल  

(stylist) य ना होतो. व ावरणातील  
घटक ची रचना (Visual elements organisa-
tion) ही व   व व ावरणे य ची  न मती 
करणा या तं ना ची ावरणे सा रत 
कर ासाठी अ ंत उपयोगी ठरते.  

 आरेखनकार व नम ण योजनाकार  
 (Product planner) : 

अ भक क व ावरण उ ादक हे आप ा 
क नाश ारे अनेक अ भक ा (design) 
ावरण ा सुसंगत मा लका नम ण कर त असतात. 

अशा नर नरा ा ावरण साठी नम ण केलेल  
आरेखने व नमुने य चे मू मापन कर ासाठी 

आरेखन ा मूलत चा आधार घेतला जातो. 
ा ारे नमु ची व आरेखन ची नवड केल  जाते. 

याच मूलत ा आधारे आरेखन व नमुना यात 
फरक केला जातो व ावरण ा सं हामागील मूळ 
उ ेश, ामागील क ना जा   होतात. 

यामागील संक न संदभ त एक उदाहरण देता 
येईल. एका ावरण सं हा ा कंपनी 

व ापना ारे, जा हराती क न कवा व े ारे, 
फॅशन शोमधून करकोळ व घाऊक ाहक ना 
ावरणे पुर वल  जातात. पर र वरोधी रंग त व 

नवीन मापात आरे खत केले ा एखा ा पु षी 
ावरणाचे मनु ाकृती बा ारे दशन आयो जत 

केले जाते. अ भक का ा दशन क ात हे दशन 
घाऊक ापा य ना (Wholesalers) बघायला 
मळते. अशा वेळेस, व चा माल नवीन फॅशन 
शोसाठी अशा सं हाचे घटक हे मूळ उ ेशासंमत 
मानले जातात. 

व ावरणे नम णयोजना पद ्धती 
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फॅशन शो ा वेळ  अशा पर र वरोधी रंग ा 
ावरण सं हास उठाव आण ास खर दवे तसेच 
काश योजना, रंगमंचीय सजावट, पा संगीत, 
ावरण सं हाचा म व रचना हे घटक रंगसंगतीला 

उठाव ये ास साहा  करतात. तसेच, अशा सं हास 
अनु प अशा ी/ पु ष ची नवड कर ास वर ल 
ा पे उपयोगी पडतात व ावरण ा सं हाचे 
दशन कर ात उ ाह नम ण होतो. ा क 

संक ना आयोजक (Visual merchandiser) हा 
ावरण ा सं हातील डझाईन ा सूटची 

वेगवेग ा कारे आकषक म डणी क न व स 
ो ाहन देतो. यामुळे, शैल कार व फॅशन 

फोटो ाफर य ना या सव वषय ची जाण ही 
‘मॉडे ’ची नवड, फॅशन शो ा रंगमंचाची 
सजावट, कॅमे याची यो  दशा या सा य ची स गड 
घाल ासाठी उपयु  ठरते.  

मॉडे ारा द शत केलेल  व ावरणे 

 लय / तालब ता (Rhythm) :  
 ावेळ  आपण एखा ा कलाकृतीकडे बघतो 

ावेळ  ात वापरले ा रेषा, रंग, आकार व पोत 
य ची तालब  पुनरावृ ी हो ाने जी कला वक सत 
होते स फॅशन शा ातील ताल समज ात येतो. 
ावरण ा पृ भागावर रंगीबेरंगी प े, वै व पूण 

बटने व कापड ा घ ा (pleats) घा न 
वेगवेग ा प तीने तालब ता नम ण करता येते.  
 ावरण ा सं हात वर ल संबो धले ा 
मूलत चा आपापस त नर नरा ा माणात वापर 
क न अनेक आरेखने तयार करता येतात. मुळ त, 
‘लहान आकार त; परंतु जा  माणात एखा ा 

मूलत ाचे आरेखन हे के ाही ‘मोठे आकार आ ण 
कमी माणात आरेखन’ यापे ा आकषक वाटते. 
ठप ची छपाई, लहान ठप ा न ीची छपाई 
(Polka dots) व स साजेशी बटने वाप न 
नम ण केलेले डझाईन हे, नर नराळे रंग व पोत 
य चे म ण वाप न केले ा  डझाईनपे ा 
कतीतर  सुबक वाटते. तालाची ता ही वर ल 
आकृ तबंधातील पुनरावृ ीवर अवलंबून असते. 

    व ावरण मधील तालबद ्धता 

वतुळाकार छपाईमुळे नम ण झालेल  सुबकता 

 तालाची ग तमानता (Pace) :  
ही एखा ा न मतीत वापर ात येणा या 

मूलत ा सं ेवर व मधील अंतरावर 
अवलंबून असते. छोटे मूलघटक व ातील कमी 
अंतर ही अ भक ाची ग तमानता वाढवते. ा 
वरोधात मोठे घटक वाप न व ची वारंवारता 
कमी ठेवून केले ा डझाईन या  व ग तहीन 
वाटतात. 
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 नमुना (Pattern) :  
मूलत चा अनु म लयीचा नमुना ठर वतो. 

तालब तेचे कार हे आलटून पालटून कवा 
गतीशील असू शकतात. आलटून पालटून 

वापरले ा नमु त ग तशीलता ही नय मत व 
आधीच ठरवले ा आखीव माने होत असते. याचे 
ठळक उदाहरण णजे, रंगी प य चे आरेखन. यात 
थोडेफार बदल क न आरेखना ा तालब तेचा 
आधीच अंदाज करता येतो. पण, ाच आरेखनात 
रंग चे प े, चा आकार य त सतत बदल के ास 
ती तालब ता अ नय मत होते. परंतु, ची 
तालब ता नय मत अस ास ती फारशी  
वाटत नाही. 

रंग ा प मुळे नम ण झालेल  तालबद ्धता 

 वधनशील / ग तशील लयब ता  
 (Progressive rhythm)  :   

याम े मूलघटक ची वारंवारता मशः वाढत 
जाते. णजे, मूलघटक ा आकारात फरक पडतो. 

ची जागा बदलते. उदा. ा माणे र पा ात 
दगड टाक ास लाटा नम ण होतात व ा र जात 
राहतात. ावेळ  ा वतुळाकार वाढतात. ेक 
लाट आधी ा लाटेपे ा मो ा आकाराची असते. 
लय!  एखा ा रंगात हळूहळू बदल होणे कवा ाची 
ती ता मशः बदलणे, तसेच आकारात कवा 
रचनेत, पोताम े बदल होत जाणे हीसु ा 
वधनशीलतेची उदाहरणे आहेत. हाती छपाईम े 
(manual printing) अशा कार ा रचन चा 
उपयोग केला जातो. 

 माणब ता (Proportion) :  
एखा ा ावरणाम े कवा प रधानाम े ा ा 

नर नरा ा भाग चे एकमेक शी संतुलन हवे. मग ा 
भाग ा आकार त मशः बदल झाला तर  ते छान 
वाटते. सोबत दले ा आकृतीत अशा माणाशी 
असंतु लत आकार चे च  रेखाटले आहे.  

जे घटक (Units) एका आकाराचे असतात कवा 
चे माण एकमेक शी ३:५ असे असते, स 

अ तशय माणब  कवा ‘गो न से न’ असे 
संबो धले जाते. सोबत ा च ात याची दोन 

उदाहरणे दलेल  आहेत (या माणात रेषेचे 
वभाजनसु ा सुंदर वाटते).  

ावरण ा जुळणीम े (a s s e m b l e d ) 
वापर ात येणा या घटक चे (रेषा, आकार, पोत) 
एकमेक शी व श , ठर व माण असते. उदा. खसा, 
पाक ट, बटने, हलॅपेल, कफ या गो ी यो  
आकारात व मापात असतात. तसेच, चे माप व 
आकार हे सवसाधारण ‘ सलोए  ’ला समतोल 
असतात. पु ळदा, एखा ा अ भक कास ाचा 
नवीन प रधान सं ह कशामुळे वशेष वेगळा वाटतो, 
असे वचार ास तो ातील माणब तेसंबं धत 
बदल चा उ ेख करतो. उदा., इ. स. १९९० ा 
सुमारास य ा सूटम े, सामा त:, ख ावर 

   ३.५  माण : गो न से न 
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य ा सूट चे 
कार 

यो  कारे बसणारे, कंबरे ा थोडेसे वर बसणारे 
जॅकेट व आखूड, क चत पसरट ट य चा वेश 
झाला. या पोशाखातील माणब ता व इ. स. १९८० 

ा दशकातील माणब ता य त फार फरक आहे. 
ा काळत, ं द, ल ब जॅकेट व टची उंची 

गुड ापयत होती.  
ावरणा ा मापातील माण हे शर रा ा 

आकारानुसार बदलत जाते. जसे, कुमारवयीन मुलगी 
व युवती य ा शर ररचनेस यो  असे ा 
ावरण चे डझाईन असते. डझाईन तेच असू शकते; 

परंतु ा माप त माणब ता असते. तसेच, 
पोशाखा ा घटक ची म डणी (lay out), ची 
ठेवण व पोत य चा, शर रा ा आकारानुसार वचार 
करावा लागतो. छो ा शर रय ीस सुयो  असे 
डझाईन व माप शोभून दसेल. उदा., लहान मुल ा 
ावरण वर फुल ची न ी, छपाई शोभून दसते. 

मो ा मुल ा ेसवर ‘हवाई’ कवा 
‘कॉ ल ॉवर’चे मोठे छापे उठून दसतील. पण, 
लहान मुल ा ेसम े चा वापर अयो  होईल.  

समान आकारा ा व समान माप ा ेसम े 
संल ता दसून येते व ते सुयो  वाटतात. ाऐवजी 

ा  आकार त व माप त खूप फरक अस ास 
अशा ावरण चा सं ह अयो  वाटतो.  

हवाई छा चा (prints) व ावरण तील वापर 

 व ावरण मधील समतोल ( Balance) :  
आकार-अंतगत असलेले ा क सम माण 

णजे संतुलन कवा समतोल होय.  
लहान मुल ना शर रातील हालचाल ा 

संतुलनाची अगदी प ह ापासूनच जाण असते. उभे 
राहणे, चालणे, बसणे या गो ी ती या जा णवेतूनच 
पटकन शकतात. असंतुलनापे ा (पडणे) संतुलन 
बरे, हे नी ओळखलेले असते. ना ा क 
सूचन मुळे समतोल साधता येतो. आपल  नजर 
समोर ा ाची सतत पडताळणी करत असते व 

ा माणे वजनाची जुळणी करत असते. ा क 
समतोल णजे दसणा या व ू र आहेत क  
अ र याची असणार  जाण. ावरण-प रधानाम े 
शर र र दस ासाठी व वध भाग चे संतुलन, 

चा समतोल  अ धक आव क असतो .  
ावरण-प रधानातील समतोल साध ासाठी, 

ा ा व वध भाग तील सम माणासाठी शर रा ा 
अ ाचा वचार होतो. जे ा आकाराचा वचार केला 
जातो ते ा दशकाला शर रातील उ ा आ ण आड ा 
अ ाचे अ  जाणवावे, असा हेतू असतो. 
प रधानाचे व वध भाग अ ा ा दो ी बाजंूना 
सम माणात ठेवले जातात. पा ा ा (Sea saw) 
खेळात,  पा ा ा दो ी बाजंूना वजन समान असणे 
गरजेचे असते. कमी/जा  वजना ा दोन  

ा ा अ ापासून समान अंतरावर बस ास खेळ 
सु  होत नाही. ासाठी, ा चे अ ाजवळ ल 
अंतर कमी-जा  असणे आव क असते. 
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स ताकार, अस ताकार, क त समतोल आ ण 
सव ापक डझाईन या सव चा उपयोग क न 
ावरण-प रधानात समतोल साधता येतो.  

 स ताकार संतुलन-समतोल  
(Symmetrical balance) :  
म वत  अ ा ा दो ी बाजंूना एकसारखे भाग 

सार ाच ानावर ठेव ास स ताकार संतुलन/
समतोल नम ण होतो. स ताकार संतुलानाम े 
शर राची एक बाजू ही स या बाजूचे त बब असते. 
आकृतीचे / आकाराचे स ताकार दोन भाग 
करणारा अ  हा लंब (उभा) कवा तीज-सम तर 
(आडवा) दो ी कारचा असू शकतो. (मानवी 
शर रावर खरा, आडवा स ताकार नम ण करणे 
जवळपास अश  आहे. ( ासाठी माणसा ा 
नडगीवर ाचा चेहरा रंगवावा लागेल व बुटाचा 
आकार ट करावा लागेल). 

सामा त:, प रधान चा तेत नेहमीच स ताकार 
संतुलन वापरले जाते. स ताकार संतुलन/ समतोल 
ही,  समतोल साध ासाठी कमीत कमी 
गुंतागुंतीची प त आहे. ामुळे ती ब याच सामा  
आ ण अ भजात प रधान न मतीत वापरल  जाते. 
अनेक कारचे ट, ाउझर, जी , शॉट , टी-
शट, ेटर या सग म े ा डा ा व उज ा 
बाजूला मह ाचे आकार आ ण तपशील एकाच 
कारचे असतात. एखा ा काना ा वेश ारा ा 

दो ी बाजूला असलेला समान आकार व समान 
सं ेतील खड ा हे याचेच आणखी एक उदाहरण. 

व ावरण म े दसून येणारा स ताकार समतोल 

 अस ताकार संतुलन- समतोल 
(Asymmetrical balance) :  
अस ताकार संतुलनाम े समान ा क 

प रमाण चे; पण वस श असे घटक एक त केलेले 
असतात. ा क प रमाण ा घटक चा-आकृती-
घाट, रंग, पोत य चा तरतम भावाने उपयोग क नही 
समतोल साधता येतो (Laure,1985). व वध 
आकारा ा, व वध रंगा ा घटक ची काळजीपूवक 
म डणी (placement) करणे, ना यो  ानी 
ठेवणे हे अस ताकार संतुलन / समतोल यासाठी 
आव क आहे. ाम े, जड वजन हे अ ा ा 
जवळ असते; तर हलके वजन हे अ ापासून ल ब 
असते. घटक चे कमी जा  माण ा क 
सम माणावर प रणाम करते. सा ा, सरळ 
आकार पे ा अ धक गुंतागुंतीचे आकार ावरणाचे 

ा  स दय वाढवतात. अशा कारे, गुंतागुंतीचे 
छोटे आकार मो ा, व ृत पण सा ा आकाराचा 
समतोल साधतात. अशाच कारे गडद कवा मंद 
रंगा ा व ृत पृ भागावर, चमकदार रंगाचे छोटे-
छोटे आकार वापरता येऊ शकतात.  

पायघोळ झगे, वेधून घे ा ा कंचुक  (Wrap 
bodies), सर ग प तीचे ट, एकाच ख ावर 
टाक ाचे उपव  (scarves) य तील प रधान 
स दय म े अस ताकार संतुलन मह ाचे ल ण 

अस ताकार समतोल 
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ठरते. आकृतीम े दाखवले ा पायघोळ 
प रधानातील दशनी भागाची बंदप ी अस ताकार 
आहे. परंतु, ावर ल तर ा रेषा या आपल  नजर 
उजवीकडे घेऊन जातात. कमरेला उठाव आणणारा 
गुंतागुंतीचा आकार हा आपल  नजर पु ा डावीकडे 
क त करतो. अस ताकार आकार चटकन समजून 
येत नाही. हा आकार समजून ाचे मू मापन 
कर ासाठी े काकडे उ  दज ची, सू ाही 
संवेदनशीलता असावी. अशा ावरण ची न मती 
ख चक अस ाने (दोन कारचे वेगळे नमुने कापणे, 
शव ा ा, प र रणा ा तं  प ती इ ादी 
बाब मुळे) प रधानात अस ताकार समतोलाचा 
वापर मय दत माणातच होणे श  आहे.  

 क त संतुलन-समतोल (Radial balance) : 
आकारात एखादा म ब  क ून ा ा 

भोवताल ा भाग ची/ घटक ची म डणी करणे णजे 
क त संतुलन. रेषा, आकृती, रंग आ ण पोत य ची 
रचना म ब कडून बाहेर ल भागात गेलेल  दसेल, 
अशा कारे रचना के ाने  म ब भोवती घटक चे 
समान वभाजन झा ाचे भासते. हा म वत  ब  / 
क  ब  शर रा ा (आकृती ा) म  अ ावरच 
असेल असे नाही. स ताकार समतोलापे ा क त 
समतोल असलेल  रचना अ धक ा म  
(complex) वाटते आ ण बघणा याला ात ची 
नम ण होते.  

सर ग व ावरण तील क त समतोल 

 सव ापक नमुना (Allover pattern) :  
सव पृ भाग ापणारा नमुना हा संपूण 

आकृतीतील समान घटक एक  जोडून ा क 
समतोल साधतो. सव ापक नमु ाला आरंभ, शेवट 
कवा व श  क ब ही नसतो. हा नमुना डावीकडून 
उजवीकडे कवा व न खाल  अशा कारे पहावा 
लागत नाही. ामुळे, एका बाजूचा स या बाजूशी 
समतोल साध ाचा च येत नाही. जे ा आपण 

समस- ीची सजावट करतो ते ा आपण हाच 
नमुना वापरत असतो. दवे आ ण सजावटी ा व ू 
ठरावीक अंतरावर लावणे एवढेच ात मह ाचे 
असते.  

कापडा ा पृ भागावर ल न ीसाठी नेहमी 
सव ापक नमुना वापरला जातो. प रधान न मती, 
व न मती य म े फ  कनार छपाई, व श  न ी 
छपाई वा अ  छपाई कार य पे ा सव ापी छपाई 
ही अ धक वै व पूण व कमी ख चक असते. 
सव ापी नमु ाम े ाच कवा एकसार ा 
घटक ची पुनरावृ ी होत अस ाने ात ा म ता 
(complexity, गुंतागुंत) कमी असते.  

 

 वशेष ठाशीवपणा (Emphasis) :  
ठाशीव न ीचा भाग दशकाचे ल  वेधून घेतो 

आ ण ाचा क ब  बनतो. प रधानात अ तशय 
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भावीपणे वापरले ा लय, माणब ता, समतोल 
य मुळे ठाशीवपणा नम ण होतो. हा ठाशीवपणा 
एखा ा ठरावीक भागापुरता (point) वापरता येतो 
कवा न ीचा एक भाग ठसठशीत क न ा ा 
आजूबाजूला बाक चे अनेक छोटे-छोटे च ा क 
आकार वाप नही हा प रणाम साधता येतो. ती  

 प रणाम साधणा या घटक चा वापर क न 
आणलेला ठाशीवपणा ही  आकारातील 

ा म ता कमी करतो. कारण, ामुळे व वध घटक
-भाग वेगवेगळे करता येतात.  

    

 वरोधा ता  (Contrast) :  
आकृती, आकारमान (size), आकार, रंग आ ण / 

कवा घटकमू  (Value of units) हे ा क 
(Visual point) ठाशीवपणा नम ण करतात. 
व ृत आ ण साधे आकार, लहान अ नय मत 
आकार सह एक त म डले जातात. चे  
स दय (Intrest) ा कता वाढवते. ा माणेच, 
रंग आ ण मू तील वरोधा तासु ा आपले ल  
वेधून घेऊ शकते. खाल ल आकृतीत काळ ्या आ ण 
प ढ या अशा संपूण व  रंग चा वापर ताबडतोब 
ल  वेधून घेतो. शर रा ा वर ा भागा ा म ावर 
आपले ल  क त होते. या ठाशीवपणाम े 

व ाचा ठाशीवपणा 

ा म ता कमी होते आ ण बघणा याची नजर ा 
आकाराव न कोठे वळणार याचे पूव नयोजन 
आरेखनाम ेच समा व  असते. 

 

 अलगता (Isolation) :  
इतर गट पासून वेगळे कवा तं  जागी ठेवलेले 

घटकसु ा ठाशीवपणा नम ण करतात. घटक चा 
अलगपणा, घटक एकल (single) असणे याला 
जा  ती  ा क ची असते. हा समीपता कवा 
सा  या ा व ाथ  श द आहे.  

व ावरण तील वरोधा ता 

अलगता दश वणारे व ावरण  
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व  व कापड ा  
सुशो भकरणा ा व वध प ती 

 ा. म का दाभाडे–सामंत,  ा.डॉ. मंजू ंडेकर 

५ 

सुशो भकरणा ा इ तहासाचा आढावा घेता, 
जाग तक रावर आप ाला वेगवेग ा प ती, 
मु े  तेथील शैल प त आढळून येतात. 
इ तहासात जगाम े,  वेगवेग ा ठकाणी वापरात 
असले ा सुशो भकरणा ा व वध प ती 
आढळतात. आजही या प त म े फारसा बदल 
झालेला नाही. फरक हा मूलतः ‘तं ान’ आ ण 
सुशो भकरणासाठी वापर ात येणा या व ूंचा. हा 
फरक वेगवेगळे पोत असलेल  कापडे, रंगसंगती, 
काचेचे, दगडाचे, लाकडाचे व ॅ ीकचे मणी, गुं ा, 
शपले, दोरे इ ाद म े दसून येतो. 

‘तं ाना’म े मह ाची काम गर  पार पडल  ती 
‘ शलाई यं ा ा’ शोधाने. ामुळेच, यं ा ारे 
सुशो भकरण कर ा ा व वध प ती च लत 
झा ा. ाचबरोबर व वध प त नी कर ात 
येणा या ‘छपाई’ (Printing) प त मुळे, व  व 
कापडा ा सुशो भकरणाला एक कारे हातभारच 
लागला; नवीन दशा मळाल . व  व कापड य ा 
सुशो भकरणा ा प ती समज ासाठी; तसेच ा 
कर ास सो ा, सुटसुटीत हो ासाठी मह ाचा 
आहे तो शलाई यं ाचा शोध. 

सुशो भकरणा ा प ती 

 शलाई यं ा ा प ती 
 भरत यं ा ा प ती 
 छपाई ा प ती 

 अ  प ती (धा ारे केलेले सुशो भकरण) 

(१) शलाईयं ा ा प ती  
(Machine sewing techniques) 
या प तीम े वशेषत:, सा ा कवा गत 

शलाई यं ाचा उपयोग कापडावर व वध प त नी 
तयार कर ात येणा या पोत म े (Textures) होतो. 

व ावरण म े घ ा वाप न केलेले सुशोभीकरण 

ा प ती पुढील माणे : कोण ाही कापडावर उभी 
कवा आडवी बार क ‘घडी’ कवा ‘फो ’ क न 
ा ा बाजूने मशीनवर शलाई करणे णजेच ‘ पन 

ट ’. याचे उप कार पुढील माणे : 
- उभे पन ट  
- आडवे पन ट  
- तरपे पन ट  
- चे  कवा क बनेशन पन ट  
- मोठे पन ट  (कापडा ा घडीची ं दी   

  वाढवून) 
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लहर सारखे पन ट  (मोठे पन ट  बनवून, 
व  दश नी यं  फर वणे.) 

वर नमूद केलेल  पन ट ची प त कोण ाही 
कार ा पोशाखात कवा ी, पु ष, मुले 

य ासाठी तयार कर ात येणा या पोशाख त 
वापर ासाठी यो  असते. 

 

 कापडा ा घ ा (Pleats) :                                                   
यं ा ारे कापडावर सुशो भकरण कर ाची सर  

प त णजे, वेगवेग ा त हेने केले ा ‘घ ा’ 
अथ त ‘ ट ’. 

कोण ाही मापा ा कापडावर नर नरा ा 
प तीने घडी क न एक बाजू शवून घेणे व घ ना 
कडक इ ी करणे णजेच टग (Pleating). 
ब धा या घ ा शाळेतील गणवेश म े कवा लहान 
मुल ा पोशाख त जा  माणात आढळतात. 

वर ल प त वाप न आप ाला पुढील माणे 
बरेचसे कार तयार करता येतील. 

नाईफ ट : कोण ाही एका दशेने केले ा 
घ ा (folds). 

बॉ  ट : दो ी दश नी आत घडी केलेल  एक 
मु  घडी. 

इ टड ट : बॉ  घ ची उलटी बाजू. 
अॅकॉ डयन ट : कागदाचा पंखा कर ासाठी 

वापर ात येणार  प त. कापडा ा सरळ व 

व वध प त ा घ ा 

घ मुळे व ावरण ना येणारा उठाव 

उल ा अशा दो ी बाजंूनी एकमेक वर कर ात 
आले ा घ ा. 

वर दले ा सव घ ा या कोण ाही कारचे 
कापड व पोषाख य वर उठून दसतात. 

    
 अॅ क (Applique) :  

अॅ क णजे दोन वेगवेग ा कापड तील भाग 
‘एकमेक वर’ हाती (manually) अथवा शवण 
यं ा ा साहा ाने लावणे. अॅ क शवणयं ावर 
साधा धावटाका, हाती साखळ  टाका, बटन होल 
टाका व भरतकामा ा टा नीही करता येते. 

अॅ कचे कार 
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अॅ क ा या सा ा प तीम े पुढील माणे 
कार तयार करता येतील. 
- वेगवेग ा रंग ची कापडे एकमेक वर लावून. 

- वेगवेग ा छा ाची (prints) कापडे 
एकमेक वर लावून. 

- बाजारात मळणा या व वध कार ा 
कापड ची ठगळे लावून. 

- नर नरा ा कारचे ‘भरतकाम’ केले ा 
कापड चे तुकडे लावून. 

- जु ा सा ा कनार  (Borders) लावून. 
वर ल प तीने केलेले अॅ क हे ी, पु ष कवा 

मुल ा पोषाख वर उठून दसते. हे ‘अॅ क’, 
‘योक’ (छातीवर येणारा भाग) व ‘बा ा’ य वर 
के ास अ तशय सुंदर दसते. 

 

 जोडकाम प त (Patch work) : 
व वध कार ा कापड चे भाग, एकमेक ना 

‘जोडून’ एक मो े कापड तयार करणे णजेच 
जोडकाम प त होय. यं ा ा सा ा धावटा ाने 
जोडून के ास हे जोडकाम जा  सोयीचे होते. 

जोडकाम प त ही लहान मुल ची पटी, वॉल 
हँ गग कवा प े वा सा ा तयार कर ासाठी 
वापरल  जाते.    

अॅ क माणेच जोडकामाम ेही पुढील गो ी 
वाप न वै व  आणता येते. 

- नर नरा ा रंग ची कापडे 

- छापे (Prints) 
- कनार  (Borders) 
- भरतकामाचे जोड (Patches) 
- व वध पोताची (Textures) कापडे 
  जोडकाम प तीचा वापर हा ब धा  य साठी 

वापर ात येणा या पोशाख म े जसे सा ा, 
ाऊज, कुडता, टा, टॉ  इ ाद साठी केला 

जातो. 
 

 ग (Quilting) : 
जु ा काळची दोन मो ी कापडे एकमेक वर ठेवून, 

कवा ची जाडी वाढव ासाठी तीन ते चार मो ी 
कापडे एकमेक वर ठेवून शव ाची प त णजेच 
‘ ग’. 

खरे तर, जु ा काळ  हे ग हाताने 
‘धावटाका’ घा न कर ात येत असे. परंतु, 
आज ा काळात वेळ वाच व ासाठी या प त म े 
शवणयं ाचा वापर केला जातो . 

शवणयं ा ा वापरामुळे या ‘ ग ा’ 
प तीम े सरळ, उ ा, आड ा, दो ी एक त 
वाप न, कवा एखा ा व श  आकारात शवणयं  
चालवूनही व वधता आणता येते. 

या ग प तीने नर नरा ा रंगसंगती 
वाप न व वेगवेग ा कापड पासून रजया, गोध ा, 
वॉल हँ गग, बॅग, जॅकेट इ ादी व वध गो ी तयार 
करता जातात. 

जोडकाम प तीचा (Patch work) व ावरणे व 
गृहसजावटीसाठी वापर  

(२) भरतकामा ा प ती   
(Embroidery techniques) : 
भरतकामा ा प ती या मु े दोन कार त 

मोडतात. 
(१)  हाती भरतकाम (Manual Embroidery) 
(२) शवणयं ावर केलेले भरतकाम (Machined  
  Embroidery). 
(१) हाती भरतकाम (Manual Embroidery) : 
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हाती भरतकाम  
(Manual Embroidery) 

हाताने के ा जाणा या भरतकामा ा दोन प ती 
णजे, साधे भरतकाम व ादे शक भरतकाम. 

 साधे भरतकाम :  
या प तीम े भरतकामात वष नुवष वापर ात 

येणा या टा चा वापर केला जातो.  
या सा ा टा चा उपयोग नर नरा ा प त नी 

क न एखा ा कापडावर सुशो भकरण कर ात येते. 
सा ा भरतकामात वापर ात येणारे टाके 
पुढील माणे : 

 - धावटाका (Running stitch)  
 - साखळ  टाका (Chain stitch) 
 - उलटा टाका (Back stitch) 
 - ेम च (Stem stitch) 
 - लॉ  अॅ  शॉट च  
  (Long & short stitch) 

 - बटन होल कवा ँ केट च  
 - च नॉट 
 - हे रग बोन 
 - सॅ टन च 
 

 ादे शक भरतकाम : 
या भागात भारतातील व वध देश त आ ण 

रा म े प ा  प ा वापर ात येणा या  
भरतकामा ा प त चा उ ेख आहे. या ादे शक 
भरतकामात सा ा भरतकामात वापरले जाणारे 
टाकेच वापरले जातात. परंतु, ेक देशा ा 
सं ृ ती माणे ा भरतकामात काही व श  
टा चाच वापर होतो.  

पुढील माणे द ा गेले ा वभागणीम े 

भारतातील व वध देश व तेथे कर ात येणारे 
भरतकाम आ ण वापर ात येणारे टाके य संबंधी 
मा हती दलेल  आहे. 

का मीर  भरतकाम 

बंगाल  क था 
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देश        भरतकामाचे नाव                 वापर ात येणारे टाके 

(१) का मीर           क मीर  भरतकाम कवा-        - साखळ  टाका (Chain stitch) 
         क मीर  कशीदा      - ेम च 
                   - ल ग अॅ ड शॉट च 
                   - सीड च 
                   - बुल अन व च नॉट 
                   - काऊ चग 

                   - हे रग बोन च 
                   - ॅय आ ण फेदर च` 
(२) गुजरात                  गुजराती भरतकाम              - साखळ  टाका (Chain stitch) 
         सधी भरतकाम        - र नग च 
         मरर वक       - बॅक च 
         आर  वक        - बटन होल च 

         गुजरात अॅ क      - लॅडर च/ े अर चेन 
                      - हे रग बोन 
                    - इंटरले सग च 
                   - लेझी डेझी च 
                   - सॅ टन च 
(३) राज ान     राज ानी भरतकाम      गुजरात भरतकामात वापर ात     

          कवा मरर वक टाके.       येणारे सव; फ  डझाई  वेगळ  आ ण 
                     ात दगड आ ण म चा समावेश. 
(४) लखनऊ      चकनकार        - च नॉट 

                   - बॅक च 
                   - हे रग बोन च 
                   - बटनहोल च 
                   - सड च 
                   - जाल वक 
                                                            - साखळ  टाका  

(५) हमाचल देश    चंबा माल       - सॅ टन ीच 
                   - ॉस च 
                   - बटनहोल च 
                   - ल ग अॅ ड शॉट च 
                   - हे रगबोन 
(६) तमीळनाडू       तोडा भरतकाम      - कापडावर ल धागे मोजून वणकाम केलेले 

                    दस ासारखे र नग चने केलेले काम.  
(७) पंजाब        फुलकार         - सॅ टन च 
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                   - र नग च 
(८) बंगाल      क था         - र नग च 
                   - डा नग च 
                   - फल ग च 
(९) कन टक      कसुती        - र नग च 
                   - बॅक च 

(२) शवणयं ावर केलेले भरतकाम :   
हे काही वष पयत सा ा यं ावर कर ात येत 

असे. पण, जसजसे तं ान गत झाले, तसतशी 
वव त आ ण संगणक य यं ाची मागणीही वाढल . 
यामुळे, हे काम अ तशय सोपे झाले. 

आजकाल, व ावरणे तयार करणा या ेक 
कंपनीम े भरतकामासाठी अशा संगणक य यं ाचाच 
वापर केला जातो. या यं ाची मता ही हाताने 
केले ा भरतकामापे ा क ेक पट नी अ धक 
असते. ामुळे, हे काम फारच कमी वेळात आ ण 
उ म र ा पार पडते. 

या संगणक य यं ाचे वै श  णजे याकडे जा  
ल  दे ाची गरज भासत नाही. कारण, एकदा यं  
वव त मय दत र झाले क  काम झा ावर 
आपोआप बंद होते. ामुळे कमीत कमी वेळात 
जा ीत जा  काम करणे श  होते. ामुळे वेळ 
आ ण पैसे या दो ची बचत होते. 

 यं ावर ल भरतकामाचे फायदे : 
- वेळ व पैसे य ची बचत होते. 
- कमी वेळात भरपूर काम. 

- काम नावी पूण होते. 
- नमुने (Pattern) वापरता येतात. 
- कोण ाही कार ा कापडावर करता येते. 

 - मनु बळाची गरज कमीत कमी असते. 
 भरतकामासाठी वापर ात येणार  यं े : 

भारतीय व आंतररा ीय बाजारात व वध 
कंप ची, कमत ची आ ण दज ची यं े उपल  
आहेत. ेक यं ाची मता ही ा यं ा ा 
कर ात येणा या वापरावर अवलंबून असते. उषा, 
सगर, दर, जानोम या कंप ा भरतकामाची 
शवणयं े तयार करतात. 

संगणक य भरतकाम 

(३) छपाई ा प ती   
(Printing Techniques) : 
कापड व व  य ा सुशो भकरणासाठी 

वापर ात येणा या व वध प त ा छपाई 
प त चा समावेश या भागात केलेला आहे. 
कापडावर छपाई कर ासाठी खाल  नमूद केले ा 
छपाई ा प ती या छो ा व मो ा माण त आज 
वापरात आहेत. या सव कार त छपाई ही हाती 
(manually) केल  जाते. 

फार मो ा माणात, णजे उ ोगाला अनुस न 
छपाई कर ा ा अंक य (Digital) व य क 
प त चा उपयोग क न मानवाने अनेक कार ा 
‘छपाई’ प त चा शोध लावला. घरगुती कवा 
छो ा माणात कापडावर छपाई कर ासाठी 
खाल ल प त चा वापर कर ात येतो. 
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(१) ब धणी छपाई   (Tie and dye printing) 
(२) बा टक छपाई   (Batik printing) 
(३) ठोकळा छपाई   (Block Printing) 
(४) े ल छपाई  (Stencil Printing) 
(५) ह  रंगाई    (Hand Painting) 

(१) ब धणी छपाई (Tie and Dye) : 
ब धणी णजेच Tie and dye. ब धा आ ण 

रंगवा ही प त गुजरात व राज ान या रा म े 
वापरल  गेल . आजही या रा तील छो ा-छो ा 
गाव त य ा उपजी वकेचे हे एकमेव साधन आहे. 

या ब धणी ा या प त म े कापडावर एका 
आरेखनाची छपाई कर ात येते. ानुसार, ा 
आरेखना ा रेखाटनाव न एखादी छोटी व ू कवा 
बाजर  वा ार चा दाणा हा दो या ा साहा ाने 
लपेटला जातो. या माणे, रेखाटले ा आरेखनावर 
असं  दाणे ब धले जातात. कापडाला दोरा घ  
ब ध ाचा एकमेव उ ेश हा क , रंगवताना कापडावर 
दोरा ब धला गेले ा भागात रंगाचा समावेश होणार 
नाही; कवा रंग आत खेचला जाणार नाही. या ारे 
कापड वाळ ावर व दोरा काढ ानंतर एक सुंदर 
न ी मळते. 

लहेर या  ब धणी 

आरेखन पूणपणे ब धले गे ावर कापडाला यो  
ा रंगात वा रंगा ा म णात बुड वले जाते. कापड 

पूणत: वाळ ानंतर हे दोरे काढले जातात व एक 
सुंदर न ी मळते. दोरा घ  ब ध ामुळे कापडाचा 
मूळ रंग तसाच राहतो व रंगले ा भागावर उठून 
दसतो. 

ब धणी प त त, एकापे ा जा  रंग वापरायचे 
अस ास सु वात फ ा रंगाने क न सव त 
शेवटी गडद रंग वापरावा. आव कता व नमुना 
य नुसार यो  तो भाग दो याने ब धत रहावा. 

ब धणी ा प त त पुढील काही कार वाप न 
सुंदर नमुने तयार करता येतात : 

 माब लग (Marbelling) : कापडाचा घ  गोळा 
क न ावर दोरा घ  लपेटणे. 

 घ ा करणे (Pleating) : कापडाला व वध 
प त नी घ ा क न, ह ा ा नमु ाम े दोरा 
लपेटणे. 

 शवण-टाके घालणे (Stitching) : जाड 
दो या ा सा ाने डझाईनवर छोटे धावटाके 
घा न, खेचून घेणे व ानंतर कापड रंगवणे. 

 लेह रया : कापडा ा पं ासार ा घ ा क न 
कोण ाही दशेने दोराला लपेटून केलेल  ब धणी 
कवा प ेदार नमुना. 

 व ू ब धणी (Object tying) : कापडावर न 
भजणार  कोणतीही व ू ब धून व वध नमुने 
तयार करणे. 

(२) बा टक छपाई (Batik printing) :  
बा टक छपाई प तीचा वापर हा स ा 

इंडोने शयात होतो. भारतातही काही ठकाणी याचा 
वापर होतो. महारा ातील अ जठा ले त बा टक 
छपाई प तीचा वापर आढळतो. रेशमी कवा सुती 
कापडावर मेणा ा साहा ाने आरेखन क न उव रत 
भागाला रंगवणे यास बा टक छपाई णतात. 

बा टक छपाई प तीत, वतळलेले मेण हे 
व ावर ल आरेखन वर कंुचला कवा काडी य ा 
साहा ाने लावले जाते. नंतर ते व  ह ा ा रंगात 
बुडवले जाते. मेणामुळे ा वक सत भागात रंग 
शोषला जात नाही व व ावर अ तशय सुंदर आरेखन 
उमटते. 
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(३) े ल छपाई (Stencil Printing) : 
 े ल छपाईचे तं  हे ाचीन काळापासून 

मानवाला अवगत होते. ाचे एकमेव कारण णजे, 
हे तं  अ तशय सोपे व कमीतकमी वेळात जा ीत 
जा  छपाई करणारे असे आहे. 

नंतर या तं ाचा वापर सै नक  कंप ा व 
प रधाना ा गा ा, जागा व गो ी य वर छपाई 
कर ासाठी वापर ात येत होता. आता हीच प त 
अंक य (Digital) झालेल  आहे. 

आप ाला हवे असलेले डझाईन कवा ल खत 
मजकूर एका जाड पेपरवर कवा ा क ा शीटवर 
को न ावा. कंुचला कवा ंज ा साहा ाने 
खाल  ठेवले ा कापडावर वा पेपरवर डझाईन 
उमटव ाचे तं  णजेच ‘ े ल छपाई’ होय . 

या े ल छपाईचे फायदे पुढील माणे : 
 एक े ल कवा डझाईन वष नुवष वापरता 

येते. 
 एक डझाईन ह ा तेव ा वेगवेग ा व ूंवर 

वापरता येते. 

 वेळ व पैसे या दो ीची बचत होते.                                                             

े ल छपाई 

औ ो गक पातळ वर े ल छपाईचा वापर 
मु े टी-शट वर ल डझाईन छपाईसाठी केला 
जातो. 

(४) ह  रंगाई (Hand Painting) : 
ह रंगाईची कला ही अ त ाचीन काळापासून 

मानवाला अवगत आहे. हे स  करणार  उदाहरणे 
आपण अ जठा आ ण वे ळ ा ले म े ब घतल  
आहेत. मानवाने या कलेचा वापर र े, नकाशे, च , 
सं ृ ती व संवाद य सार ा गो चा चार 
कर ासाठी केला. ह  रंगाईची कला ही खरे तर, 

ेक कलाकारा ा आवडी व शैल माणे बदलत 
रा हलेल  आहे. 

 ह  रंगाई (Hand painting) 

(५) धा ारे केलेले सुशो भकरण  
    (Yarn craft) :  

या प तीम े नर नरा ा कारचे धागे 
वाप न सुई ा साहा ाने हाताने केले ा व वध 
प त ा सुशो भकरण चा समावेश आहे. 

या भागात थेट हाताने कवा वेगवेग ा सुय ा 
साहा ाने धा ना गाठी मा न कवा ना 
एकमेक म े एका व श  प तीने गुंतवून व वध 
नमुने तयार केले जातात. या भागाम े समा व  
असले ा प ती पुढील माणे : 

(१) गुंफाई (Knitting) 
(२) ोशे (Crochet) 
(३) मॅ मे (Macrame) 
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(४) टॅ टग (Tatting) 

 गंुफाई (Knitting)   
गुंफाई णजे हाताने  केलेले वणकाम होय. 

अल कडे गुंफाई यं ा ारेही होते. गुंफाईची सु वात 
ही अकरा ा शतकादर ान जगा ा, म पूव 
भागातून युरोपीय देश म े व ानंतर अमे रकेत 
झाल . खरे तर, ाहीपे ा आधी ा काळापासून या 
तं ाचा सार आ दमानवाने केला होता. तः ा 
शर राचे संर ण थंडीपासून कर ासाठी या कलेचा 
वापर मानवाने केला. या वणकामात, व वध 
झाड पासून मळवलेले तंतू कवा पासून तयार 
केलेले धागे य ना दोन पातळ सुय सार ा का ा 
कवा हाडे य ा साहा ाने एकमेक त 
साखळ सार ा आक ाम े (Loop) अडक वले 
जात असे. याच तं ाचा सार हा नंतर ावसा यक 
वणकामात झाला. 

स ा च लत असले ा या वणकामा ा 
नंतरची पायर  णजे दोन कवा दोनपे ा जा  
ल ब सुय चा वापर केला जातो. कोण ाही नवीन 
कार ा (Novelty yarns) कवा लोकर ा 

धा नी या सुय ारे साखळ सारखे वेढे एकमेक ना 
जोडले जाऊन एक ल ब कवा ह ा तेव ा मापाचे 
कापड तयार करता येते. या प तीने व वध कारचे 
नमुनेही तयार करता येतात. गुंफाई तं  हे पुढील 
कार ा कोण ाही व ू तयार कर ासाठी 

वापरता येते : 
- ेटर, टो ा, जॅकेट, हातमोजे व पायमोजे. 
- झालर  (Less) कवा योक. 

- बॅग, मोबाईल, पाऊच वगैरे. 
 

 ोशे (Crochet)  
ोशे या तं ाचा शोध हा सव त आधी इराण, 

द ण अमे रका व चीनम े लागला. पण, ात 
हे तं  एको णसा ा शतकात युरोपम े वक सत 
झाले. इ.स. १८४७ नंतर या तं ाचा सार होऊ 
लागला तो हवा ात वापर ात येणा या 
कप साठी. आ य णजे, कोण ाही पुरात  
वभागात,  हे तं  आ दमानवाने अवगत केले होते, 
असा उ ेख आढळत नाही. 

ोशे  

इ.स. १८४८ नंतर जे ा ही कला समाजासमोर 
आल  ते ा तचा उपयोग हा मु त: झालर  
(Lesses) तयार कर ासाठी होत होता. पण, 

ानंतर ाचा उपयोग ेटर, मफलर, शाल  इ ादी 
तयार कर ासाठी होऊ लागला. 

‘ ोशे’ या तं ातही सुई व धा चा वापर केला 
जातो. गुंफाई तं  व ोशे तं  या दोह म े फरक 
आहे तो फ  वापरात येणा या सुय चा कार व 

चे आकडे याम े. ोशेम े फ  एका सुई ारे 
( ज ा एका टोकाला आक ाचा आकार दलेला 
असतो) दो या ा साख ा क न ा एकमेक त 
गुंतवून व वध नमुने तयार केले जातात. स ा 
ब याच स क  (Digital) यं वरही हे ोशे 
वणकाम केले जाते.  

  

 मॅ मे (Macrame)   
मॅ मेचा कलेचा उदय तुक ानम े (Turkey) 

तेरा ा शतका ा आसपास झाला. तयार केले ा 
कापडा ा शेवटी ल बकळणा या दो य ना एकमेक त 
वणून व गुंतवून ठेव ासाठी मॅ मेचा उपयोग 
कर ात येत असे. 

अल कडे, व वध कार ा; पण जाड धा ना 
नर नरा ा प त नी गाठी मा न व वणूनही मॅ मे 
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मॅ मे 

केल  जातात. मॅ मे या तं ासाठी एखा ा पाईपवर 
कवा रॉडवर व वध कारचे धागे लटकवले जातात. 
यासाठी सुती, चाम ा ा कवा तागा ा धा चा 
वापर केला जातो व गाठी ब धत ना कवा दोरे 
एकमेक त वणताना व वध कारचे मणीसु ा 
ओवले जातात. 

मॅ मे हे तं  वाप न छो ात-छो ा, मो ात 
मो ा व केव ाही आकारा ा गो ी तयार करता 
येतात. मॅ मे या तं ाचे वै श  असे क , हे नमुने 
अजूनही फ  हाताने तयार केले जातात. या तं ात 
कोणतेही यं  कवा सुई य चा वापर केला जात नाही. 

मॅ मेचा वापर क न वॉल हॅ गग, अलंकार, 
पडदे, टेबल ॉथ इ ादी शोभे ा व ू तयार के ा 
जातात.  
 टॅ टग (Tatting) 

गुंफाई व ोशे य माणे ‘टॅ टग’ हेदेखील सुई व 
धागे य ारे सा  होणारे तं  आहे. 

टॅ टगचा शोध हा अव ा २०० वष पूव  लागला. 
अठरा ा दशकात ा ा ा काही च म े 
याचा पुरावा आढळतो. काहीजण चे असेही मत आहे 
क , ‘टॅ टग’ तं ाची सु वात कोळ  कवा 
खला कडून झाल  असावी. कारण, जाळे 
वण ासाठी याच तं ाचा वापर केला जातो. 

टॅ टग  ंखला  

‘टॅ टग’ या तं ाचा वापर हा मु े झालर , 
कॉलर, बा ा य सार ा नाजूक भाग वरच केलेला 
आढळतो. याचे कारण णजे, ाची नाजूक व सुंदर 
बनावट. 

या तं ाम े ा सुईचा वापर केला जातो ास 
शटल (Shattle) णतात. (डो ा ा आकाराची 
साधारण ३ ते ९ इंच ल ब पोकळ सुई). या सुई ारे 
व वध कारचे धागे वाप न ना एकमेक त 
गुंतवून गाठी व साखळ  य ची ुंखला तयार केल  
जाते व ापासून अ तशय सुंदर व नाजूक लेसेस 
तयार कर ात येतात.  

मॅ मे 
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व ावरण न मती तं  
- ा. चं शेखर वतक  

व ावरण न मतीचे ापक प : 
व ावरण वसायाचे अनेक कार आहेत : 
(१)  घरगुती वसाय. 
(२)  लहान माणात वसाय करणारे 

कानदार. 
(३)  मो ा कारखा ची कामे करणारे जॉबर. 
(४) देश तगत ापार व नय तीसाठी मो ा 

माणात व ावरण ची न मती करणारे कारखाने. 

य तील ेकाची काम कर ाची प त भ  
असते. परंतु, कापड आणणे, बेतणे व यो  मापात 
ते शवून देणे हा तील समान धागा असतो. 
ाहकाचे समाधान हाच मु  वचार असतो. अशी 

कामे ावरण न मती ा सव वसाय त करावी 
लागतात. फरक इतकाच क , काही कामे तं  मापे 
घेऊन केल  जातात; तर काही काम म े 
सवसामा  माप चा वापर केला जातो.  

व ावरण ची न मती ही लहान माणात 
अस ास ५/६ माणस नाच सव कामे करावी 
लागतात. मो ा माणात उ ादन करणा या 
कारखा म े वशेष वसाय श ण देऊन, 
वशेष कार ा यं णा वाप न, चत संगी 

यंच लत यं े वाप न व ावरण ची न मती 
केल  जाते. 

पूव  शपी आप ा ाहकाचे माप घेऊन, ाला 
लागणा या कापडाचा अंदाज देत असत. ा 
ाहकाकडून कापड मळा ावर ते रा भर पा ात 

भजत घालत असत. हे कापड स या दवशी 
वाळवून, इ ी क न ाचा वापर ावरण ा 
न मतीसाठी कर त असत. ामुळे, कापड 
शव ावर आटत नसे व कपडे अंगावर घा न 
नंतर धुतले तर  ा मापात फरक पडत नसे. 

६ 

परंतु, ह  बाजारात मळणा या कापडावर 
अगोदरच या सव या के ा जात अस ामुळे 
ते पर र, तसेच फार मो ा माणातील 
ावरण ा न मतीसाठी वापरले जाते. 

कारखा ात फार मो ा माणात ावरण ची 
न मती होत अस ामुळे तथे कापड रा भर 
पा ात भजत ठेवणे,  स या दवशी वाळवणे, 
इ ी करणे या गो ी श  होत नाहीत. फार 
मो ा माणात होणा या न मतीसाठी हा योग 
परवड ासारखा नाही. 

व ावरणे, कपडे य ा उ ादनासाठी  
ाथ मक पाची मा हती : 

वर उ े खले ा मा हतीनुसार, ासंदभ त 
लागणार  साधनसाम ी व यो  दशेने अ ास हा 
थम अ भक  वकास या संक नेने सु  होतो. 

यासाठी एखा ा संक नेसंदभ त रेखा च  तयार 
करणे, ा माणे कप ना आकार देणे, नकल  
पुत ावर (dummy) चढ वणे य ारे तो 
पोशाख / वेश कसा दसेल, याची क ना करावी 
लागते. 

अल कडे संगणका ा साहा ाने हवा तसा 
आकार, रंग व नमुने तयार करणे सोपे झाले आहे. 
तसेच, ात एखा ा ने संक त व  
प रधान के ास ते कसे आकषक दसेल, हे 
दसते. ासाठी बाजारात नर नरा ा आ ावल  
(software) तयार मळतात, तसेच वशेष 
कारची आ ावल  वाप न कोण ाही प तीचे 
ावरण नम ण करता येते. ामुळे,  

अ भक काचे (designer) काम खूप सोपे झाले 
आहे. परंतु, संक ने माणे पोशाखाचे रेखा च  
तयार करताना, ते शवताना येणा या अडचण चे 
भान राखणे हे अ भक काचे कत च असते. 



  

८२ / व . खंड ५, फॅशन : व ावरणे  

तसेच, या संदभ त वापर ात येणा या कापडाची 
जाण असणे, हेही ततकेच मह ाचे असते. यातील 

ेकाची काम कर ाची प त भ  असते. 
परंतु, कापड आणणे, बेतणे व यो  मापात ते 
शवून देणे हा ातील समान धागा असतो. 
ाहकाचे समाधान हाच ातील मु  वचार 

असतो. 
 
नमुना आकृ तबंध रचनेची प त  
(Pattern making) : 

ेक व ावरण (Garment) हे अनेक भाग 
जोडून तयार केले जाते. ात येणा या ेक 
भागाची रचनाकृती, नमुना हा ा 
व ावरणासाठी  उ ादनात उपयोगी 
पडतो. उ ादन तगत ा त हेने कापड काप ात 
येणार असते ास अनुस न नमु ची रचना 
केल  जाते. या ारे कतन वभागा ा उपयोगासाठी 
फम तयार केले जातात.  

नमु ाचे ा प (draft) तयार कर ासाठी 
शर रा ा नर नरा ा भाग चे माप घेणे आव क 
असते. ाव न आकारमान त ा (size chart) 
तयार कर ात येतो. ेक पढीत आकारमानात 
बदल होत असतो. तसेच, भौगो लक देशानुसार 
आकारमान बदलते. ामुळे, हे त े  तयार 
कर ासाठी शर रचना शा ाचा (Anatomy) 
आधार ावा लागतो.  माप घेऊन 
आकारमाना ा आधारे नमु ची तवार  

(Grading) केल  जाते. 
ात नवीन नमु म े बदल 

कर ाअगोदर, तयार असणा या फ चा उपयोग 
केला जातो. ात यो  ते बदल क न ते 
उपयोगात आणता येतात. हे मूळ नमुने  
आकारमानावर आधा रत असतात. परंतु, ात 
शैल चा (style) वचार केलेला नसतो. हे काम 
अ तशय वेळकाढू आहे. संगणका ा कॅड 
प ती ारे ते लवकर होते. परंतु, संगणक त 
वापर ासाठी अंक य पात (digitised 
form) प रवतन क न ावे लागते. ामुळे, ते 
आप ाला के ाही संगणका ा पटलावर 
(screen) बघता येऊन ात बदल करणे सोपे 
जाते. चा आकार, रेषा, ब  इ ाद त फरक 
करता येतो. नमु तील डाट संगणक य रचना 
प तीने (Computer Aided Design /CAD), 
काही भागात (Draft) फेरफार करता येतो. 

ामुळे कापडावर नमुने कसे यो  रतीने म डायचे 
याचे च  संगणकावर दसू शकते. या सु वधेमुळे 
संगणकाचा वापर ही न ाचीच गरज आहे, हे 
ल ात घेतले पा हजे. 

 
नमु ची वगवार  (Pattern gradation) : 

ेक चे आकारमान हे वयोमानापर े 
बदलत जात असते. परंतु, ते शर रा ा सवच 
भागात एकसारखे न बदलता शर रा ा व वध 
भाग त कमी/जा  माणात बदलत जाते. 

माप (शर राचा भाग)   वाढ (स.मी.)   वाढ (स.मी.)   वाढ (स.मी.)     वाढ (स.मी.) 
          गोलाकार      गोलाकार      गोलाकार             गोलाकार 
कंबर घेर       ६४ + २ =   ६६ + ४ =     ७० + ४ = ७४    ४ 

सीट / बैठक      ८७ + ३ =   ९० + ४ =     ९४ + ४ = ९८    ४ 
छाती (१/२”)     १६ + १ =    १७ + १ =     १८ + १ = १९    १ 
पाठ (१/२”)      १५.५ + ०.५ =  १६ + ०.५ =    १६.५ + ०.५ = १७   ०.५ 
मागील भाग (उंची)    १८ + ०.५ =   १८.५ + ०.५ =   १९ + ०.५ = १९.५   ०.५ 
मागील भाग (ल बी)   ४०.९ + ०.१ =  ४१ + ०.१ =    ४१.१ + ०.१ = ४१.२  ०.१ 
पुढील भाग (ल बी)    ४४.१ + ०.४ =  ४५.५ + ०.४ =   ४४.९ + ०.४ = ४५.३  ०.३ 

जमनीम े वयवष ३० ते ४० या गटातील य ा वगवार त पुढील माणे अंशा क फरक दसून येतो : 
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णूनच, मूळ नमुना तसाच ठेवून फ  
आकारमानात  फरक करावा लागतो. हे वग करण 
कर ासाठी कोठे कती बदल करावा लागेल, 
याचा खाल  दले ा को काव न अंदाज करता 
येतो. वेगवेग ा देश म े याची वेगवेगळ  
प रमाणे आहेत. भारतातदेखील व वध रा म े 
वेगवेगळ  शर रय ी दसून येते. ामुळेच, 
भारतीय ँ डम े अशा कारचे मा णत 
वग करण दसून येत नाही. ेक ँड आप ा 
आव कतेनुसार हे वग करण ठरवतो . 

जमनीम े वयवष ३० ते ४० या गटातील 
य ा वगवार त पुढील माणे अंशा क फरक 

दसून येतो :   
ेक नमु ातील मापात जो कमी/अ धक 

बदल होतो. ासाठी ३८ हे माप मूळ धरले आहे. 
ामुळे, वगवार  करताना ा न लहान मापासाठी 

(उदा. ३६) यात अंशा क उतार दला जातो. 
ा न जा  माप अस ास अंशा क वाढ केल  

जाते. 
नमु ा ा बाहेर ल आकारावर काही ब  हे 

व श  ठकाणी न त कर ात येतात. ावर ल 
मापावर (अथवा उतार मापावर) ा दशेने 
चढउतार केला जातो तो शर रा ा ेक भागात 
वेगळा असतो व ामुळे सवसाधारण पु ष अथवा 

ीचे माप ( देश नहाय) कसे वाढते अथवा कमी 
होते याचा अंदाज घेऊन वाढीव /उतर ा मापात 
फरक केला जातो. परंतु, ा दशा मश: 
बदलत नाहीत. 

तवार चा नयम (Grading rule) : 
तवार चा नयम णजे (-४० म.मी.+४० म.मी.) 

नमु ातील मापाचा ब  -अ ा ा दशेने ४ म.मी. 
सरक वणे कवा य अ ा ा दशेने ४ म.मी. 
सरकवणे. या फरकानुसार, एक ॅ कचा अथवा 
पु ाचा नमुना तयार करणे व ा ब ची ती 
(मापानुसार) न त केलेल  असेल अशा ठकाणी 
छोटे भोक पाडणे व ा पॅटनवर सव आकारा ा 
आकृ ा काढणे. ा वग कृत मापाचा पॅटन तयार 
करायचा असेल तो मूळ नमुना (pattern) थम 

काप ात येतो. या सव संचाचा ॉक पॅटन न त 
क न तो जतन केला जातो. असे सव कप ा 
भाग चे ॉक पॅटन तयार क न ाचा नमुना संच 
(pattern set) तयार कर ात येतो. 

 

य क वगवार  : 
एका सा ा यं ा ा साहा ाने नमुना संच तयार 

करता येतो. या यं त मूळ नमुना (Master 
pattern) व त पकडून, ेक वेळ  ब चे 
ठरावीक अ श व रेख श य चे ल तर क न, 
बाहेर ल दशा न त क न रेखाटन केले जाते. 
नवीन वगवार त नमुना तयार करता येतो. 

संगणका ारे केलेल  वगवार   
(Computer aided gradation) : 
हे काय तीन कारे करता येते : 

(१) वगवार  करताना जे ब  वापरले जातात ाच 
ब ंचे अ धक/उणे माप ठरवून नवीन नमुना 
तयार केला जातो. 

(२) संगणकात वशेष सू ा ा साहा ाने, 
मापत ा ा आधारे नवीन नमुना रेख कत 
केला जातो. 

(३) माप-त ाचा वापर क न ेक मापाचे नवीन 
नमुने हे ग णत क न तयार केले जातात. 

अशा कारे तयार केलेला नमुना संच कवा 
 मा णत नमुने संगणका ा पटलावर बघता 

येतात व ात आव क ते बदल करता येतात. 

संगणका ा साहा ाने नर नरा ा नमु ची 
कापडावर यंच लत प तीने म डणी क न, 
जा ीत जा  कापड उपयोगात आणून केलेल  
आदश म डणी  च पटलावर बघता येते. 
संगणकात सं हत वापर क न कापडावर पसरणे 
(marked log) व कापड कापणे या य वर 

यंच लत र ा नयं ण करता येते. 
आधु नक संगणक णाल त े णब  

म डणी त र , नर नरा ा ावरण चे डझाईन व 
उ ादन य साठी वेगवेग ा आ ावल  (Softwares) 
वापर ा जातात. या आ ावल ची वै श े 
पुढील माणे आहेत : 
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(१)  एखा ा नमु ात बदल के ास सव माप ा   
 नमु त यंच लत बदल करणे. 

(२)  फ  वशेष नमु ासंदभ त बदल मय दत 
 ठेवता येणे. 

(३)  तवार  नयम (Grading rule) सव 
 नमु स लागू करणे. 

(४)    े णब  नमु चे  च  पटलावर   
  दाखवून ात बदल करणे. 

(५)  दोन े णब  नमुने नम ण के ावर इतर  
 नमुने नम ण करणे. 

(६)  तवार  नयम (Grading rule) हे त ा ारे 
 संगणक पटलावर म डणे. 

(७)  ेक नमुना संचासाठी तयार केलेले े डग 
 नयम संगणकावर साठवून ठेवणे. 

या संदभ त नर नरा ा आ ावल  बाजारात 
मळतात. संगणका ारे या नमु चे  मापातील 
आकार कागदावर छापून ाचा वापर कापड 
काप ासाठी करता येतो. मो ा छपाई यं ा ारे पूण 
आकाराचे नमनेु पु ळ माणात छापून जा  काळ  
टक ासाठी टकाऊ व ूंचे ट ेट तयार करता 
येतात. 

कापडासाठी आराखडा : 
कापडाचा अप य टाळ ासाठी ावर यो  

रतीने नर नरा ा फ ा भाग ची म डणी 
के ास ास ‘कतन आराखडा’ असे णता येईल. 
या ट ेटची म डणी करताना धा ची दशा, 
नमु ाची दशा, मखमल सारखे कापड अस ास 

ाची बाजू इ ाद चा वचार करावा लागतो. 
कापडावर चौकटी, प ेर  वीण अथवा छपाई 
अस ास ाचेही भान ठेवावे लागते. काही 
कापड ा कारात उलटसुलट बाजूदेखील असू 
शकतात. 

नर नरा ा कापड ा कारासाठी ट ेटची 
म डणी वेग ावेग ा कारे करता येते. उदा.,-  

(१) वीणर हत (non-woven) कापडावर ट ेट 
 कशाही ठेव ा तर  चालतात. 

(२)   काही कापडात (उदा. साधी वीण असले ा 
 कापडावर अथवा अ र कापताना) दशा 

 मह ाची नसते. 
(३)   कॉड असले ा कप वर टे े  स कॉडना 

 सम तर ठेवावे लागतात. 
 

नमु ची यो  म डणी :  
कोण ाही कापडापासून तयार केले ा 

ावरणाची गुणव ा ही ा-अंतगत नमु ा 
सुयो  जोडणीवर अवलंबून असते. चौकटी ा व 
प ेर  डझाइन ा संदभ त तर ाचे वशेष मह  
आहे. कारण, अशा ावरण त वापर ात येणा या 
कापडाचे माण जा  असते व नमुने जुळवताना 
वेळ जा  लागतो. 

नमु चा उठावदारपणा, रंग, आकार, सुयो  
जोडणी या सग चाच कापडा ा म डणीसाठी 
तयार कर ात येणा या आराख ावर प रणाम 
होतो. यो  माणात कापड म डणी व कापड कापणे 
हे कोण ाही अडचणी न येता करता आले पा हजे. 

ावरण चे घाऊक माणात उ ादन करताना 
कापडाचे एकमेक वर थर रचले जातात. ावर 
सुयो  र तीने नमुने जुळ वले जातात. ही जुळणी 
कापडाचा अप य न होता करणे आव क असते. 

कापड काप ाची या दोन भाग त केल  जाते. 
थम तीत बा  भाग वर का ी फरवून नंतर 

नमुने अचूक ठेवून कापड कापले जाते. 
कापड पसर ा ा आराख त पॅटन माकरची 

म डणी पॅटन ा डझाईननुसार करणे आव क 
असते. ावेळ  कापडाचा होणारा अप य अटळ 
असतो. 

 

नमुने जुळवणीची वै श े :  
 सम माणता : नमुने हे म रेषे ा दो ी 

बाजूस सम माणात असावेत. उदा. कापडाचे डावे व 
उजवे भाग, मागील व पुढील भाग समतोल असावेत. 

 उ ा दशेतील ोत : आडवी शवण असता 
वर ल भाग व खाल ल भाग हे एकमेक शी पूणत: 
जुळलेले असावेत. ते एकमेक पासून वेगळे दसता 
कामा नयेत.   

 आड ा दशेतील ोत : यासाठीही वर ल त  
लागू पडते. 
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 सवसमावेशक अखंडता : एकंदर तच, पूण 
व ावरणाची रचना अखंड असावी. उदा. खसे, 
बटनप ी, चु ा इ ादी. 

 

कापड पसरणी आराखडा : 
 हाती पसरणी :   
(१) ट ेट (फम ) जुळवणी हाताने करणे. 
(२) ट ेट ा (फम ) सीमेवर रेघा ओढणे कवा 

पर र कापडावर रेखाटन करणे. माकर कागदावरही 
रेखाटन करता येते. 

 सू ीकरण पंजा यं ा ा  
(Pantograph machine) साहा ाने : 
या यं ा ारे ट ेटचा (फम चा) आकार १ : ५ या 

माणात कमी केला जातो. ामुळे, ावरणात 
अंतभूत होणा या तुक ची जुळणी ही कमीत कमी 
कापड वाप न करणे सोपे होते. या ारे कापडाचा 
अप य कमी करता येतो. या योजनेचे च  काढून 
(photo copy) कवा संगणका ारे ती सं हत 
करता येते. 

 संगणक य पसरणी : 
नमु चे वग करण के ानंतर संगणक य 

पटलावर नमु ची जुळणी व म डणी हवी ा माणे 
करता येते व ची सुयो  रचना साधता येते. 

ेक नमुना पड ावर कसाही हल वता येतो. 
अ यावत आ ावल ारे हे काम यंच लत र ा 
साधता येते. हे सव संगणकावर साठवून 
पुनरावलोकन करता येते. कापड काप ा ा यो  
सूचना थेट यंच लत कतनयं ास देता येतात. 

 

कापड पसर ाचे कार (आराखडा) :  
या अंतगत तीन कारे कापडा ा नर नरा ा 

भाग ची जुळणी करता येते. 

 (१)  ावरणाचा अध  भाग. 
   (२)  संपूण भाग. 
   (३)  एकाच मापाचे सव भाग. 
   (४)  अनेक मापे असले ा व चे तुकडे 

वाप न व त म डणी करता येते. 
(१) ावरणाचा अध  भाग पसरणे : या कारात 

कापड मडतात कवा गोलाकार कापड 
(knitted cloth) वापरले जाते. परंतु, ात 
व ाचा अध  भागच उपयोगात आणतात. सरा 
भाग हा उलट कवा स या व ासाठी वापरता 
येतो. 

(२) सवसाधारण कापड वापरणे : या कापडात पूण 
शट, पायजमा, पॅ  इ ाद चे पूण भाग मापून 
कापता येतात. 

(३) एकाच मापाचा वापर करणे : यामुळे कापड 
माग वणे व ापासून कापड पसर ाची योजना 
सोपी होते. ात कापडाचा अप य जा  होतो. 

(४) अनेक मापे असले ा व चे तुकडे वापरणे : 
 (अ) यात कापडा ा ल बीचे दोन भाग पाडून    

एका भागात एका मापाचे व स या भागात 
स या मापाचे तुकडे योजले जातात. 

 (आ) वर ल माणेच पण नर नरा ा माप चे व 
नर नरा ा आकार चे भाग एक  कापता 
येतात.  

 (इ)  यात सव माप ा कप चे भाग न त 
करता येतात. 

 

 पसरणीचा आराखडा :  
थम ठरावीक ल बीचे कापडाचे तुकडे एकावर 

एक रचले जातात. सव त वर ा भागावर माकर 
ठेवले जाते. हे करत असताना कापडाची कनार 
सोडून माकरची रचना करणे यो  असते.  
वापर ात येणा या कापडाची ट े वार  काढताना 

ावर माकर ठेवला जातो व पूण कापडा ा 
े फळाचाही वचार केला जातो. हे दले ा 

आकृतीव न  होते. 
 

कापड पसर ा ा प ती : 
(१) एकपदर  : मूळ नमु ासाठी ही प त 

 वापरावी लागते. 
(२)   ब पदर  : सव बाजंूनी कनार  एकमेक वर 

 ठेवून रचना केल  जाते. 
(३)   ब पदर  : व वध मापाचे पदर वाप न 

 रचना केल  जाते. 
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कापड गंुडाळ ा ा प ती : 
 (१) पूण पसरलेल  
 (२) गुंडाळलेल  
 (३) पदर  

 (४) पसरट नळ समान 
 (५) चुणेर  
कारखा ात वापरासाठी आणलेले कापड हे घाऊक 

माणात आणले जाते. ानसुार कापड पसर ाची 
रचना करावी लागते. ते ेक कार ा कापडा ा 
कारावर तसेच कापडाची अंतगत ने-आण 

कर ासाठी वापर ात यणेा या वाहन (उदा., ॅ ड, 
ॅटफॉम, ॉल , फोक ल , पॅलेटसह) कारावर 

अवलंबून असते. 
या शवाय, ावेळ  कापडाचे काप ापूव  थर लावले 

जातात, ावेळ  ची नर नरा ा प तीने रचना करता 
यतेे. उदा., एकाच दशेने कापड लावण,े एकमेक ा सलुट 
बाजू एकाच दशेत व तर ा प तीत, एक उलट–एक सलुट 
व एक सलुट – एक उलट अशा कारे लावणे.  

यं ा ारे कापड तपासणी  : 
या प तीत मा माने कापड कापले जाते. 

थमत:, कापडाचा थर लावला जातो. या सव 
पदर ची ल बी अगोदर ठर व ा माणे ठेवून कापड 
कापले जाते. ानंतर, कापडाचे भाग वजेवर 
चालणा या एका उ ा का ीपा ा ारे कापले जातात. 
हे तुकडे पुढील जुळणीसाठी तयार असतात कवा 
अधवट अव ेत असतात. 

ानंतर ा ावर खसा, मड व खोबण य ा 
खुणा के ा जातात. शेवटी टे ेट ा (फम ा) 
साहा ाने व उभी करवत वाप न तुकडे पूण व ेत 
आणले जातात. 

 

हाताने कापड पसर ाची प त :  
कापडा ा गोल ळातून कापड काढून यो  

ल बीचे तुकडे हाताने कापले जातात. यासाठी यं ाची 
मदत घेता येते. परंतु, कापडाची यो  रतीने जुळणी 
करणे हे कारा गराचे काम ततकेच मह ाचे असते. 

ा ापारात व वध कार ा ावरण ची मागणी 
ही थो ा-थो ा माणात असते अशा वेळ  ही 

प त अनुसरल  जाते. 
 नमय क प त : 
 (Semi-mechanical method) : 

ावेळ  एकाच कार ा कापडाचा वापर क न, 
कप ची मागणी घाऊक माणात पुरवायची असते, 

ावेळ  ही प त अवलं बल  जाते. 
 पूण य क प त : 

मो ा माणात उ ादन कर ासाठी या यं चा 
उपयोग केला जातो. यात कापड वा न नेणारे वाहन 
(Carriage) हे यंच लत असते व या अंतगत 
कापडा ा कनार  एकमेक वर जुळव ासाठी 
फोटोसेलयु  उपकरणे उपयोगात आणल  जातात. 

ामुळे कापडाचा थर पसर ापासून ते कापड 
काप ापयतची या यंच लत उपकरणे वाप न 
कर ात येते व ावर एका बाजूस र आसनावर 
बसून कवा उभे रा न कामगार देखरेख क  
शकतात. 

कापड, ावरण चे (कप चे) नमुना-तुकडे 
कापणे : 

यासाठी, अगोदर कापडावर ेक भागा ा 
तुक चे माकर अथवा ट ेट ा (फाम ा) 
साहा ाने ा कनार ा रेख चे रेखाटन करावे 
लागते कवा कापडा ा पृ भागावर तयार माकरचे 
फम चकटवता येतात कवा टाचणीने ते कापडावर 
बस वता येतात. कापडाचे तुकडे अगोदर क े काढून, 
कापून नंतर परत स अं तम आकार देता येतो; 
कवा एकदाच अं तम पात कापले जातात. 

 

कापड काप ासाठी साधने : 
यासाठी नर नरा ा कारची साधने  वापरल  

जातात. य क करवत णजेच, वजेवर चालणा या 
सरळ करवत, गोलाकार करवत, उ ा पातीची 
करवत इ ादी कार ा करवत चा उपयोग केला 
जातो. ास व ुतकातर (Power shear), 
गोलाकार कटर (Circular cutter), उ ा पातीचे 
कटर (Straight knife), अखंड करवत (Band 
knife), गोलाकार कटर (Die cutting), यंच लत 
संगणक कृत कापड कतन यं  (Automatic 
cutter) असे संबोधले जाते. 



  

व ावरण न मती तं  / ८७ 

 य क का ी (Power shear) :  
 या साधनाचा वापर जा ीत जा  १० म.मी. कापडा ा 
थर चे सरळ रेषेत तकुड ेपाड ासाठी होतो. 

 गोलाकार कटर (Circular cutter) : 
 हीचा उपयोग सरळ रेषेत अथवा मो ा 
आकारा ा व  कडा असले ा कापडाचा जा ीत 
जा  १५० म.मी.जाडीचा थर काप ासाठी होतो. 
 उ ा पातीचा कटर (Straight cutter) :  
 हीची पाती ही खाल वर अशी करवतीसारखी; 
परंतु, उभी असतात. चा उपयोग क न क े कवा 
अचूक आकाराचे व लहान गोलाकार आकार 
असले ा तुक चे भाग कापता येतात. या सव 
तुक चा आकार एकसारखा नघतो. परंतु, ही उभी 
पाती कापडा ा थरास काटकोनात उभी असणे 
अ ाव क असते. 

वर ल कार ा साधन चा वापर करताना ची 
चाल कारा गरास हाताने फरवून नयं त करावयाची 
असते. ामुळे, कापडाचा थर हल वला जात नाही. 
यासाठी न ात कामगाराची आव कता असते. 
तसेच, पाती धारदारच असावी लागतात. अ था, 
कापडा ा तुक ा कडा या कुरतड ासार ा 
दसू लागतात. 

 अखंड करवत (Band knife) :  
या कारातील यं  हे मोठे असून ते एका जागी 
र असते. ामुळे कारा गरास कापडाचे थर 

हाताने अ तकुशलतेने फरवून यो  दशेस सरकवावे 
लागतात. या यं त ॅ ुम टेबलचा वापर केलेला 
असतो. ा ारे कापड ा थर ची हालचाल सोपी 
होत जाते. या यं ामुळे कापडाचे कोपरे, कठीण 
व ाकार तुकडे इ ादी भाग अचूक कापले जातात. 
कमाल ३०० म.मी.चा थर काप ाची या यं ाची 

मता असते. कापडाचे थर सरकू नयेत णून ते 
पन ा साहा ाने पकडून ठेवतात. 

मु े ा (Dye) साहा ाने तुकडे कापणे :  
चामडे व मूळ कापडावर इतर पदाथ चा थर (लेप) 

असले ा कापडा ा तुक ची सं ा ब याच 
माणात असेल व ते सतत लागत अस ास या 

यं ाचा वापर केला जातो. कापडावर मु ा 
साहा ाने दाब देऊन तुकडे कापले असता हे तुकडे 

एकसारखे नघतात. मु ा महाग अस ामुळे सतत 
वापर करायचा असेल तरच तचा उपयोग केला 
जातो. 

यंच लत संगणक कृत कापड कतन यं   
 (Automatic cutter) :  

अल कडे लेसर, ाझमा, अ तदाब, पा ाचा झोत 
इ ाद चा वापर क न संगणका ा साहा ाने 
कापडाचे अचूक तुकडे कापता येतात. 

 

शवणकामाची पूवतयार  : कापडावर ल खुणा : 
कापडाचे भाग जोड ाअगोदर ावर वशेष 

खुणा व नॉच करणे आव क असते. परंतु, तयार 
ावरण वर ते दसता कामा नये, याची काळजी 
ावी लागते. ही कामे कर ासाठी नर नरा ा 

यं चा वापर करतात. 
 गर मट यं  (Drill machine) : या यं ा ा 

साहा ाने कापडा ा थरातून आरपार भोक 
पाड ात येते. पोकळ गर मट ा आतून रंगीत 
अथवा अंधारात दसणारे ाव सोड ास कापडाची 
भोके  दसतात. यासाठी अ तनील द चा 
वापर केला जातो. गर मटमुळे टेबलाची खराबी होऊ 
नये णून टेबलावर एक तबकडी ठेवल  जाते. 
गर मटचा ास श होताच गजर वाजतो. 

 औ क च क साधन (Thermal Marking 
lnstrument) : या साधना ारे कापडा ा कनार  
दश वता येतात. नॉच ा/खाचे ा खुण ची उ ता व 
खोलाई नयं त करता येते. नैस गक तंतंूनी 
वणले ा गुं फत कापडा ा (knitted cloth) 
कनार साठी ाचा वापर केला जातो. तापसं ाशील 
कापडासाठी हे वापरत नाहीत. अ था, कनार  
वतळून ा एकमेक स चकटू शकतात. 

 धा ाची खूण कर ाचे साधन (Thermo 
plastic) : काही कापडात भोके पाडणे यो  नसते. 
अशावेळ  कापडा ा थरातून आरपार धागा 
खालपयत नेतात व नंतर ेक कापडा ा वर तो 
धागा कापला जातो. यासाठीही अ तनील करण ा 
द ाचा उपयोग केला जातो.  

  तयार  :  कापडाचे तुकडे 
शव ाअगोदर ाचे संच (bundle) यो  कारे 
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तयार क न ब धावे लागतात. जेणेक न,  
शलाईदर ान ते यो  जागी व यो  र तीने उपल  
होऊ शकतील. 

उदा. या तुक वर म क (number), खूण 
(label), खशाची जागा दश व ा या खुणा, यो  
रंग टा असणारे संच एक  मापा माणे ठेवणे अशी 
ब याच कारची काळजी घेत ास ाजागी ते 
शवणे अपे त असते तेथे ते सहज, वनासायास व 
न चुकता शवता येतात. प रणामी, कामास होणारा 
वलंब टाळता येतो. ेक ावरण त येणा या 
भागावर असणा या खुण वर  दसेल अशा त हेने 

म क, माप, रंग, मापाचा म क, रंग टा म क 
इ ाद ची पूण मा हती असणे अ ंत मह ाचे असते. 
अल कडे, संगणका ा वाढ ा वापरामुळे 
संगणक कृत खुण चा वापर के ाने सव मा हती 
गोळा करणे व ाचा यो  कारे व नयोग करणे 
सोईचे व सुखकारक होते. 

रेखा च े काढ ासाठी साधनसाम ी 
(१) कोनी गु ा (Set square) : हे गु ा , 

पारदशक ॅ क, ील कवा लाकूड य पासून 
बन वलेले असतात. आरेखन करताना व पॅटन तयार 
करताना ाचा उपयोग होतो. हा गु ा सव 
कार ा अ भय क  आरेखनासाठी वापरले 

जातात. 

(२) च गु ा (Pattern square) : व  
कणरेषा असणारा हा ेअर जथे- जथे व  आरेखन 
करावयाचे असते तथे- तथे उपयोगात आणला जातो. 
उदा., गळाप ी (collar) व कटी देश (hip). हा 
गु ासु ा ॅ क, ील अथवा लाकडाचा असू 
शकतो. 

कोणी गु ा (Square) 

च गु ा (Pattern square) 

(३) मापनप ी : ही प ी ा क, ील अथवा 
लाकडाची असते. २० ते ३० स.मी. अथवा १२” कवा 
३६” ल ब असते. एक बाजू करवती ा दा सारखी 
असते. या प ीचा रेखाटनाम े सतत उपयोग होतो. 

मापनप ी (Scale) 

(४) मापनप ी (MeasureTape) : वणले ा 
कापडावर टकाऊ ॅ क आवरण असलेल  १.५ / 
२ स.मी. ं द व १.५ / २ मीटर ल ब अशी ही प ी 
असते. या प ीवर ेक स.मी.चे म.मी. कवा 
मागील बाजूस १ मापाचे ४ ते ८ भाग दश वलेले 
असतात. शर रा ा नर नरा ा भागाचे माप 
घे ास ती उपयोगी पडते. 

कंबरेचे माप घे ासाठी वशेष प ी वापरता येते. 
ह ा एका टोकास क असून म भागी ेक 
स टमीटरवर एक भोक असते. ामुळे माप घेणे 
सोपे जाते. 

 मापनप ी (Major tape) 
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(५) दातेर  च  : कागदावर कायम पी खूण 
कर ासाठी तसेच  कापडा ा दो ी बाजंूस सार ा 
खुणा, शलाई, माया व इतर खुणा कर ासाठी 
उपयोगी पडते. 

दातेर  च  

(६) खडू : याचे नर नराळे कार असतात. उदा. 
मातीचा खडू, मेणाचा खडू. माती ा खडू ा खुणा 
सहज पुसता येतात. मेणा ा खडूने केले ा खुणा 
गरम इ ी फरवून काढता येतात. कृ म खडू ा 
खुणा काही वेळानंतर जातात. या खुण चा उपयोग 
आरेखन, कापडावर रेषा व खुणा कर ासाठी होतो. 

मेणाचा खडू 

(७) पे ल : या पे लने २ ते ८ दवसानंतर 
आपोआप नघून जाणा या खुणा करता येतात. 
कापडा ा पृ भागावर ल खुणा; तसेच, खशाची 
जागा दाख वणा या खुणा कर ासाठी याचा उपयोग 
होतो. 

पे ल  

(८) हेम माकर व टॅकर : य चा उपयोग रेष ा 
यो  उंचीवर (एकच) खूण कर ासाठी होतो. या 
खुणा हवे ा (Airjet method ) साहा ाने खडूने व 
बार क दो याचा उपयोग क न  के ा जातात. 

हेम माकर 

हाताने शव ासाठीची साधने : 
(१) सुय चे कार, घटक व उपयोग : सुय चे 

वग करण हे ा ल बी व जाडीनुसार केले जाते. 
ा त र , मा णत व जा  ल ब असे भाग 

पाडले जातात. तसेच, सुई- म काचा ा ल बी 
अथवा जाडीशी संबंध नसतो. केवळ एकमेक मधील 
फरक दश व ासाठीच ाचा उपयोग होतो. एखादे 
कापड शवताना, कापडाचा गुणधम, शवण, 
कामाची प त, ासाठी वापर ात येणारा 
शव ाचा दोरा य वर, कोणती सुई वापरायची ही 
नवड केल  जाते. सुई लव चक, गुळगुळ त व 
टोकदार असावी. सामा त:, नकेलचा मुलामा 
दले ा पोलादापासून सुया तयार के ा जातात. 

व वध माप ा सुया 

भरतकाम व रफू कामासाठी वापर ात येणा या 
सुया जाड असतात. गोलाकार टोक असले ा सुया 
या नाजूक कापडासाठी व वशेषत:, गंजी (Hosiary) 
कापडासाठी वापर ात येतात. 
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   टोकदार सुया गोलाकर टोक असले ा सुया 

(२) टाचणी : ील, पतळ व ा कचे शर 
असले ा टाच चा, णजेच, पन चा या 

वसायात भरपूर उपयोग केला जातो. चा वापर 
शोभेसाठी, ावरण चे सुटे भाग जोड ासाठी व 
आवे नासाठी (packaging) केला जातो. टाच चे 
व वध कार असून ा व वध ल बीनुसार व 
जाडीनुसार बाजारात उपल  असतात. 

(३) अंगु ान (Thimble) : 
शवणकाम करताना बोट वर घालावयाची ही 

टोपणे असतात. सुईमुळे बोट ना इजा होऊ नये णून 
ती वापरतात. ही ीलची वा पतळ  असतात. ती 
नर नरा ा ासाची असून ेसमेकर व शवणकाम 
करणा या कामगार साठी थो ा वेग ा आकार त 
मळतात. 

ल बी  जाडी   शरोरंग 

ल बी ( म.मी.) जाडी  ( म.मी.) 
(१) कागद काप ाची का ी : 

 ही लहान मुठीची पण ल ब पा ाची व 
अणकुचीदार टोके असलेल  का ी पातळ कागद 
काप ासाठी वापरल  जाते. 

 अंगु ान 

(२) साधी का ी : या का ीची पाती वेग ा 
आकाराची पण लहान असतात. खाल ल मूठ लहान 
असते. ल बीला लहान असून सवसाधारण 
वापरासाठी हचा उपयोग केला जातो. 

साधी का ी 

(३) श ची का ी : या का ीची ल बी जा  
असून पाती जाड असतात. तील एका पा ास 
बार क कंगोरे असतात. मुठीचा आकार वेगळाच 
असतो. ामुळे जाडे कापड कापणे सोपे जाते. 

कापड काप ासाठी वापर ात येणा या  
कात या व इतर साधने : 

कागद कापायची का ी 
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बार क कंगो यामुळे पातळ कापड कापणे सोपे जाते. 
तसेच, एकेर  कापड काप ासही हीचा उपयोग होतो. 

 (४) नमुना का ी : हीची घडण अगदी वेग ा 
कारची असते. ह ा मुठ चा टेकू (fulcrum) हा 

मुठीपासून ल ब असतो. हीची पाती आखूड व जाड 
अस ाने जाडे पु े, ॅ क व ट ेट काप ास 
तरफबल ( ल रेज) मळते व ते कापणे सोपे होते. 
पा वर काब ईड ट ् (तुकडे) ू ा साहा ाने 
घ  करता येतात. ामुळे ते बदलता येतात. 

(५) नागमोडी धारेची का ी : श ा 
का ीसारखीच; परंतु, जाड पा ची अशी ही का ी 
असते. तीत, पाती ा कापणीची धार नागमोडी 
असते. ामुळे कापड काप ास ाचा आकार 
नागमोडी होतो. ायोगे कापलेल  कनार पटकन 

उसवल  जाऊ शकत नाही. तसेच ती कनार सुबक 
व शो भवंत दसते. 

(६) काज कर ाची का ी : या का ीत एका 
पातीत काजा ा ल बीएवढी खाच असते. ामुळे, 
कापड पूण न कापले जाता,  फ  काज करायची 

असेल तेथेच कापले जाते. तसेच, एका ू ा 
साहा ाने काजाची ल बी नयं त करता येते. 

नमुना का ी 

श ा ा वापरासाठी व श  कारची का ी 

 नागमोडी धारेची का ी 

काजे कर ासाठी वापर ात येणार  का ी 

(७) एकमुठी का ी : या का ीची पाती धारदार 
असून तचा उपयोग लहान दोरे कापणे, शवणकाम 

ी, अं तम गुणव ा पडताळणी य साठी होतो. 

एकमुठी का ी 

शवण उसवणी टोचा 

(८) शवण उसवणी टोचा : शवण उसव ासाठी 
याचा वापर करतात. याला आकडा असून ा ा ारे 
शवण उसव ास मदत होते. 

(९) टोचा : हा ॅ कचा कवा पोलादी असून 
ाचा आकार नमुळता असतो. गोल काज 

कर ासाठी व भोकातून नाडी घाल ासाठी याचा 
उपयोग होतो. 

टोचे  
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(१०) दाब छ क / पंच : हा २ ते २.५ म.मी. 
ेचे भोक पाड ासाठी वापरला जातो. वशेषत:, 

दाब छ क 

ॅ क ा कवा पु ा ा नमु ना भोक 
पाड ासाठी याचा उपयोग होतो. 

(११) च ाकार छ क : कापडा ा कनार लगत 

च ाकार छ क 

बार क तसेच वेगवेग ा ासाची छ े पाड ास 
याचा उपयोग होतो. 

(१२) खोबणकारक (Clipper) : कापडावर 
ठेव ासाठी, कापड काप ात येणा या नमु वर 
खूण कर ासाठी, शव ासाठी ा मायेसाठीही 
याचा उपयोग होतो.                      

दाब छ क 

शवणयं ाचे कार : 
सामा त:, मूळ शवणयं ची रचना ही तीन 

वभाग त केल  जाते. 
(१) पाट (Blade plate) : ावर कापड कवा 

कपडे ठेवले जातात तो पाट. 
(२) वरचा भाग : ाम े सुई धरणा या उ ा 

बारला खाल -वर चालना दे ासाठी कॅमची व ा 
केलेल  असते व दाबप ीचाही अंतभ व केलेला 

असतो. य ना च ाकार गती दे ासाठी आडवा, गोल 
फरणारा द डा असतो. 

(३) उभा भाग : ाम े यं ाला चाल व ा या 
प याची सोय केलेल  असते, अशा मूळ यं ा 
घडणीतही वशेष कामासाठी फरक केले जातात. 

ाची थोड ात मा हती पुढील मणे :  

यं ाचा कार    कोण ा कारची शवण  
(१) ॅट बेड    (प  व ऊसवणार )  

       (lock & chain stitch) 
        एका धा ाची शवण. 

ॅट बेड 

(२) रे ड बेड : वर ल माणेच हचा उपयोग 
अगोदर शवले ा कापडा ा भाग ची जुळणी 
कर ास व पूरक साधनसाम ी (accessories) व 
वशेष कामासाठी वापर ात येणार  उपयु  साधने 
(special attachments) वापर ासाठी सोय 
केलेल  असते. 

मा हती व उपयोग 
या कारचे शवणयं े सवसाधारण वापरात येते. 

व वध कार ा खाचा 
( 

) 
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 (३) पो  बेड : वर ल माणेच या यं त 
शवणकामासाठी वापर ात येणारा भाग उंचावलेला 
असतो. याचा उपयोग बूट व पश ा शव ासाठी; 
तसेच अगदी लहानसहान भाग जोडणे, बा ा जोडणे, 
अधवट जोडलेले भाग पूण करणे य साठी होतो. 

रे ड बेड 

(४) स लडर बेड : या यं तदेखील शवणकाम 
कर ाची जागा ही उंचावलेल  ( फड – ऑफ – 
आम) असून ाचे दोन कार असतात. प ह ा 
कारात शव ासाठी असलेला भाग शवणयं ाला  

सम तर व बेस ेटपासून उचललेला असतो व 
स या कारात हा भाग काटकोनात असतो. या 
शवणयं ाचा उपयोग वजार चे पाय, कफ व बा ा 
शव ासाठी होतो. तसेच या त र  बटने 
शव ासाठी, बार टॅ कगसाठीही याचा वशेष 
उपयोग होतो. 

पो बेड यं  

(५) साईड बेडचेन व ओहरएज शवणासाठी : ही 
शवणयं े वशेषत:, कापडा ा कनार  
शव ासाठीच उपयोगात येत अस ाने स जागा 
कमी लागते. 

साईड बेडचेन व ओ रएज यं  

 

शवणयं चे कार व उपयोग : 
शवणयं ाचे कार कवा वगवार  ही ात 

वापर ात येणा या टीपेवर अवलंबून असते. खाल  
दलेल  काही यं े ही व ावरण ा शलाईसाठी 
वापरल  जातात. 

शवणयं  

(१) लॉक च / चेन च व म चेन च 
शवणयं े : याचा वापर कापड ( वणलेले), गुं फत 
(Knitted) कापड व गुं फत पण थोडी शोभा 
दे ासाठी केला जातो. 

(२)  ा ड च : हे वशेष कारचे यं  असून 
न दसणार  शवण घाल ासाठी याचा वापर केला 
जातो. 

(३) ल कग यं  : गुं फत कापडावर कॉलर, कफ 
व कमरप ा शव ासाठी याचा वापर केला जातो. फड ऑफ आम यं  
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(४) ओ रएज व से ज यं े : कनार  
शव ासाठी याचा उपयोग होतो. 

(५) ॅटसीम व स लडर बेडयु  ॅटसीम : 
या यं ाचा उपयोग कनार साठी व गुं फत कापड 
शव ासाठी केला जातो. 

(६) काज यं  / गंुडी शवणारे यंच लत यं   
(button hole machine / button sewing  
automatic machine) : या यं ाचा उपयोग वशेष 
कार ा शवणकामात होतो. 
(७) बा  रेषा व खसा शवणारे यं  (profile /

pocket machine) : अशा कारची शवणयं े ही 
कपडे शवताना वापर ात येतात. 

 

सामा  शवणयं ाची रचना 
सु वाती ा काळात हाताने चाल वले जाणारे 

शवणयं  एक आव क साधन णून घरात 
वापर ात येत असे. पुढे ाची जागा पायाने 
चाल व ा जाणा या यं ाने घेतल . ानंतर आले ते 

णजे वजेवर, मोटर ा साहा ाने चालणारे यं . 
यात बर च ंतरे होत. अल कडील काळात, 
कप ा कारखा ात चालवल  जाणार  अ यावत 
सुखसु वध नी यु  शवणयं े आलेल  आहेत. या 
शवणयं म े शवणकाम सुयो  र तीने 
हो ासाठी ब याच सु वधा कर ात आले ा 
आहेत. शवणयं ाचे काय व ृत प तीने वशद 
करणे हे येथे अपे त नाही. मा , थोड ात मा हती 
घेणे यो  ठरेल. 

शलाईयं ाचे दोन भाग करता येतात. 

(१) शवणदो यापासून ते सुईपयत ा वासाची 
साधने. 

(२)  शवण ा भाग मुळे होते ची 
ोटक मा हती. 

 
  शवणदो या ा माग तील साधने व ची काय 

नाव : काय     
खंुटी : दो यास पीळ न पडू देणे. 
टेकअप ल र : यं  चा  असताना सुईतील 
दो याचे नयं ण करणे. 

ेड गाईड : धागा माग वर ठेवणे.   
ताणप ी : सुई व तचे भोकसुई कापडात श न 
शवण पूण करणे. माणात ताण दे ासाठी 
दो यास ताण देणार  प ी. ताणश  दो यास 
यो . 
नयं क ग : दो या ा ताणातील बदल 
नयं त करणे.  
मागदशक शवणदोरा : दो याचा माग 
बदल ासाठी योजना मा णत करणे. 

 

 शवणयं ाचे हालचाल करणारे भाग 
(१) सुई : शवण कामात हा घटक अ ंत 

मह ाचा असून ाचे काय खूप मोलाचे असते. सुई 
ही कापडा ा दोन भाग ना जोड ास मदत करते. 
बॉ बन ा दो या ा फासात सुईचा दोरा अडकवून 
शवण पूण करता येते.  

(२) टेकअप ल र : ही बॉ बनचा धागा सुईमधून 
वर खेचते. टीप हो ासाठी लागणा या दो याची 
पूतता करणे व टीप घा न झा ावर धा ास वर 
खेचून टीप घ  करणे. 

(३) टे शन ड  : या चक ा साहा ाने 
धा ाचा ताण नयं त केला जातो. 

(४) ेसर फूट : शव ा जाणा या कापडावर 
दाब नयं ण ठेवणे. टीप घाल ास व दा ी ा 
काय त मदत करणे. 

(५) आधार प ी (Throat plate) : कापडास 
आधार देणे. दा ीची  हालचाल व सुईसाठी असणारे 
भोक यास यो  अशी रचना असते. 

  ेसर फूट 
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(६) दा ी (Feed dog) : एक टीप घात ानंतर 
कापडाला तेव ाच अंतराने पुढे नेते. 

सवसाधारण शवण यं ाला चालना देणार  
यं णा : 

  
 
 

 
 
 
शवणयं ा ा वर ल भागात आत ा बाजूने एक 

द डा (shaft) असतो. ावर बाहेर ा बाजूस एक 
च  बस वलेले असते. ा ामुळे यं  चा  नसताना 
ते च  हाताने फरवून सुई व ाखाल ल कापड पुढे/
मागे करता येते. या द ावर प ा यो  त हेने 
फर ासाठी साखळ  दंतच  (sprocket) 
बस वलेले असते. याला वजे ा मोटर ा 
साहा ाने, दातेर  प माफत गती दलेल  असते. 

रोटर  क हा रोटर  द ा ा साहा ाने 
फर वला जातो. रोटर  कचे काय णजे सुई ा 
दो याचा फासा बॉ बनभोवती गुंडाळून टीप तयार 
करणे. 

दा ी ही एका व श  आकारा ा कॅम ारे 
उचलल  जाते आ ण फडर रॉकर द ा ारे पुढे 
सरकवल  जाते. दा ीचा व सुई ा द ाचा सम य 
फडर कॅम ारे साधला जातो. 

सुई :  
शवण कामात सुईची रचना, तचे काय हे अ ंत 

मह ाचे अस ाने ती तयार करताना ब याच 
गो चा वचार करावा लागतो. कारण, शवणकामात 
वापर ात येणारा क ा माल कातडे, ॉ क, कागद 
असा काहीही असू शकतो. ामुळेच तची रचना ही 
ब याच अंशी वर ल गो वर अवलंबून असते. तसेच, 
कोणता शवणदोरा वापर ात येणार आहे, कोण ा 
कारची टीप घालायची आहे, यावरही सुईची रचना 

अवलंबून असते. 
सुईची वै श े व प रभाषा : नेहमी वापर ात 

येणा या सुईची घडण ही सामा त:, ४ ते ५ वभाग त 
केल  जाते. सुईचा वर ल भाग, जो नडलबारम े 
घ  कर ात येतो तो गोलाकार असतो; अथवा एका 
बाजूस चपटा असतो. चप ा भागामुळे सुईची दशा 
प  होते व ती सरकू शकत नाही. 

ाखाल ल भाग नमुळता होत मूळ सुई ा 
ासाएवढा होतो. शो र नंतर ा भागाचा ास 

थोडा मोठा असतो. ामुळे सुई कडक होते. वर ल 

पुढील बाजू मागील बाजू  

दा ी (Feed dog)  
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भाग व न खालपयत सुईला ल ब खाच (groove) 
असते. ही खाच खाल ल भागाचा लवचीकपणा 
वाढवते.  

ाखाल ल भागात दो यासाठी भोक केले जाते. 
भोका ा खालचा व वरचा भाग नमुळता घड वलेला 
असतो. जेणेक न धा ा ा व सुई ा घषणामुळे 
होणार  उ ता वाढ ाची श ता कमी होते. 

अ  टाका (blind stitch) टपेसाठी 
वतुळाकार सुई वापर ात येते. डो ा ा वर ा 
भागात सुई नमुळती असते. ामुळे सुई टीप चुकत 
नाही. सव त खाल ल टोक टोकदार असले तर  ास 
घासून मऊ केले जाते. या टोकाचे बरेच कार 
असतात व शव ात येणा या कापडानुसार ची 
नवड केल  जाते. 

वतुळाकार सुई : सुय चा ास ा 
वापर ावर अवलंबून असतो. उदा., बार क 
कामासाठी No. 70 णजेच ०.७० म.मी. ासाची, 
म म कापडासाठी No. 80/90 णजेच ०.८० ते 
०.९० म.मी.पयत ासाची सुई नवडल  जाते. जाड 
कापडावर ल कामासाठी १.१ म.मी. ास-जाडीची 
सुई वापरात येते. 

सुईचे टोक : शव ा ा सुईचे टोक हे सुई 
कोण ा कामासाठी वापरायची आहे, यावर अवलंबून 
असते. यात बरेच कार आहेत. ब तेक 
शवणकामात वापर ात येणा या सुई ा खाल ल 
भागी काटछेद (cross section) घेतला असता तो 
वतुळाकार असतो. यात नमुळते टोक असले ा 
सुया व कापडास छेद देणारा आकार असले ा सुया, 
असे दोन कार आढळतात.  

नमुळते टोक असले ा सुया : य तील प ह ा 
कारात सेट सुई ही सेट कापडासाठी व जाड सेट 

टोक असलेल  असे सुईचे तीन कार असतात. 

• सेट : या सुईचे टोक अणकुचीदार असून 
अ ततलम, घ  वीण असले ा कापडासाठी तचा 
उपयोग केला जातो. 

तसेच, अ  टाके शवण घाल ासाठीही अशी 
सुई वापरतात.  

• सेट कापडासाठी : या कापडासाठी वापर ात 
येणा या सुईचे टोक क चत गोल असते व ती सुई 
कापड शवताना कापडातील धा ना इजा न करता 
आरपार जाते. या कार ा सुईचा वापर 
शवणकामात सव धक केला जातो.  

• जाड सेट टोक : असे टोक असले ा सुईचा 
उपयोग शवणकामात गुंडी (baton) लाव ासाठी 
केला जातो. ासाठी तचे टोक बोथट केले जाते. 

स या कारातही तीन कार असतात. या 
कारात सुय ची टोके नमुळती असून यात- 

• गुंफले ा कापडासाठी नाजुक, नमुळते टोक 
असले ा सुया वापर ा जातात.  

  रबर व ताण ा जाणा या धा ा 
कापडासाठी म म वा जाड; परंतु, कमी नमुळते 
टोक असले ा सुया वापर ा जातात. 

 कापडास छेद देणा या आकार असले ा सुया : 
या कारातील सुय चा उपयोग कातडे अथवा 

वतुळाकार सुई  
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ा कचा थर असले ा कापडा ा शलाईसाठी 
केला जातो. या सुईचे बरेच कार आहेत. उदा. 
भा ासारखे टोके असलेल  सुई, कोणी अ  
असलेल  कवा हरा  असलेल  सुई. 
आव कतेनुसार चा वापर केला जातो. 

 

शवणा ा कापडास चालना देणार  व ा : 
कापड शव ासाठी सुईने दो यासह एक टीप पूण 

के ानंतर एका  टीपे ा अंतराने ते पुढे जाणे 
आव क असते. हे ान तर दा ीप ी ा साहा ाने 
होते. दा ीप ीचे चलन हे लंबगोल दशेने केले जाते. 
सुईने टीप घात ावर सुईचे टोक कापडातून बाहेर 

येता णी दा ी कापड मागे खेचते. दा ीप ी परत 
खाल  येऊन सुई कापडात शर ाअगोदर, वर येऊन 
कापड दाबून धरते ामुळे शवताना कापड हलत 
नाही. कापड दाबून ठेव ासाठी ेशर फूटचा उपयोग 
केला जातो. दा ीचे दाते ोटलेट मधून वर येतात. 
परंतु, ते ेट ा पातळ वर जा  येता कामा नयेत. 
अ था, कापड फाट ाचा संभव असतो. दा ीचे 
बरेच कार असतात. दाते करवतीसारखे कोनात 
उभे असू शकतात व दात ची सं ाही कमी जा  
असू शकते. तसेच, कापडास एकमेक वर सम तर 
पण कमी/जा  माणात चालना दे ासाठी दोन 
दा ा एकामागोमाग एक अशा बसवता येतात. या 
दोन दा ा चलनातील वेगाम े फरक के ाने 
कापडात चु ा नम ण करता येतात कवा कापड 
ताणले जाते. याला ॉप व डफरि शअल ॉप फड 
असे संबोधले जाते. 

 
सं म  भरण (Compund feed) : कनार  

अथवा चौकटी व प ेर  कापड शव ासाठी या 
प तीचा वापर केला. यात सुईचा द डा व फड डॉग 
हे एकदम पुढे सरकतात. सुई कापडात असतानाच 
य ची हालचाल होते. ामुळे टीप सरकणे अथवा 

चा फुगा होणे असे दोष नम ण होत नाहीत. 
व न व खा न चाल बदलणार  भरण यं णा 

(सुई अगोदर) : या प तीत ेसर फूट ा मागे 

मागील दा ी  
 
 
 
 
 
 
 
 

पुढील दा ी 
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कापड भरण कर ासाठी वेग ा फ डग फूटची व ा केल  जाते. या अंतगत दातेर  दाब असतो व तो 
सवसामा  दाबाशेजार  असतो. याम े वर ल दाबाची चाल व खाल ल दाबाची चाल वेगवेगळ  असू शकते. 

ामुळे, खाल ल कापड सरळ सरकते व वर ल दाबामुळे चु ा नम ण होतात. 

चाल बदलणार  यं णा (सुई ा मागे) : यात फ डग फूटची चाल सुई ा मागे होत अस ाने कापडाची 
शवण मऊ अशी मळते. शवाय, फो रसारखी उपकरणे जोडता येतात. 

भरणपाद 

आलटून पालटून सं म  भरण यं णा : यात तीन कार ची चाल होते, - फड डॉग, सुईची भरण व फ डग 
फूट. य ा वेगवेग ा वेळेत चाल हो ाने अनेक कापड चे पदर एकावर एक ठेवून शव ास कवा जाड कापड 
शव ास याची मदत होते. 
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च यु  भरण यं णा : गाज पाडणार , प ास आधार देणारे फास (loop) व कप तील वापर ात 
येणा या वशेष उपकरण चा उपयोग केला जातो. हे उपकरण यंच लत असून ात शवणासाठी उघडी जागा 
असते. तसेच, जशी कापडाची टीप असेल ा दशेने उपकरण फर वले जाते. 

दाबपद (Pressure foot) व व मागदशक : 
व मागदशक व दाबपद चे पु ळ कार आहेत व नर नरा ा शवणकाम त य चा उपयोग केला जातो. 

दाबपद चेच कार पु ळ असून ते खाल  द ा माणे आहेत. 

 (१) साधा दाबपद : हा दाबा ा द ाला ू ा साहा ाने अ तशय घ  बस वलेला असतो. 
 (२) यंके त दाबपद : याचा उपयोग शवणकामात कापडा ा कमी जा  येणा या जाडीसाठी केला 

जातो 

एका जाडीसाठी दाबपद                       कमी जा  जाडीसाठी दाबपद 

(३) कनार मागदशकास हत दाबपद : शवणकामा ा कनार  पासून ठरावीक अंतरावर टीप घाल ासाठी 
याचा वापर होतो. 

   

 

चंुबक य कनार मागदशक 
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(४) झपर शवणीसाठी वापर ात येणारा 
दाबपद. 

(५) दाबच  व यंक त मागदशक असणार  
योजना : याअंतगत व ाकृती शवणकाम 
कर ासाठी याचा उपयोग होतो. 

(६)  व प ी मागदशक समवेत दाबपद : 
शवणकामात दाबप ीचा वापर होतो. 

(७)  व  मागदशक : या मागदशकाचा मूळ 
उ ेश णजे, शवणकाम सुलभ व जलद गतीने 

ावे; तसेच गुणा क र ा उ म ावे. शवलेल  
कनार सुबक ावी हा एक उ ेश असतो. याचे बरेच 
कार आहेत. ात सामा त:, वापर ात येणा या 

व  मागदशक चे कार पुढील माणे : 
 • चुंबक य व  मागदशक. 
 • सोयीनुसार बदल करता ये ासारखा व  

मागदशक. 
 • कापडाची प ी मडून कनार जोडणारा व  

मागदशक. 
 • यं मडीत व  मागदशक. 
 • लॅप सीम कारचा व  मागदशक. 
 

शटल, पर व क : 
शवणयं ात ब तेकदा कमान दोन दो य चा 

वापर केलेला असतो. 
(१) सुईचा दोरा : याची सं ा एक ते चार 

असू शकते. हा दोरा शवणी ा पृ भागावर 
दसतो. शवणीखाल  असणारा धागा णजेच 
शटलचा धागा होय. 

(२) शटल : शवण यं तील मह ाचा घटक 
णजे शटल होय. याचे दोन कार आहेत. एक 
णजे बोटी ा आकाराचे, रग शटल व 

ऑ सले टग शटल कवा गोलाकार दशेत हेलकावे 
घेणारे  या कारात ऑ सले टग शटलचा उपयोग 
घरगुती शवणयं त सव त जा  होतो. जाड 
कापड व शवणदो यावर या कार ा शटलम े 
कमी भार पडत असतो. शटल हे शवण दो याचे 
र ळ, रळाचे घर (bobbin case) व शटलचा 
मूळ भाग अशा तीन भाग चे मळून तयार झालेले 

असते.  
(३) रोटर  क अथवा गोल आकडा असलेले 

शटल : याची रचना पाच भागात होते व ाची 
मता १४०० फे.द. म. एवढी असते. 
(४) उभा आकडा (vertical hook) : खरे तर, 

याची रचना ही गोलाकार आक ासारखीच 
असते. परंतु, तो चाल देणा या उ ा द ावर 
बस वलेला असतो. याचा उपयोग ा शवणयं त 
दोन सुया असतात, अशा वशेष लॉक च 
शवणयं त केला जातो. या कार ा आक ात 
दोरे वगैरे कचरा अडक ाचा संभव कमी असतो. 

ामुळे, एकेर  सुईयु  वशेष कार ा 
शवणयं त या कार ा कचा उपयोग केला 
जातो. तसेच, असे शवणयं  एका म नट त ५०० 
पयत टपा घा  शकते. 

(५) चेन चसाठीचे पर : याचे काय 
णजे, सुई ा दो याचा फासा पकडून अशा त हेने 

ध न ठेवणे क , सुई ा फाशातून जाऊन 
नंतर ा च ात टीप पूण होईल. 

एकेर  चेन टीपसाठी दोन कारचे  
असतात. एक हेलकावे घेणारे (ऑ सले टग) व 
सरे गोल फरणारे. हेलकावे घेणा या पची 

यं णा अवघड असते. परंतु, गोल फरणा या 
परला जागा थोडी लागते. हा पर बटने 

शवणा या यं ात वापरला जातो. 

शवणकामात वापर ात येणा या  
टा चे कार :  
आंतररा ीय माण संघटनेने (आ  . ए  . ओ.) 

वर ल कार ा टा चे सहा कार त वग करण 
केलेले आहे. ेक काराची आकृती व ाचे घटक 
व उपयोग य ची थोड ात मा हती पुढील माणे : 
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टा ाचे नाव टा ाचे घटक व उपयोग आकृती  

कार . १०० 
साखळ चा टाका 
(Chain stitch) 

 या काराम े ेक फासा ( प) ानंतर 
येणा या  फाश त अडक वला जातो व यात एकाच 
शवणदो याचा उपयोग केला जातो. हा टाका 
कापडा ा दो ी बाजंूस वेगळा दसतो. याचा गुण 

णजे, हा टाका सहज उस वता येतो. परंतु, हा 
ताणला जात अस ाने गुं फत (Knitted) 
कापडा ा शलाईम े याचा खूप वापर केला जातो. 

 

कार . २०० 

हात शलाईचा टाका 

कनार  शव ासाठी याचा उपयोग होतो. या 
कारात धागा व सुई दो ी बाजूस जाते. जर  ही 

शवण हातानी घाल ात येत असल  तर  अल कडे 
यासाठी शवणयं े उपल  आहेत. 

 

कार . ३०० 
साधा /  
न उसवणारा टाका 

सुईतील दोरा शवणकामातून आरपार जाऊन  
‘शटल’ मधील बॉ बन ा धा ात अडक वला जातो. 
या टा ाचा उपयोग सव त जा  होत असून या 
शवण कारात दो ी बाजूची टीप ही सारखीच 
दसते. ामुळेच, हा कार खूपच लोक य असून हे 
टाके सहज उसवता येत नाहीत. य नी घातलेल  
शवण ही ताणल  जात नाही व कापड घ  पकडून 
ठेव ात या टा ची मदत होते. 

 

कार . ४०० 
ब वध धा चा 
साखळ  टाका 

यात कमान दोन शवणदोरे वापरले जातात. 
सुईचा दोरा व कापडा ा खाल ल भागात परचा 
दोरा. कापडा ा दो ी बाजू वेग ा दसतात. जर , 
हे टाके वाप न घातलेल  शवण ताणल  जाते तर  
धागा तुट ास ही शवण सहज उसवते. याचा 
उपयोग ‘ईलॅ क ॉस ओ र सम’, बैठक चे 
शवणकाम, गुंफ त कापड शवणे, कनार  शवणे 
य साठी होतो. 

 

कार . ५०० 
कनार साठी 
साखळ  टाका 
(Over edge 
Chain stitch) 

 यात एक कवा अ धक सुय चा वापर क न 
तील धागे व परचे धागे एकमेक त गुंतवून 

शवण घाल ात येते. य पैक , कमीत कमी एका 
परचा धागा तर  कनार ा दो ी बाजंूना जाऊन 

कनार झाकतो. हे टाके कापड ा कनार  नीट 
कापून ावर घातले जातात. ामुळे, वणले ा व 
गुंफले ा कापडाला शोभा येते. 
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टा ाचे नाव           टा ाचे घटक व उपयोग         आकृती  

कार . ६०० 
वे णीय साखळ  
टाका  
(Covering Chain 
stitch) 

 गुं फत कापडासाठी वापर ात येणा या या 
कार ा टा ात दोन सुईचे धागे कापडा ा 

खाल ल व कापडा ा वर ल भागावर वे ण 
घालतात. कापडा ा वर वे णीय धागा व मागील 
बाजूस परचा धागा अशी याची रचना असते. ही 
टीप  ताणल  जाते. याचा उपयोग गुं फत 
कापडावरच पटी शोभनीय टीप घाल ास होतो. 
गुं फत कापडा ा हे मगसाठी व प साठी याचा 
उपयोग केला जातो.  

 

 वर ल सव कार ा टा म े उप कारही आहेत. उदा., ३०१, ३०४, ३०८, ३०९, ३२०, १०१, १०३, १०५, 
४०१, ४०६, ५०१, ५०३, ५०४, ५१३ इ ादी ेक कारचा टाका एका व श  कार ा शवणकामात उपयोगी 
पडतो. ही मा हती आपणास शवणकामासाठी ल हले ा पु कातून पहायला मळते. 

नर नरा ा टा ची वै श े व उपयोग 
(१) साधा / न उसवणारा टाका : 
या टा ा ा उपयोगावर ‘बॉ बन’ मधील 

दो या ा ल बीमुळे मय दा येतात. परंतु, हा टाका 
सहजासहजी उस वता येत नस ाने ब तेक 
शवण कारात याचा जा ीत जा  उपयोग केला 
जातो. शवाय, शवले ा दो ी बाजू या सार ाच 
दसतात. खाल ा व वर ा भागावर ल दो याचा 
रंगवेगळा असू शकतो. साधारणत:, या शवणीत 
वापर ा जाणा या शवण दो याची ल बी ही टीप 
घातले ा ल बी ा २.५ पट असते. परंतु, जोडले ा 
कापडा ा जाडीनुसार हे माण बद  शकते. याचे 
नर नराळे कार आहेत. जसे (अ) ३०१: नेहमीची 
टीप. (ब) ३०४ : एकेर  ट ाची नागमोडी टीप, (क)  
३०८ : हेर  ट ाची नागमोडी टीप, (ड) ३०९ : 
हेर  सुय ची ‘टीप’. 

(२) साखळ ा टा चे कार : 
हे टाके शेवटी घातले ा टपेपासून उस वता 

येतात. ामुळे, याचा उपयोग फ  लेबल लावणे, 
हंगामी शवण य त होतो. परंतु, याचा धागा अखंड 
वापरता येत अस ामुळे व टाके ताणता येत 
अस ामुळे ताण म कापडात (बाणागुं फत) वापरता 
येतात. यातील शवणदो याचा वापर हा शलाई ा 
ल बी ा ३.५ पट असतो. अथ त, कापड ा 

Type 309 

Type 301 

Type 308 
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जाडीमुळे थोडा फरक पडू शकतो. यात दोन कार 
आहेत,- . १०१ : एकेर  धागा वाप न व १०३ 
वर ल माणेच पण अ  (Blind Stitch) टाका. 

(३) ब वध साखळ  टाका  
याचे वै श  णजे, कापडा ा दो ी बाजू या ही 

टीप घात ास वेग ा दसतात. सुईचा धागा व 
पर धा ाचे अंतर-गुंफण हे नेहमीच कापडा ा 

खाल ल भागात होते. या कारची शवण ही 
थोडीफार ताणल  जाऊ शकते व ती आ सल  जात 
नाही. या कार ा शलाईत टीपे ा ५ पट न 
जा  ल बीत धा ाचा वापर होतो. 

अ  टाका 

ब वध साखळ  टाका  

(४) कनार ापक (Overage) साखळ  टाका : 
कनार उसवू नये णून २/३ दोरे वाप न ही 

शवण केल  जाते. या त र , दोन गुं फत कापडे 
तसेच अंतव ा ा शवणकाम त याचा उपयोग केला 
जातो. या कारचे शवणकाम होत असताना 
कनार चे कापड कापले गे ाने कनार दस ास 

 दसते. या त र  आणखी एक सुई वाप न 
शवण मजबूत करणार  साखळ ही घालता येते. 

(५१२, ५०३ हे कार). या कारची शवण ताण म 
असते. तसेच, ची ताकद व कनार ापकता ही 
या कार ा टा ा उप कारावर अवलंबून 
असत. उदा., एकेर  धागा वाप न (५०१), हेर  
धागा वाप न (५०३); तसेच तीन धागे वाप न 
(५०४). मॉक से  टीप (५१२) घातले ा टप ची 

ापकता व ताकद, जा  धागे वापर ास वाढत 
जाते. या कारात शलाई धा ाचा वापर हा टपे ा 
१६ पटसु ा होऊ शकतो. 

एक धा ाचा कनार ापक टाका (५०१) 

तीन धा चा कनार ापक टाका (५०४) 

दोन धा ाचा कनार ापक टाका (५०३) 

Type 101 

Type 103 

Type 401 

Type 512 

Type 501 

Type 504 

Type 503 
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(५) अद ृ  टाके (१०३, १०५, ३२०) : 
हे टाके घाल ाचा उ ेश णजे, कापड ा 

जोड ा पृ भाग वर हे टाके दसू नयेत. य त व  
सुईचा वापर केला जातो. हे मग व अंतव े जोड ात 

चा वापर केला जातो. 

अद ृ  टाका  (१०३) 

अद ृ  टाका  (१०५) 

अद ृ  टाका (३२०) 

शवणयं ाला गती दे ाचे व वध कार  
व पूरक साधने : 
जर  हाताने व पायाने चालणार  शवणयं े भरपूर 

माणात वापरात आहेत, तर  कपडे मो ा माणात 
शव ासाठी वजेवर चालणार  यं ेच वापरावी 
लागतात. वजेवर चालणा या शवणयं ला बाहे न 
इले क मोटर ा सहा ाने गती दे ात येते. यात 
व वध कार आहेत. उदा. (१) प ा ा सहा ाने,  
(२) प ा, (३) नसटता च वाप न, (४) 
इले ॉ नक उपकरणा ारे. यात प ह ा तीन 
प त चा उपयोग जा  माणात केला जातो. वशेष 
गुणव ा साध ासाठी कवा वशेष कारचे कपडे 
शव ासाठीच इले ॉ नक प त चा वापर कर ात 
येतो. 

पूरक साधने : 
 व ो ादनात, अ ावत शवणयं ात अनेक 

शवणयं  चाल व ासाठी वापर ात 
येणा या  व वध यं णा 

Type 105 

Type 320 

Type 103 
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पूरक साधन चा उपयोग कर ात येतो. ही पूरक 
साधने पुढील माणे : 

(१)  शवणदोरा काप ासाठी जी यं णा असते 
ा ारे सुईचा बॉ बनचा धागा कापडा ा वर ा 

भागावर कापला जातो.  
(२)  शवणधागा काप ावर व दाब उचल ावर 

दोरा बाजूला कर ा ा साधनामुळे शवणकाम पुढे 
चा  ठेवणे सुलभ होते  व धागा कोठेही अडकत 
नाही.  

(३)  शवणयं  थ बव ास ंयच लत यं णे ारे 
दाब उचलला जातो. पण, सुई कापडातच राहते. 

ामुळे, कापडाची दशा बदल ास मदत होते. 

(४)  सुई वशेष तीत राह ासाठी या 
साधन चा उपयोग होतो. यावेळ  सुई खाल च राहते 
व कापड फर वता येते. कनार ा शवणकामात 
याचा वशेष उपयोग होतो. 

(५)  बार टॅ कग : या प दतीत शवण मागे/पुढे 
क न ा भागात घ  शवण घातल  जाते.  

(६)  शवण सु  व बंद कर ासाठी इले ा नक 
प दतीने नयं ण कर ाची योजना. 

(७)  शवणाबाहेर ल माया ंयच लतर ा 
कापल  जाते. ावर ओ रलॅा कग के ाने 
कप ाची बाजू च गल  दसते. 

(८)  कापडभरणी व दश तर कर ासाठीही 
साधने उपल  आहेत.  

व वध कारची यंच लत यं े 
यापूव  वेगवेग ा वशेष कार ा शवणयं ची 

यादी दल  आहे. या यं ब ल थोडी व ृत मा हती 
पुढील माणे : 

(१)  शवणा ा दशेने शवणारे यंच लत यं  :  
हे यं  अ तशय गुंतागुंतीचे असून यात ा 

कापड वर शवण घालावयाची आहे, असे कापड 
 शवण घाल ा ा दशेने फर वले जाते. या 

कारात गाज पाडणारे, बटन शवणारे, बार टॅ कग 
व प शवणारे या यं ाचा समावेश होतो. या सव 
यं ाची वै श े णजे (अ) शवण शवणारा 
कामगार हा कापड सुईखाल  घालतो व यं  चा  
क न काम पूण के ावर ते बाहेर काढतो. शवताना 

ात दोष नम ण झा ास अथवा धागा तुट ास 
यं  आपोआप बंद होते. मो ा माणात उ ादन 
असेल तरच या सव यं चा वापर हा फायदेशीर 
ठरतो. परंतु, या यं चा फायदा णजे, अगदी 
माणब  शलाई, भरपूर उ ादन व अननुभवी 

कामगारही थो ा अवधीत शकून या यं वर काम 
क  शकतो.  

काज शवणयं  : हे यं  नर नराळे आकार 
असणारे काज पाडते. शवणाअगोदर कापडात खाच 
पाडून गाज शवले जातात. यात, शवणा ा 
टा ची घनता व गाजेची ल बी ही यं णे ारे न  
क न मगच शलाई केल  जाते. या शवणीत 
सवसाधारण शवणी व साखळ  टा चा उपयोग 
केला जातो. नर नरा ा अंतरावर गाज पाड ासाठी 
कामगारास तः हात नी आखणी करावी लागते. 
गाज शवणी ा नर नरा ा कार ा आकृ ा 

काज शवणयं  
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च त द ा माणे असतात. 
बटण शवणयं  : या यं ात बटन हाताने 

शव ासाठी ठेवले जाते अथवा यंच लत प तीने 
ची भरणी करता येते. बटना ा दोन भोक ा 

अंतरावर टाके घाल ासाठी सुई पुढे/मागे केल  
जाते. यासाठी, शवणयं ात वशेष यं णा असते. 
दोन भोक ा अंतरा माणे सुई सरकव ा ा 
भागाची से टग करावी लागते. तसेच, चार भोके 
असले ा बटनासाठीही या उपकरणात व ा 
करता येते. साधी अथवा साखळ  टा ाने शवण 
घातल  जाते. साखळ  टा त धागा नीट अडकवला 
नस ास शवण व बटन उसव ाची श ता असते.  

 बार टॅक व प शवणयं  : अ तशय कमी 
ल बीची व अ ं द कारची वशेष ठेवण असणार  
अशी ही शवण असते. ठरावीक आ ावल माणे ही 
शवण घातल  जाते. या शवणीचा उपयोग खश ा 
टोक ना, प ा ा पसाठी केला जातो. जथे- जथे 
वापरताना शवण उसव ाची श ता असते अशा 
ठकाणी ाचा उपयोग केला जातो. 

बटन शवणयं  

बार टॅक शवणयं  

बा रेखाकृती शवणयं  : वर ल वशेष कार ा 
यं पे ा अ धक गुंतागुंत ा शवणयं ात हा कार 
मोडतो. खशाचे बा  आकार असलेले, ल ब मड 
असलेले व वशेषत: ा कप ा भाग ची मागणी 
सतत व वपुल माणात आहे व ाचे उ ादन 
साधारण शवणयं ाने के ास गुणा क होऊ शकत 
नाही, अशा कापड साठी या कारची शवणयं े 
उपयोगी पडतात. या यं ात शवण घालताना, 
कापडाला मागदशन करताना वशेष आकारा ा 
प चा (Template) वापर केला जातो. 

 
सी.एन.सी. शवणयं े : संगणका ा साहा ाने 

पॅटन/फ ा आकारा ा आधाराने शवण या 
केल  जाते. थमत:, यं ातील संगणक य पे ल या 
आकाराभोवती फर वल  जाते. ेक ब ंचे अ श 
व रेख श संगणकात न द वले जाऊन याची मा हती 
संगणकात साठ वल  जाते. ानंतर, या मा हती ा 
आधारे शवणकाम केले जाते. वशेषत:, कॉलर 
तयार कर ासाठी याचा उपयोग केला जातो. 
नर नरा ा कॉलर ा आकारमानाची मा हती 
संगणक साठवतो. ामुळे, उ ादन करणे सोपे जाते. 

 
मानवर हत यं े (Robott) : पूणपणे यंच लत 

यं णा वक सत केल  आहे. ा ारे शवणीचे भाग 
उचलणे, शवणयं ाखाल  व त ठेवणे, शवलेले 
भाग पूण झा ावर उचलणे इ ादी कामे रोबो 
करतो. हे सव काम संगणका ारे सा  करता येते. 

 
वतळले ा टपा 
कापडास जोड ाची या दोन कारे केल  जाते. 

(१) साधारण शवणयं ा ारे टीप, (२) कापडाचा 
भाग वतळवून भाग जोडणे. उ तेचा वापर क न 
व जे कापड उ ता द ास वतळते अशा 
कापड ा कनार चे भाग गरम क न अथवा गरम 
हवे ा साहा ाने वतळवून कापड चकट वले जाते. 
परंतु, या टीप प तीत थम ाची ही ताकद 
चाचणी घेऊन अजमावल  जाते. रे डयो े ी 
प तीनेसु ा (microwave) अशा कारचा जोड 
देता येतो. सामा त:, या कार ा उपकरण चा 
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उपयोग लव चक ताप सं ाशील ॅ कसाठी केला 
जातो. परंतु, ‘वे ग’ के ावरही ाची लव चकता 
टकवावी लागते. फरती वतळण उपकरणे सरळ 
जोड दे ासाठी व आवरणयु  (लेपीत) कापड साठी 
वापरल  जातात. यासाठी, खास स लडर व पो  
बेडची यं े उपयोगी पडतात. 

सव कार ा हवामानाला उपयु  अशा 
कप साठी जलरोधक फ  वाप न जोड 
जोड ासाठी वशेष उपकरणाचा वापर करावा 
लागतो. ही फ  गरम हवा वाप न टीप स ावर 
चकट वल  जाते. यावेळ , इले ॉ नक यं ा ा 
साहा ाने तापमान सतत र ठेवले जाते. ामुळे, 
जोड भ म व टकाऊ होतो. 

या वशेष कप ची आकृती, ब धणी व कॉलर, 
खसे, बा ा इ ाद ची जोडणी अ तशय काळजीपूवक 
करावी लागते. या सव कार ा स धेजुळणीत 
वतळ व ा जाणा या टप चा उपयोग केला जातो. 
ामुळे सव कार ा हवामानापासून या 

स धेजुळणीचा बचाव होतो. 

शवणकाम तगत येणारे दोष 
सुरकु ा / चु ा पडणे : सुरकु ाची अनेक 

कारणे आहेत; ात नर नरा ा कापडाची ब धणी, 
जोडणी तसेच धा वर दलेला ताण व कापड भरण 
प त इ ादी मुख कारणे आहेत. 

(१) कापड भरण प तीमुळे नम ण होणारे दोष : 
 ावेळ  दोन कापडे शवल  जातात ावेळ  
खाल ा बाजूचे कापड ‘ फड डॉग’ पुढे सरकवते. 
परंतु, वर ल बाजूचे कापड पुढे सरक ास ेसर 
फूटचा (दाबप ी) अडथळा होतो. ामुळे, दोन 
कापड ा भरणवेगात फरक पडतो. खाल ल कापड 
पुढे सरकते. मा , वर ल कापड सरकू शकत नाही. 

ामुळे कापडाला चु ा पडतात. यावर उपाय णजे, 
‘ ेसरफूट’ ा खाल ल भागावर टफलॉनचा थर 
असणे, कवा दातेर  ‘ फड डॉग’ वापरणे. 

(२) कापडा ा रचनेमुळे उ  होणा या चु ा : 
सुई व दोरा कापडात शरताना कापडा ा वणीमुळे 
अथवा रचनेमुळे सुई ा बाजूचा भाग गोळा होतो. 
याचे कारण, कापडातील सुई ा आसपासचे धागे 

सरकतात. ामुळे, शवणीजवळ कापड फुगते. हा 
दोष सा ा टपेत जा  आढळतो. साखळ  टाके 
घातले असता एवढा दोष जाणवत नाही. सुई बार क 
वाप न, तलम शवणदोरा व ाचा ताण कमी 
क न तसेच टा ची घनता कमी क न हा दोष 
नयं णात आणता येतो. ब तेकदा, ताणा ा दशेने 
शवण शव ास हा दोष नम ण हो ाची दाट 
श ता असते. बा ा ा दशेने कवा तरपे कापड 
शवताना या दोषाचे माण कमी असते. याचे मूळ 
कारण णजे, कापडाची त ता ही या दो ी दश त 
भ  असते. शवण १५ अंशापयत तरपे घात ास 
हा दोष नम ण होत नाही. 

शवणदो या ा ताणामुळे होणारा दोष : 
शवणदोरा (सईुतील व बॉ बनचा) ताण लाग ास 

व टाके जवळ-जवळ घात ास सरुकु ा पड ाचे 
माण वाढते. याचे कारण णजे, शवण आ सते. 

सतुी दो यापे ा कृ म धा मळेु हे माण जा  
वाढते. पु ळदा, कपडे शवताना हे ल ात यते नाही. 
परंत,ु कपडे धवूुन वाळ ावर टपे ा जागी चु ा 
दसतात. हे होऊ नये णून शवणीतील दो ी 
बाजंू ा धा चा ताण कमीत कमी ठेवावा. तसेच, 
कृ म शवणदोरा वापरात अस ास ावर सतुी 
धा ाचे आवरण अस ास हा कार होणार नाही. 

कापडाचे नुकसान व शवणदोष न मती : 
शव ासाठी वापरले ा कापडाचे अनेक 

कारणामळेु नकुसान होऊ शकते. शवणातील दाबामळेु 
कापडा ा धा ना हानी पोहचू शकते. ाच माण,े 
अयो  सईु वापर ास कवा सईु ा टोकाशी धार 
बोथट झा ाने कापडाला भोके पडू शकतात. सा ा 
कापडात ामळेु वशेष फरक जाणवत नाही. पण, 
गुं फत (knitted) कापडात धागा तटु ाचा संभव 
असतो. ामळेु, टाके सटु ाची श ता असते. 
पॉ ल र / नायलॉनसार ा कापडात / दो यात जलद 
यं ा ा चाल मळेु धागे वतळ ाची श ता असते. 
कापडावर वशेष या करणे, च ग ा व यो  
ती ा सयुा वापरणे, तसेच कापड थोडे ओले करण,े 
शवणयं ची चाल जा  अस ास सईुवर हवा 
मा न ती थंड करणे या ारे धागे वतळ ाचा धोका 
टाळता येतो.  
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          दोष                           कारणे 

(१) शवणदोरा तुटणे           (१) शवणदोरा चुक ा कारे ओवणे. 
          (२) धा ा ा गुं ाने परला अडचण येणे. 

          (३) ‘ ोट ेट’ ा भोकास इजा होणे. 
          (४) सुईचा डोळा व खाच झजलेल /खराब झालेल  असणे. 
(२) सुई तुटते      (१) सुई ा मानाने शवणदोरा ताकदवान व जाडा असणे. 
          (२) शवताना कापड खेच ामुळे सुई वाकून ‘ ोट ेट’ वर आपटणे. 
          (३)‘बॉ बन केस’ चुक ा प तीने बस वणे. 
          (४) सुई वाकून परम े अडकणे. 

          (५) अयो  सुई वापरणे. 
(३) अ नय मत टीप     (१) सुई अयो र ा बसलेल  असणे. 
          (२) बॉ बन ा धा ाची अ नय मत गुंडाळ . 
          (३) सुई वाकडी हो ाने. 
          (४) चुक चे पर से टग. 
          (५) चुक ची सुई वापरणे. 

          (६) अयो  कापड भरण. 
(४) अ नय मत कापड भरणी  (१) ‘ ेसरफूट’ चा दाब कमी असणे. 
          (२) ‘ फड डॉगला’ नुकसान होणे. 
          (३) कपड भरणी यं णा अपुर  असणे. 
(५) टाके तुटणे      सुईचा धागा पर सोडतो. (वाकले ा कवा अयो  सुईचा अथवा धा ाचा 

           वापर) कवा पर अयो र ा बसलेला असणे, सुईची योजना चुक ची  
           असणे. 

इ ी, इ ीचे कार व ासाठी  
लागणार  पूरक साधनसाम ी : 
कडक इ ीचे कपडे प रधान करणे हे लहान 

मुल पासून ते वृ पयत सवच ी-पु ष ना आवडते. 
चुरगळलेले, आकार हरवलेले कपडे कोणालाच 
आवडणार नाहीत. णूनच, इ ी केले ा ावरण ना 
अन साधारण मह  आहे. उ म इ ी केलेले व 

व त आकषक वे णात वक ास ठेवलेले कपडे 
ाहकाला चटकन आक षत करतात. ात वशेष 

उजेडाची व ा के ास कपडे जा च आकषक 
दसतात. 

इ ी कर ाचे उ ेश : 
इ ी ही तीन ट वर केल  जाते : 
(१) कपडे शवताना ा ा वेगवेग ा भाग ची 

जोडणीपूव इ ी केल  जाते. 
(२) ‘डाट’ चा वापर न करता तयार कप ना 

आकार दे ासाठी केलेल  इ ी. 

(३) पूण झाले ा ावरण ना बाजारात 
वक ायो  कर ासाठी केलेल  इ ी. 

इ ी कर ा ा येत उ ता व दाब य चा 
सुरेख संगम साधून वेळे ा बंधनानुसार वापर केला 
जातो. वाफ, दाबयु  हवा व चूषण (Suction) य ची 
मदत घेतल  जाते. वाफेचा उपयोग, उ ता देणे व 

चत, लोकर सार ा कप त ओलावा 
दे ासाठीही केला जातो. ामुळे, अशा कापडा ा 
आकार त रता आणता येते. याला चूषण व हवेचा 
झोत मार ाने मदतच होते.  
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इ ीचे दोन कार :  
(१)  इ ी, (२) वाफयु  इ ी. 

 इ ी : साधारणत:, हा कार जा  वापरात 
आहे. यात वजेचा वापर क न म धातंूची तार 
इ ी ा आत ा बाजूने लावून ती गरम केल  जाते. 
या तारेला दो ी बाजंूना अ काचे आवरण असते. 

ामुळे, इ ीम े वजेचा ध ा लागत नाही. 
या तार तील वीज वाह ही ताप नयं का ारे 

(Thermostat) कमी जा  करता येतो. 
नर नरा ा तंतंू ा कापडासाठी याची आव कता 
असते. उदा., ॲ सटेट तंतू ा कापडाला इ ीचे 
तापमान हे ११०० से असपे ा जा  नसावे; मोडल 
व लायोसेल तंतुसाठी १५०० से अस, रेशीम  व 
लोकरसाठीही २००० से अस, सुती तंतुसाठी २००० 
ते २२०० से अस. पा ाचा वापर करायचा 
अस ास इ ी कर ापूव  कापडावर पाणी शपडले 
जाते.  

   दाबयु  इ ी : या कारात पा ाची वाफ 
हो ासाठी वेगळ  योजना केल  जाते. ासाठी 
वापर ात येणार  इ ीसु ा वेग ा रचनेची असते. 
यात दाबयु  वाफ वापर ामुळे इ ीचे तापमान 
१५०० ते १७०० से असपयत वाढते. टीप व जा ा 
कप साठी या इ ीचा वापर केला जातो. इ ी ा 
खाल ल भागावर टफलॅानचे आवरण असते. 
जेणेक न, कापड जळत नाही व कप वर चमक 
दसत नाही. वाफे ा दाबावर नयं ण ठेव ासाठी 
झडप (volve) वापरल  जाते. अ था, अपघात 
हो ाची श ता असते.  

 
इ ी ानक (Work station) : मो ा माणात 

व ावरणे तयार कर ा ा कारखा ात उ म 
दज ची इ ी कर ासाठी जे उपकरण वापरले जाते 

ात अनेक सोयी के ा जातात. वशेष कार ा 
कामानुसार ानकाचे आरेखन ( डझाईन) केले जाते. 

ात वजेवर चालणार  इ ी व ास धर ास व 
हालचाल कर ास वशेष कारची योजना केल  
जाते. या टेबलखाल  चूषण ; तसेच, हवा फंुक ाची 
(blowing) व ा केलेल  असते. ामुळे, इ ी 
कर ाचे भाग पूण सपाट क न ते एकाच जागी 

ध न ठेवता येतात. या रचनेमुळे गुणा क इ ी 
कप ना करता येते. चूषण प तीत एकच दोष 
राह ाची श ता असते; तो णजे, कापडास चु ा 
रा ह ास चे नमूलन करणे कठीण होते. या 

ानकात आणखीन एक सोय असते ती णजे 
पायाखाल ल प ीने नर नरा ा य चे नय ंण 
करता येते.  

 
इ ीसाठी पूरक साम ी : इ ी कर ासाठी 

कामा ा प तीनुसार नर नरा ा साधन चा 
उपयोग केला जातो. उदा., उभे रा न इ ी 
कर ासाठी टेबल, बाही ा आकाराचे छोटे टेबल, 
कपडे सरळ कर ासाठी हातात घाल ाचा ‘बक’, 
तुरे (pile) असले ा कप ास ठी श व सुईचा 
ॅटफाम, गळप ीसाठी, कनार  टोकदार 

कर ासाठीची ऐरण, कठीण कार ा ावरणासाठी 
आधार इ ादी; तसेच, कपडे न मतीअंतगत 
नर नरा ा ट ातील इ ी.    

व ावरणा ा न मतीत नर नरा ा भाग ची 
जुळवाजुळव करावी लागते. उदा., टपा व 
तुक ा कनार ; मुरड (hem) करते वेळ  इ ी 
के ास ची जोड सुलभ व गुणा क होते. 
गळप ा (कॅालस), मनगट प ी (कफ) यासाठी 
‘अंडर े सग’ करावे लागते. ावरण ना अं तम प 
दे ासाठी जी इ ी केल  जाते ती जपून करावी 
लागते; जेणेक न, कपडे उठावदार दसतात व 
ाहकाला आक षत करतात.  

 
इ ी ा प ती :  
सपाट इ ी (Flat pressing) : कापड 

काप ापूव , शव ापूव ; तसेच, अं तम तीत 
के ा जाणा या इ ीला वर ल कारची इ ी करावी 
लागते.  

बा  इ ी : धुत ानंतर कपडे आटू नयेत णून 
केल  जाणार  इ ी.  

आकार दे ासाठी इ ी : यात कप ा काही 
भागास आकार दे ाची आव कता असते. याचा 
उपयोग लोकर  कापडासाठी करतात. 

इ ीसाठी वापर ात येणार  पूरक साधने : 
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(१) घडी क न ठेव ाजोगे इ ी टेबल (बोड). 
कप ातील मो ा भाग ना उ ा-उ ा इ ी करता 
येईल, असे हे टेबल असते. याला भोके अस ामुळे 

ातून वाफ झरपू शकते. 
(२) बाहीसाठी/गोलाकार छो ा भाग साठी 

वापर ाचे टेबल. 

(३) फे चे ँ केट (नमदा) इ ी करावया ा 
कप ाखाल  ठेव ास यो . ामुळे, इ ीचा दाब 
सरण पावतो व वाफेचे शोषण (कप ात) च गले 

होते. 
(४) हातात घाल ासाठीचे बक (हँडबक) : जे 

कापड सरळ पसरले जाऊ शकत नाही, ते 
पसरव ासाठी याचा उपयोग होतो. 

(५) श : हा तु यासारखे कवा मखमल सारखे 
कापड पसर ास उपयोगी पडतो.  

(६) ता य ची गादी : ही वेल ेटसार ा 
कापडासाठी वापरतात. 

(७) कॅालरसाठी : कॅालरला खास इ ी 
कर ासाठी वापर केला जातो.  

(८) टोक आण ासाठी (कॅालरला) : कॅालरची 
टोके अणकुचीदार घडव ासाठी. 

(९) इ ीसाठी उशी : वशेष आकाराची इ ीसाठी 
वापर ात येणार .  

(१०) छोटेखानी बक साधने.  

 
व न मतीदर ान इ ी कर ा ा प ती : 
(१) अंत रम इ ी : व ाचे अनेक भाग जुळणी 

कर ापूव , काही भाग वर ा शवण व कनार 
शव ायो  कर ासाठी,   

इ ी करणे अप रहाय होते. तसेच, ‘कॉलस’ व 
‘कफ’ य ना शवणानंतर इ ी करणे कठीण जाते. 

णून नाही अगोदर इ ी करणे आव क असते. 
जे कापड सरळ पसरले जाऊ शकत नाही ते 
पसरव ासाठी याचा उपयोग होतो. 

(२) अं तम इ ी : व ावरणे ही पारदशक 
वे न त घाल ापूव  आकषक दस ासाठी इ ी 
केल  जाते व ती ावरणे खो त भरल  जातात. 

ानंतर, ती व साठी कानात पाठ वल  जातात. 

इ ीची तं े :  
याचे तीन कार आहेत. ते पुढील माणे : 
(१) सपाट इ ी : कापड काप ापूव  व 

शव ापूव  ातील सुरकु ा काढ ासाठी केलेल  
इ ी. 

(२) वाफेसमवेत इ ी : कापड शव ावर आटू 
नये णून केलेल  ताणमु  (कापड) इ ी. 

(३) साचेकामासाठी केलेल  इ ी : पूण झाले ा 
कप स साचेब  आकार दे ासाठी. ही व श  
लोकर  व ावरण साठी उपयु  असते. तसेच, 
ख ाचा भाग, छाती व कॉलरसाठी, व त घडण 
कर ासाठीही या तं ाचा उपयोग होतो. कापडात 
असणार  अ त र  ं दी या तं ाने थोडीफार कमी 
करता येते. 

 

इ ी कर ासाठी वशेष यं े : 
(१) सपाट इ ीसाठी व कापड साचेब  

कर ासाठी यं े : या यं त कॉलर, ख ावर ल भाग 
व वजार ला आकार दे ासाठी वशेष यं े वापरल  
जातात. साठी, कप ाचे भाग यं ा ा खाल ल 
भागावर टेकवून वर ल भाग कप वर दाबून वाफ 
सोडल  जाते. ामुळे, कप चा आकार साचेब  
केला जातो. 

(२) वाफेवर चालणारा पोकळ पुतळा : शर रा ा 
वर ल व पाया ा आकारा ा ेनलेस ील ा 
स गा ावर पूण कपडे चढ वतात. ामुळे,  
आकारा ा कप ना एक कारची इ ी होते. मा , 
ही या फ  ा कप चे कापड आटत 
नस ासच केल  जाते. तसेच, कॅालस व कफ यावर 
इ ी अगोदरच करावी लागते.  

(३) टनेल इ ी : या कारात आक वर कपडे 
अडकवून ते प ा सहा ाने गरम कोठीतून 
पसार करतात. ात गरम हवेमुळे कपडे वाळतात. 
या कोठीत कपडे कती तापमानात व कती वेळ 
ठेवायचे हे कापडावर अवलंबून असते.  

 
वतळण या : 
ावरणे तयार होत असताना तील अनेक भाग 
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हे एकापे ा जा  कार ा कापडा ा (अ र, 
अंतगत अ र) संयोगाने जोडलेले असतात. 
साधारण कापडावर उ तेमुळे चकटणारे असे 
अ र वापरले जाते. अशा अ राचे मूळ कापड 
व णत, गुंफ त कवा वनावीण (Non-woven) 
असते. या आवरणात वापर ात येणारे डक/ रेझीन 
हे ब तेक वेळेस कृ म तापसं ाशील ब वा रक 
असते. अशा कापडास व ो ोगात ‘ ु झबल 
इंटरलाय नग’ या नावाने ओळखले जाते. या 
कापडावर रेझीन अनेक कारे चकट वले जाते. 
उदा., पावडर ा पात पूण कापडावर वखुरतात 
कवा टब, टब कारे कवा पूण थरा ा पाने 
रेझीन छापले जाते. या कारचे अ र चकट ाची 
ताकद, धु ायो  व कोर ा धुलाई रसायनास 
(Dry cleaning chemical) अवरोध करणार  
असावी. हे कापड वापर ाने, ामुळे कापडावर हे 
अ र चकट वले जाईल ाची शोभा व आकार 
ावरणानु प राहील याचे भान ठेवावे लागते. 
ामुळेच, अशा कार ा अ राचे बरेच कार 

तयार करावे लागतात.  

तापमान नय ंकाचे (Thermostat) नयोजन 
अवलंबून असते. या भागातील तापमान मोजता येत 
नाही. परंतु, तापमान संवेदन म यो  आहे क  नाही, 
याचा अंदाज घेता येतो व ा माणे तापमान 
नय ंकाचे नयोजन करता येते.  

ु झगसाठी वापर ात येणार  साधने : यासाठी 
इ ी, सपाट टेबलावर ल दाबयं  ( ेस), गोल 
फरणारे दाबयं  तसेच चलनप ा असलेले यं  
वापरता येते. सवसाधारण वापरात असणा या इ ीचे 
तापमान व दाब यावर नय ंण न ठेव ामुळे ा 
कप ची गुणव ा यो  नसते. या इ ीचा उपयोग 
ब त शी कनार , बा ची शवण व जथे छो ा 
प ा चकटवाय ा असतात तथे केला जातो. 
तसेच, नाजूक कापड चकटव ासाठी ाचा उपयोग 
केला जातो. नायलॅानचे चकट  वापर ास 
वाफेचा उपयोग केला जातो. इतर कार ा यं ावर 

यं नयोजन करणार  यं णा अस ामुळे जलद व 
नयोजनब  काम होते.  

दोन कापड ची चकट ाची मता ची 
चकट ाची ताकद ठर वते. ही गुणव ा A.S.T.M.
(ड) २७२४ या चाचणी ारे ठर वल  जाते.  

 

नर नरा ा प त ा टीपा :  
टीप : ा ा : दोन कवा अ धक व ूं ा 

शवणीला सटीप असे संबो धले जाते. व प रधान/ 
कपडे उ ोगात वापर ात येणा या टप ची 
आंतररा ीय माण संघटनेने (ISO) ४९१६ अंतगत व 
A.S.T.M. ६१९३ अनुस न आठ भाग त वभागणी 
केलेल  आहे. य चे वग करण कर ासाठी वापर ात 
येणारे नकष हे कापड, तुक ची सं ा, ा 
कनार  जोड ा ा प ती य वर ठर वल  आहे. 
कापडा ा कनार  न मडता कवा मडवून शव ा 
जाऊ शकतात. ही मड एकदा कवा दोनदा केल  
जाते. यावर शलाई आ. . सं. ४९१५ या माणे केल  
जाते. ए.एस. टी. एम.डी.६१९३ म े टप चे ब वध 
कार दलेले आहेत. उदा. SS. LS.BS.FS.OS.EF. या 

सव कार त मडून कवा न मडता कनार  कशा 
पूण कराय ा य ा आकृ ा व प रमाणे दलेल  
आहेत. उदा., S.S. कार णजे एकमेक वर ल टीप, 

अ र चकट व ाची साधने, या व 
 गुणधम : 

ेक कार ा चकट अ राचे गुणधम हे ा-
ा रेझीन ा तापसं ाशील गुण वर अवलंबून 

असतात. ते वतळ ास लागणारे तापमान, दाब, वेळ 
हे ठरावीक मय दा े तगत असणे आव क आहे. 
नर नरा ा मूळ कापड वर संल  कर ासाठी 
वापर ात येणारे नकषही व े (अ र) तयार 
करणा या कंप ा संशोधन क न ठरवीत असतात. 
ही मा हती व  प रधाने तयार करणा या कंपनीस 
वेळोवेळ  दल  जाते. दोन कपडे चकट ाची 
गुणव ा ेक कार ा चकटणा या व ू ा 
वतळ तापमानावर व कापड वर दाब दे ावर 
अवलंबून असते. जर या रसायना ा गुणानुसार हे 
नकष पाळले गेले नाहीत, तर दोन कापड तील 
चकट ाची ताकद यो  होणार नाही. यो  
तापमान व दाब देऊन चकट वलेले कापड या 
दोघ मधील भागातील तापमान व आ ता यावर 
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L.S. कार णजे लॅपटीप, B.S. कार णजे 
बाऊंड टीप, F. S. कार णजे सपाट टीप, O. S. 
कार णजे, शो भवंत टीप, E. F. कार णजे 

कनार पूण शवणार  टीप. 

 
कार  टीपेचे उदाहरण   अ. .सं. ा पक टीप  शवण च        टीप पदनाम 

          I.S.O. 
          च  
1.01                 301                     

                   401       साधी टीप 

                  504 
                  512        Mock 
                           Safety Stitch 
                  401-503 MCS + OCS  Combination 
                           Safety Stitch 
                  401-504 MCS + OCS  Combination 

                           Safety Stitch 
1.06                 301.301 LS + LS   French Seam 
1.12                 301 LS 
                  301 LS 
                  301.301  LS + LS 

नर नरा ा प त ा टीपा दश व ाची प त :  
यामुळे टप ची आकृती ही छेदाकृती रेखाट ात 

येते. ामुळे या टपा शवणकामात कशा वापर ा 
जातात याचा बोध होतो. 
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व ावरणे :  
गुणव ा मापन व नयं ण 

- ा. जयंत केळकर,  ा. मधरुा जोशी 

व ावरणे व फॅशन उ ोगाम े ‘तयार होणा या 
उ ादन ची गुणव ा’ हा नकष सव धक मह ाचा 
ठरतो. ाहक जे ा आपले उ ादन वकत घेतो ते ा 
थम गुणव ा पा हल  जाते. अं तमत: तयार होणारे 

उ ादन हे ते तयार करताना घेतलेल  कवा न 
घेतलेल  सव रावरची काळजी असते. जसे, क ा 
माल व अ  आव क व ू (Accessories), प त 
व सव त शेवटी दे ात आलेले मुलामे व उ ादन 
तयार कर ाची णाल  यावर गुणव ा अवलंबून 
असते.  

ाहका ा सव त हे ा गरजा णजे,- उपयु ता, 
वापर सुलभता, टकाऊपणा, व ूचे स दय व सव त 
मह ाची गरज णजे कमत. या गरजा 
भाग व ासाठी व वर यो  ते नयं ण ठेव ासाठी 
जगभरात ा अनेक मा ता ा  सं नी कवा 

यंसेवी संघटन नी ‘गुणव ा मापन व नयं ण’ 
यासाठी मानके मा णत क न ची मापन प ती, 
यं े  इ ाद साठी गत अशा णाल  वक सत 
केल ा आहेत. 

व ावरण उ ोगाम े क ा माल हा अनेक 
कारचा असतो. जसे, व वध तंतंूचे कापड, धागे, 

गुं ा, बंधने, झालर , गोट, अ र, रंग, रसायने, 
दागदा गने इ ादी. तसेच, व वध कारचा तयार माल 
अनेक कार ा वे न त (packing) सादर केला 
जातो. या सव व ूंची गुणव ा व तचे नयं ण या 
सव बाब वर नयं ण ठेव ासाठी व वध र वर  
गुणव ा मापन व नयं ण कर ाचे नकष ठर वले 
गेलेले आहेत.  

भारताम े ुरो ऑफ इं डयन ॅ ड  (ISI), 
टश ॅ ड  (B.S.), अमे रकन ॅ ड  

(ASTM), जॅप नज ॅ ड  (Kawabata) य चा व 
इतर अनेक नकष चा समावेश होतो.  

सव आ ापन नी आपले नकष ठर वलेले आहेत. 
ात वारंवार यो  ते बदल केले जातात कवा भर 

घातल  जाते. ेक आ ापनेचे क ा माल, तयार 
माल इ ादीसाठी सुयो  नकष ठर वले गेलेले 
आहेत व ासाठी यो  ा तपास ा आव क 
ठरव ा आहेत. या आ ापन नी मा णत केले ा 
योगशाळ म े चाच ा घेऊन मगच माणप  दले 

जाते. ा ेक चाचणी ा नकषाला एक व श  
म क दलेला असतो व ा म काचा उ ेख ा 
माणप ावर असतो. 

क ा मालासाठी व वध आ ापन चे गुणव ा 
माणप  बोध च ास हत दे ात येते. उदा. लोकर 

(Wool mark), रेशीम (Silk mark), कापूस 
(Cotton mark) इ ादी. 

ाचबरोबर, नकष पूण करणा या व ूंवर ा 
आ ापनाचा व श  म क (ISI number) इ ादी 
ठर वले जाते; जेणेक न, तो क ा कवा प ा माल 
हा मा णत केले ा नकष नुसार आहे अशी 

७ 
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ाहकाची खा ी होते. तयार मालाला यो  अशी खूण 
च ी (labels) लावल  जाते व ावर मालाची हमी 
व वापरताना ावयाची काऴजी इ ादी बाब ची 
मा हती ाहकाला मळते. तयार कप ा बाबतीत 
वापरलेला तंतू व ाचे गुणधम, वापरलेले रंग व 

चे गुणधम, धु ा ा वेळ  ावयाची काळजी 
इ ादी बाब ा वेगवेग ा खूण च ा जोडले ा 
असतात. 

वर ल सव बाबी वचारात घेताना ाहकाचे नकष 
व उ ोगाचे नकष य त थोडा फरक असतो. उ ोगाचे 
नकष वापरताना तीन गो चा ामु ाने वचार 
केला जातो,- व श  उ ादनाचे नकष, तयार 
मालाची त व सात   (consistency) तसेच 
ाहक ची पूव ची व भ व ातील आवड नवड. 

परंतु, ाहक हे उ ादनाची नवड करताना तयार 
मालाची उ  त, वापर सुलभता, यो  मू , 
कापडाचा पोत, खूण च ी (labels), रंगाबाबत 
खा ी, व ूचे स दय व व ू उ ादकाचे बाजार मू  
(Brand value) इ ाद चा वचार करतो. 

वर ल दो ी गो ी ल ात घेत ास, ाहका ा 
पसंतीला उतर ासाठी उ ादना ा ेक पायर वर 
सव क ा मालाची त व गुणव ा य ा चाच ा 
आव क असतात. जेणेक न, व ावरण ा 
उ ादन येत क ा मालातील खराबी, दोष 
(defects) हे  पु ा नम ण होऊ न दे ाची काळजी 
घेता येते. मालाची व वेळेची बचत होऊन उ ादने ही 
गुणव ेसह यो  वेळेत बाजारात दाखल होऊ 
शकतात. 

(१) क ा माला ा चाच ा व नकष : 
व ावरणे व फॅशन उ ोगात मु  क ा माल 

कापड (fabric/cloth) हा असतो. मु  उ ादन 
चा  कर ापूव  कापडाची गुणव ा तपासणे 
अ ाव क असते. हे गुणव ा-मापन वेगवेग ा 
कारे केले जाते. चाच ा या कापड वापर ास 

घे ापूव  के ा जातात. चाच म े ामु ाने 
तंतंूची यो ता (fiber type, blend %), कापडा ा 
ता ातील व वध दोष, कापडाचा रंग, कापडाचा 

पोत, कापडाचे वजन, कापडाची प रस ा (finish) 
इ ादी तपासले जाते. 

कापडाचे तंतू व धागे, कापडाची बैठक, ताणा-
बा ाचे माण, कापडाचा रंग, कापडाची प रस ा 
इ ादी चाच ा योगशाळेत के ा जातात. 
सा ाव न तयार झालेले कापड  हे काच असले ा 
उतर ा टेबलावर (मेजावर), ा ा काचेखा न 
यो  तो काश पुर वलेला असतो, अशा टेबलावर  
कापड हाताने कवा यो  अशा य क प तीने 
व न खाल  ओढले जाते व ाचवेळ  कापडातील 
भौ तक दोष मोजले जातात. ना यो  अशा च ा 
लावून ानुसार कापडाची त ठर वल  जाते. 

व णत वा गुं फत कापडाची (woven or knit-
ted) गुणव ा ठर वताना थम धा ाची गुणव ा 
तपासल  जाते. 

(१) धा ाचा एकसारखेपणा  (Evenness of 
yarn), धा ाची तरलता (Finish). 

(२) धा ातील व श  दोष : जाड/बार कपणा, 
गाठी, कचरा इ ादी. 

(३) धा ातील तंतंूचे कार कवा ट े वार .  
(४) धा ाचा पीळ व पळाची दशा. 
 
सा ावर वणले ा (woven) कापडात पुढील 

दोष कवा खराबी तपासल  जाते. 
(१) खुमास (thick place) : आव कतेपे ा 

जा  आडवे धागे (weft) असणे. 
(२) करळ  : (thin place) : आव कतेपे ा 

कमी आडवे धागे (weft) असणे. 
(३) उभा धागा (ताणा) यो  जागी नसणे 

(missing end). 

(४) आडवा धागा (बाणा) यो  जागी नसणे 
(missing pick). 

(५) छापा : उ ा व आड ा धा चा गुंता 
(float) होणे.  

(६) खराब फणी : उ ा धा ाची घनता कमी 
जा  (uneven reed dents) करणे. 

(७) चुक चे अध ताणे (half pick) कापडात 
असणे.  
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  (८)  चुक चे वणकाम (wrong design or   
construction). 

  (९)  प ा कमी/जा  असणे. 

 (१०) कमी/जा  ल बीचे तागे असणे (piece  
 length). 

(११)  बा ाची व ता (bow) असणे. 

(१२)  कनार चा दज . 
(१३) चौरस मीटरचे ॅममधले कवा चौरस 

याड चे औंसातले वजन (GSM/ Ozs/
sq.yd). 

या सव चे कापडा ा यो ते माणे नकष तपासून 
ा माणे कापडाची त ठर वल  जाते. यासाठी 

पुढील प ती वापर ा जातात. 

(१)  ४ गुण क प त.  
(२)  १० गुण क प त. 
(३)  ा वले ७८’’ प त. 
(४)  टे ाईल ड ूशन प त. 

(५)  ४ गुण क सुधा रत प त.  

वशेषत:, ४ गुण क प त ही वणले ा 
कापडासाठी व ावरण उ ोगात वापरल  जाते. 

 

कापडातील दोष शोध ा ा प ती :  
 ४ गुण क प त (point system) : 

कापडातील दोष ना खाल ल को कानुसार गुण क 
देऊन ाव न कापडाची यो ता तपासल  जाते. 

कापडातील दोष (इंच)                  गुण क 

तीन इंचापयत                   १ 
तीन इंचावर व सहा इंचापे ा कमी            २ 
तीन इंचावर व नऊ इंचापे ा कमी             ३ 

नऊ इंचावर                ४ 
एक इंचापे ा कमी कवा १ इंचाचे भोक       २ 

एक इंचापे ा मोठे भोक                       ४ 

 
या प तीने कापड तपासून १०० चौ. वारात 

(Yard) कती गुण क झाले याची बेर ज केल  जाते. 
गुण क ४० पे ा जा  झा ास कापड कमी तीचे 
(second grade) समजले जाते.  

सामा त:, व ावरण उ ोगात कमत व तयार 
होणारा कचरा (fabric waste) ल ात घेऊन काही 
वेळा ४० पे ा जा  गुण क असलेले कापडही 
वापरले जाते. 

कापडाचे गुणव ामापन करताना कापडाची 
तरलता, श इ ादी बा  प रस ेने सज वले ा 
गो ी तपास ा जातात. 

कापडाची रंगाई कवा छपाई झालेल  अस ास 
ेक ता ाची गुणव ा ही इतर ता तील 

गुणव ेशी  ताडून पा हल  जाते. 
रंगाई करताना रंगछट तील  फरक (shade dif-

ference) तपासले जातात. रंगाची तपासणी ही 
वेगवेग ा कार ा काशमा म त केल  जाते व 

ा ा गुण काव न न ष काढले जातात. 
रंगाची गुणव ा तपासताना कृ धवल मापकाचा 

(Gray scale) वापर केला जातो. या वषयीची 
अ धक मा हती, ‘व न मती मा हतकोश, खंड : ४ : 
रासाय नक या, करण : ४ : कापड पर ण’ 
यात आलेल  आहे. 

(१) धुलाई प े पणा (Washing fastness) 
(२) घषण प े पणा (Rubbing fastness) 
(३) सूय काशातील प े पणा (light fastness) 

(४) वरंजन प े पणा (Bleaching fastness) 

तसेच, कापडावर या करताना वापरलेल  
रसायने, रंग इ ाद ची तपासणी केल  जाते. 
नय तीसाठी पाठव ा ा ावरण चे व व चे 
गुणमापन अनेक कसो वर केले जाते. 

(२) शवण धागा 
शव ाचा धागा हा सरा अ ंत मह ाचा असा 

क ा माल आहे. शव ा ा येत शवण धागा 
हा चल व र अशा दो ी त तून सतत जातो. 
शवताना धागा सुई ा ने ातून (needle eye) 
१४० ते १६५ कमी/तास वेगाने ओढला जातो. 

ावेळ  धागा आक ाने (sewing hook) पकडला 
जातो ावेळ  ाचा वेग २००० कमी/तास पयत 
पोहोचतो. याचवेळ  हा धागा वेगवेग ा ठकाणी 
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उदा., सुईचे नेढे (needle eye), गाईड  (thread 
guides), शवले जाणारे कापड, बॉबीन केस (डबी), 
खालचा दोरा इ ाद शी घासला जातो. तसेच, 
धा ावर अनेक कारचे ताण येतात व उ ता 
नम ण होते. वर ल कारण मुळे धा ाची श  २% ते 
२०% पयत कमी होते. वर ल सव गो ी वचारात 
घेऊन धागा पुढील माणे तपासला जातो. 

(१) धा ाचा म क कवा खूण च ी म क 
( तक ट नंबर) : धा ाचा म क हा शव ात 
येणा या कापडा माणे नवडलेला असावा व ाची 
जाडी ही वापर ात येणा या सुईला यो  असावी. 
(२) धा ाची जडणघडण : धागा यो  ा तंतूचा, 
यो  अशा तंतू म णाचा (blend), यो  सूत 
नंबरचा (काऊंट/डे नअर), यो  पळाचा (T.P.I./
T.P.M.) असावा. 
(३) शवण मता : धागा हा शव ायो  असा 
व यो  प रस ा (proper finish) केलेला व 
कमीत कमी १०० गज कवा १०० मीटर 
शव ायो  असावा. 
(४) धागा जाड बार क व इतर दोष वर हत 
असावा. तो एकसारखा असावा. 
(५) धा ाला घषण- वरोधक रसायनाचा यो  
माणात मुलामा दलेला असावा. तसेच धा ाचे 

रंग, रंगछटा, धुलाई प े पणा, र ळ व शंकू 
इ ाद ची ब धणी (package quality), गुंडाळ  
(winding), घनता (density), ल बी इ ादी  
गुण वषेश तपासले जातात. 
 
(३) सरकप ा ( झपर) : सरकप ा या व वध 

पदाथ ा उदा., पतळ, ेनलेस ल, ॅ क 
इ ाद ा तयार के ा जातात. या तयार करताना 
व वध धा पासून तयार केले ा आधारप चा 
(Reinforcing tapes) वापर केला जातो. 
सरकप ा या खाल ल गुणधम साठी तपास ा 
जातात : 

(१) सरकप चा वापरताना होणारा हास. 

(२) सरकप ची दशा (slider direction). 
(३) मजबुती (Stabilization). 
(४) कु पप ी व साखळ ची सुयो  रचना (lock 

& chain). 
(५) ताण मता. 
(६) कु पप ीची खालची व वरची रोधकप ी 

(stopper). 
(७) सरकप ीची सरलता, एकसारखेपणा.  
(८) डझाईनमधील दोष. 

(४) गंुडी (Buttan)  

(१) गुंडी (बटण) : गुं ची गुणव ा ही   
 एकसारखी असावी. 

(२)  शव ाक रता असलेल  भोके यो  मापाची 
असावीत. तीत कोणताही अडथळा नसावा. 

(३)  भोके कड पासून यो  अंतरावर असावीत. 

(४) गुं ची जाडी सारखी असून रंगही समान 
 असावा. 

(५) गुं ा या धुलाई ा वेळ  रसायन म े 
टकणा या व इ ी ा वेळ  तापमानात 
टकणा या असा ात. 

 
(५) ब ल (Buckle) 
 ब ल ही वेगवेग ा धातंूची, ॉ कची, लाकडी 

इ ादी असू शकतात. धातंूची ब ल ही धारदार 
कडा, अवाजवी कडा इ ाद बाबत तपासल  जातात. 
ब ल चा रंग हा ावरण शी मळता-जुळता असावा. 

 
(६) चापा ा गंु ा (Press buttan)  
चापा ा गुं ा या धातू ा अस ास ा 

सरकप ी शव ातील दोष  
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कडा अवाजवी मो ा कवा धारदार असू नयेत. 
चा कडकपणा, ची काय मता व ताणश  ही 

ावरणावर येणा या ताणाला टकणार  असावी. 
आवरण केले ा भागाची टकून राह ाची मता 
च गल  असावी. चाप काढणे व लावणे सुलभ 
प तीने ावे. धु ा ा सव य म े प व 
काय मता पूण टकून राहावी. 

नवीन कार ा ॅ क ा चापा ा उपयोगामुळे 
अनेक सम ा उ वतच नाहीत व वापर खूपच 
सोयीचा होतो. 

 
(७) अ र (Lining)  
व ावरणे शवताना अ र हे व ा ा आतील 

बाजूस अस ाने बाहेर ल बाजूस दसून येत नाही. 
परंतु, यो  त हेची अ रे ही ावरणास उठाव देत 
अस ाने यो  कारचे व दीघकाळ टकणारे; 
तसेच, धुत ना ावरण वर अयो  प रणाम न 
करणारे असेच अ र वापरावे. अ र हे बाहे न 
दसत नसले तर  ावरणा ा एकूण स दय त ाचा 
मोठा वाटा असतो. अ र च गले नसेल तर 
धुत ानंतर व इ ी के ानंतर ते आकसते. यामुळे 
ावरण चा एकूण डौल कमी होतो. 
 
(८) उ तेने कापडास चकटणार   
   (fusing) अ रे 
अंगर ाची (Shirts) कॉलर, बाही इ ाद ना 

ताठरपणा दे ासाठी उ तेने मऊ होऊन कापडास 
चकटणा या व वध तंतंूपासून व रसायने वाप न 
तयार केलेल  अ रे व ावरण उ ोगात वापरल  
जातात. तंतंू ा व रसायन ा गुणधम नुसार 
वेगवेग ा ऊ  तापमानात ही अ रे वापरता 
येतात. 

या अ र ा उपयोगाने तयार ावरणाचा डौल 
वाढतो. या कारची अ रे सामा त:,  प ढ या 
रंगाची असतात. परंतु, काही वेळा वापर ात येणारे 
कापड व तयार होणा या ावरण ा मागणीनुसार 
व श  रंगाची अ रे वापरल  जातात. 

या अ र चे पुढील मु नुसार व वध र वर 
गुणव ा मापन केले जाते. 

(१) कोण ा उ कास ते वतळते. 
(२) कोण ा उ कास ते आटते कवा ल बते. 
(३) वापर ावर मु  कापडावर डाग पडतात    

का? 
(४) धु ा ा सव कारात ते टकू शकते का? 
 
(९) उ ादन येअंतगत तपासणी  
  (In process Inspection)  
या मापनात ावरण येत ेक कृतीम े 

वेळोवेळ  तपासणी केल  जाते. जसे कापड 
काप ापूव  ते टेबलावर (cutting table) यो  
त हेने पस न ावर ल शवणकाम, क शदा काम, 
सुबक ब धणी इ ाद ची त                                       
पासणी केल  जाते. 

 उ ादन होत असताना तयार होणा या 
ावरणाचे सव भाग ठर वले ा नमु ा माणे, यो  
ा मापाचे (sizes), यो  ा आरेखनाचे बन वलेले 

आहेत क  नाहीत, हे तपासले तर खराब माल कमीत 
कमी तयार होऊन पुन ीचा खच वाचतो व 

ामुळे होणारे नुकसान टाळता येते.  
• कापड पसरणे : घाऊक उ ादन करताना 

ावरणे नमु ा माणे एक-एक क न न बेतता 
संगणकावर ा एकाच 

कापडापासून कवा अनेक कापड ा जोडणीने 
तयार कर ात येणा या नमुना कापडाची ल बी व 
ं दी ठरवून आराखडा तयार केला जातो. या 

आराख ाची कागदावर मु त त येते कवा 
काप ाचे अवजार  संगणकाला जोडून 
आरेखना माणे एकावर एक रचले ा कापडाचे थर 
एक  कापले जातात. ही काप ाची या हाताने 
चालव ा ा यं ाने कवा लेझर क टगने केल  जाते. 

कापड काप ाची या चा  कर ाआधी 
कापडाचे थर रचताना कापडात सैलपणा कवा 
अ त र  ताण येऊ नये याची काळजी घेतल  जाते. 
तसेच, बाणा सरळ रेषेत आहे व थर बरोबर एकावर 
एक आहेत, हे तपासले जाते. प ा (width), ल बी 
य त असमानता अस ास कापडाची जा  नासाडी 
होऊ शकते. 
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कापडावर ताण जा  अस ास काप ानंतर 
नमुने आकसतात व ामुळे  आरे खत नमु ात 
फरक पडतो. सैलपणे पसरले ा कापडाने मो ा 
आकाराचे तुकडे तयार होतात. बा ात व ता 
अस ास कापड वेडेवाकडे आकसून तुकडे 
वेगवेग ा माप त तयार होतात. कापडाचे पदर/थर 
एकावर एक बरोबर नस ास कापताना कमी जा  
ल बी ं दीचे तुकडे तयार होतात. 

कापडात र व ुतभार तयार झा ास 
कापडाचे थर एकमेक पासून सरकतात. कापडा ा 
ता ाची दशा एकाच दशेने नस ास तयार होणारे 
ावरण खराब तयार होते. 

नमु ा आरेखनाचे सव भाग पूणपणे 
कापडावर न आ ास तयार होणा या ावरणाचे 
काही भाग कमी पडतात. 

कापड काप ानंतर सव भाग ना  जुळणी 
ये माणे खूण च ा (markers) लावले ा 

असा ात. या खूण च त तफावत झा ास जुळणी 
क न तयार होणारे पूण ावरण चुक चे तयार होऊ 
शकते. 

• कापड कापणे : कापड काप ाची या ही 
अ ंत मह ाची या आहे. काप ा ा येवर 
तयार होणा या ावरणाची त व अथकरण 
अवलंबून असते. 

कापड काप ा ा खोल त यो  तो काश, 
काप ा ा सव उपकरण ची यो  देखभाल, 
काप ा ा सु य ची यो  नगा ही अ ंत मह ाची 
असते. सु या च ग ा धारदार, कोण ाही कारचे 
ख े कवा पोचे वरहीत असणे अ ंत आव क 
असते. जेणेक न, कापलेले कापड वेडेवाकडे, 
कुरतडलेले कवा धागे बाहेर आलेले असे दसणार 

उजवी व डावी बाजू : ता ा ा शवणीत फरक 

नाही. 
मानव न मत/कृ म तंतूपासून केलेले कापड हे 

उ तेने वतळत अस ाने कापले ा कडा 
एकमेक स चकट ाची श ता असते. ामुळे, 
काप ा ा उपकरण चे तापमान वेळोवेऴ  तपासून 
ते नयं णात ठेवणे आव क असते. 

काप ाआधी वापर ात येणा या खूणच ाचे 
दात धारदार असू नयेत. तसेच, खूणेसाठी 
वापर ात येणार  रसायने पुढील येत उडून 

• शवणे : शव ाची या ही, एकाच 
कारा गराने एक पूण ावरण शवणे कवा ेक 
कारा गराने व श  भाग तयार क न नंतर जुळणी 
करणे, अशा दो ी प त नी होते. 

जुळणी येने ावरण तयार करताना एकूण 
येतील ेक कार गराचे काम हे तपासले जाते. 

या तपासणीसाठी तयार होणा या ावरणाची ठरवून 
दले ा नकषा माणे गुणव ा तपासणी, खराब 
कामाची न द, पूवतपासणी इ ाद चा समावेश होतो. 
तपासणी ही व वध ठकाणी व व वध वेळ  केल  
जाते. 

खराब शवण : शवणीचे धागे एका बाजूने ओढलेले  

मंु ाची शवण अयो  :चु ा शवणीत अडकले ा असणे 
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ावरण ा गुणव ेसाठी तयार के ा जाणा या 
ावरणाची उ ादन या न त केल  जाते व 
ाचा उ ादन या त ा तयार केला जातो. 
नमु ादाखल पु ष ा अंगर ाचा त ा पा . 

(१)  माकर लेनुसार (Marker lay) क टग 
ट कट.  १००% तपासणी.      

(२) माकर ले व ावरणा ा यो ते माणे सुयो  
कापडाची टेबलावर पसरणी.      

(३)  य क पा नी  (machine knife) कतन.  
(४) छो ा तुक साठी सा ानुसार (die)  

कतन. 
(५) कापलेले सव भाग जोड ासाठी सुपूद.   
(६) कॉलर तयार कर ाचे खाते : अ र लावणे, 

कॉलरची दो ी बाजू व टोके वळवून 
आकारा माणे इ ी करणे. 

(७)  मा र हेमवर ल (hem) शवण (top  
 stitch) पूण करणे.  

(८) कफ बन व ाचे खाते : हेम कफ (hem 
 cuff), रन कफ (run cuff), शेप कफ 
 (shape cuff) वर ल शवण, काजे मोजणे. 

(९)   अंडर  (under front) : गळप ी, 
 बटण प ी, बटण लावणे, खसा लावणे. 

(१०)  अ र  (upper front) : गळप ी, 
 काजे, खसा लावणे.  

(११) बा ा (sleeves) : दो ी भाग जोडणे.  

(१२)  मागची बाजू (back) : आव क घ ा 
 जोडणे.  

(१३) योक (yoke) : लेबल लावणे. 

(१४) योक (yoke) : मागील भागास जोडणे.  
(१५) सव तयार भाग यो  ा क टग 

त कटानुसार, माप, रंग, कप ाचे डझाइन 
(weave pattern) जोडणे (assemble). 

(१६) गळप ी व ख ाचे भाग जोडणे. 
(१७) कॉलर जोडणे. 

(१८) बा ा, बाजू ा शवणी व काखेतील शवणी 
पूण करणे. 

(१९) बा ना कफ जोडणे. 

(२०) सव ठकाणी यो  ती बटणे लावणे, इ ी 
करणे, घ ा घालणे. 

(२१) यो  ा आवरणात (pack) गुंडाळणे.  
    

अनेक उ ोगात केले ा अ ासाव न असे 
दसून आले क , १५% ते २०% माल खराब 
झा ामुळे नाकारला जातो. परंतु, माल यो  ा 
गुणव ेचा नस ास उ ादन नकृ  दज चे हो ाचे 
माण हे ६०% ते ८०% असते. ामुळे उ ादन 

येत त ा तयार झा ावर यो  अशा श त 
नर काकडून यो  ा गुणचाच ा क न घेणे 
(Various sampling methods : example 
SLDT SIZE, ANSI / ASQCZ) हे अ ंत आव क 
असते. 

 

• कापड काप ाची कवा कतनाची या ही 
पुढील कारे तपासल  जाते. 
(१) कापड काप ा ा सव सूचने माणे (cutting 

ticket) कापले गेले आहे का? 
(२) कापड व काप ाचे आरेखन (markers) 

कतन खोल त पोहोचले आहेत का? 
(३)  काप ाची पाती (knife) व इतर साधने 

सु तीत आहेत का? 
(४) कापलेले भाग खूण च ा (marking la-

bels) लावून शवण वभागात पोहचले 
आहेत  का? 
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(५)   अ रे यो  जागी जोडल  गेल  आहेत का? 
(६)   कारा गर ा कामा ा वभागानुसार 

कापलेले कापडाचे भाग ा- ा कारा गराला 
पुर वले गेले आहेत का? 

(७)  सव भाग ची जुळणी (assembly) व त 
होते आहे का? 

(८)  जुळणी होताना शवणीयो  आहेत का? 
(९)  रेघा, चे , काड ू रॉय कापडाची जुळणी 

डझाईन माणे आहे का? 
(१०) काजी, गुं ा यो  कार ा, मापा ा तसेच 

रंगा ा आहेत का? 
(११) तयार होणारे ावरण हे दले ा आरेखनाचे, 

मापाचे व इतर सव जोडव ूंनी प रपूण आहे 
का? 

 

• शवणकामातील दोष हे खाल ल कारे 
तपासले जातात. 

(१) सदोष सुई, सुईचे माप (needle size), 
अयो  धारेची सुई (needle point). 

(२) शवण यं ावर अयो  दा ी, अयो  घोडा 
(pressure foot), शवण यं ाचा अ त र  वेग 
(excessive speed). 

(३) जागा सोडून पडलेले टाके. 
(४) सुई व धा ाची अयो  नवड, ामुळे धागा 

वारंवार तुटतो. 
(५) तुटलेले टाके. 
(६) शलाईची  दशा (Seam grain). 
(७) व  दशेने ओढल  गेलेल  शवण  
(८) घ ा घ ची शवण ( Pleated seam) 
(९) टा ची घनता /असमान घनता/एक सोडून 

एक टाके. 
(१०) कामा ा जागी अ ता अस ास 

कापड / तयार माल खराब होणे. ावर तेलाचे व 
इतर डाग पडणे. 

 
• शवणीमधील दोष हे पुढील कारे तपासले 

जातात : 

वशेषत:, कारा गराचा न ाळजीपणा व 
शवणयं ाची अयो  देखभाल य मुळे हे दोष नम ण 
होऊ शकतात. 

(१)  अयो  त हेने जुळणी केले ा दशादशक 
(guides) घडी ा यं ाने केलेल  अयो  
 जुळणी. ामुळे घडीवर घडी न जुळणे. 

(२)  शवणासाठी अयो  माया तसेच वेडीवाकडी  
शवण. 

(३)  मागील बाजूची अयो  शवण. 

(४)  घ ा पडलेल  शवण, शवणीवर अयो  
 ताण, ावरणाची अयो  घडण. 

(५)  ावरणा ा भाग जोडणीतील चुका. 

(६)  अ र वगैरसारखे भाग शवणीतून बाहेर 
 येणे. 

(७)   अयो  रतीने उलटवलेले पुढील व मागील 
 भाग (reverse garments). 

(८)    अयो  शवण. 
(९)    धा ाचा अयो  रंग. 

      

व ा ा खाल ल बाजूची जुळणी अयो   

कापड मंु ा ा शवणीत अडकलेले 
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• जोडणीतील दोष (assembly defects) हे 
खाल ल कारे तपासले जातात. 

(१)  असमान भाग ची जोडणी. 

(२)  अयो  मापाचे तयार ावरण. 
(३) जुळणी करताना कॉलर, खसा य सारखे 

काही भाग वसरणे. 

(४)   अयो  त हेने जोडलेले भाग व शोभन. 
(५)    अयो  त हेने जोडलेले अ र. 
(६)    अ र छोटे व मोठे. 
(७)    जुळणी करताना भाग ढले कवा घ  

 जोडले गे ाने ा भाग त सफाई नसणे. 
(८)    जोडले ा भाग ा रंग त फरक. 
(९)    एका आरेखनात स याच आरेखनाचा भाग 

चुकून जोडला जाणे. 

दो ीपैक  सरे काजे हे बटणापे ा खूप मोठे             
ख ाची वर ल बाजू घ  अथवा सैल अशा अयो  
कारे शवलेल  
अयो र ा शवलेल  कॉलर पॅ ा पायात  

तसेच दोन पाय ा जोडात अयो कारे केलेल  
शलाई 

 
 उ तेने जोडल  जाणार  अ रे  
(fusing) जोडणे. 
(१) या येत वापर ात येणारे अ र यो  

मापाने कापलेले असावे. 
(२) जोडणी ा वेळ  यो  तापमान, दाब व एकूण 

येचा वेळ हे सुयो  असावे. 

दो ीपैक  सरे काजे हे बटणापे ा खूप मोठे              

ख ाची वर ल बाजू 
घ  अथवा सैल अशा 
अयो  कारे शवलेल   

अयो र ा  
शवलेल   
कॉलर                            

पॅ ा पायात  तसेच 
दोन पाय ा जोडात 
अयो कारे केलेल  
शलाई  
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• छपाई : 
(१) यो  तो ठसा कवा जाळ  (block or 

screen). 
(२) छपाईसाठी यो  रसायने व रंजक 

(पॉ लयुरे थन, रबर, प मट इ ादी). 
(३) ावरणावर छपाईची यो  जागा उदा., 

खसा, बाही, पुढचा भाग इ ादी. 
(४) छपाईची यो  ती सुबकता, ता छपाई 

कापडावर यो  त हेने कायम असणे. छपाई 
करताना रंग प े  असणे, च  सुबकपणे 
उमटणे व कापडावर रंगाचे डाग न पडणे या 
गो ी स भाळा ा लागतात.  

 
• भरतकाम (Embroidery) : 
(१) आरेखन यो  ा गुणव ेचे. 
(२) यो  तो धागा ( ोज, रेयॉन, पॉ लए र, 

रेशीम) व कार. 
(३) धा ाचे यो  ते नकष (धु ायो , 

इ ीयो  व घषणयो ). 
 
• सफाईदार इ ी (Pressing) व यो  त हेने 

ावरणाची घडी : 
या येत तयार माल ावेळ  व साठी ठेवला 

जातो ावेळ  ाहकाचे ल  ा मालाकडे पूणत: 
वेधले जाईल, हे ानात घेऊनच तो अ ु  कवा 
उ  गुणव ेने तयार करणे आव क असते. या 

येत खाल ल बाबी तपास ा जातात. 

(१)  जळलेले कवा गोऴा झालेले भाग. 
(२)  तेल कवा इतर त हेचे डाग. 
(३)  अनाव क दाबाने केलेल  इ ी. 
(४)  तुटले ा गुं ा, सरकप ा. 
(५)  अयो  घडी. 
(६)  कापडाची सफाई, रंगाई व छपाई य मधील 

 दोष. 
(७)  तयार ावरण त आ ता असणे. 
(८)  व न लावलेले खसे सफाईदार नसणे. 

(९) अ रामुळे नम ण होणा या घ ा, फुगे 
 इ ादी दसणे. 

(१०) ावरणाची एकूण जुळणी सा ावर नीट 
 न करणे. 

(११)  ावरण आकसलेले कवा पसरलेले 
 वाटणे. 

 या येत व वध त हेने इ ी केल  जात 
अस ाने इ ीचे तापमान, दाब, आ ता इ ाद वर 
नयं ण ठेवणे अ ंत आव क असते. 

वर ल सव तपास ा झा ावर तयार माल 
वे नात गुंडाळ ाआधी पु ा पुढील तपास ा करणे 
आव क असते. 

(१)  अयो  कवा उसवलेल  शवण. 
(२)  साखळ ा (Chain stitch) शवणीत   

जागा सोडले ा नसा ात. 
(३)  बंधना ा शवणीत (lock stitch) एक 

कवा दोन जागा र  अस ास खराबी 
मानत नाहीत. 

(४) सव शवण नी येणारा ताण सहन 
कर ाजोगा असावा. 

(५) शवणीतील इंचाम े/स.मी.म े जे माण 
आहे ते सव ठकाणी सारखे असावे. 

(६) वजार चे दोन पाय चे भाग, सद या ा 
बा ा, समोर ल बटनप ी इ ाद ा 
शवणीत कोणताही फरक नसावा. 

(७) आरेखनात नस ास ओढले ा अपूण कवा 
घ ा शवणी नसा ात. 

(८) पूण झाले ा ावरणात सुईमुळे कवा 
का ीमुळे भोके पडलेल  नसावीत कवा ते 
फाटलेले नसावेत. 

(९) श क रा हलेले धागे कवा शवणीतून बाहेर 
आलेले धागे यो  कारे कापून टाकलेले 
असावेत; जेणेक न, ते बाहेर दसणार  

      नाहीत. 
(१०) यंच लत गुं ा लावणे कवा काजे करणे 

या येत गुंडी ा आकारमाना माणे काजे 
असावे, लहान, मोठे असू नये. 

(११)  ाहकासमोर तयार ावरण ठेवताना ा ा 
बा गावर कोणताही धागा कवा डाग 
नसावा. 
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(१२) शवणीतून कोणतेही अवाजवी भाग बाहेर 
दसू नयेत. आत व बाहेर मुडपले ा शवण ची टोके 
च गल  दसावीत. 

(१३) खूण च ा (labels) नसणे, ा व त 
शवले ा नसणे कवा मुडपून लावले ा असणे, हे 
अयो  समजावे. 

(१४) चापाची बटणे, ब ल, गुं ा या धारदार 
कडा असले ा नसा ात.  

(१५) रबर  धागे, इलॅ क वापरलेले अस ास 
ते यो  त हेने शवलेले आहे, ाला पीळ पडलेला 
कवा मडलेले नाहीत ना, याची तपासणी करावी. 
तसेच, शवले ा भागातून इलॅ क बाहेर दसत 
नाही ना, याचीही खा ी क न घेणे आव क असते. 

(१६) ावरण ची सव मापे नेमून दले ा 
मानका माणेच असावीत. 

(१७) कापडा ा ावरणावर रेघा कवा चौक ा 
अस ास ची एकमेक शी जुळणी ही यो  त हेने 
झालेल  असावी. 

(१८) हेम (Hem) : हेम ही ावरण ा कडा 
शव ाकरता वापर ात येते. कापलेला भाग 
उसवलेला जाऊ नये  (unraveling) यासाठी याचा 
उपयोग होतो. यो  कारची हेम ावरणाला उठाव 
देणार  अस ाने यो  ती काळजी घेणे आव क 
असते. मशीनची हेम यो  धा ाने, यो  प तीने 
घातलेल  असावी. ओकतूर ावरण ची हेम कुशल 
कारा गराने हाताने घातलेल  असावी. 

व  ावरण ा बदल ा डझाईननुसार कापड, 
धागे, यं े य चा वापर, ते वापर ा ा प ती, 
उ ादक व ाहक चा बदलता द ृ कोन हे सव घटक 
वचारात घेता गुणव ा मापना ा नकष त वेळोवेळ  
अनेक बदल होत गेलेले आहेत.  

बदल ा आवडी नवडी ल ात घेऊन गुणव ापूण 
ावरणे तयार करणे आव क होणार आहे. 

व चे उ ादन झा ावर वापर ात येणा या खूण च ा (care symbols) 

      वरंजन या    ो रन वरंजन     ाणवायू वरंजन     वरंजन येचा वापर क  नये    

   धुलाई  ३०० से तापमानात ४०० से तापमानाला  हाती धुलाई  (सवसाधारण धुलाई नको) 

                वाळ वणे            पळून वाळ वणे             पळू नये 
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     एका रेषेत वाळवा  सावल त वाळवा     नचरा क न वाळवा    सपाट वाळवा 

 
  

    इ ी करणे    तापमान इ ी वाप  नका          इ ी वापरताना वाफेचा वापर क  नये 

     नजल धुलाई      कोणतेही ावक    ाय ोर  इ थ लन शवाय पे ोलज  ावकाने धुलाई क  नका 
     इतर ावक 
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व ावरण ची  नगा 
- ा. राज ी बापट, ा. सायल  प डे 

मानवी व ची आव कता ही सापे  असते. 
व  ही मानवाची अ ंत मह ाची उपभो  व ू आहे. 
अ , व , नवारा या तीन मूलभूत गरज पैक  ही एक 
गरज आहे. ेक ची व ची गरज व भ  
असते. चा भाव पड ामागे व ाची भू मका 
फार मह ाची असते. उ ामधील ब यापैक  पैसा 
कप वर खच होतो. ामुळे, ाचा पूण मोबदला 
मळावा अशी अपे ा असते. जर व ची व त 
नगा राखल  गेल  तर ब याच काळापयत ही व े 
वापरल  जाऊ शकतात. 

ब याचदा असे ल ात आले आहे क , व  टकाऊ, 
दणकट असते. परंतु, ाची यो  ती काळजी न 
घेत ामुळे ते लवकर खराब होते. जसे उ ा ात 
आपणास उबदार व ची आव कता नसते. जर 

ची यो  कारे काळजी घेतल  गेल  तरच ती 
आपण स पुढील ऋतंूत वापरता येतात. अ था, ना  
कसर लागून छ े पड ास ती वापर ास न पयोगी 
होतात. 

जरतार  व े, शा , शेले य ची जर यो  र तीने 
जपणूक केल  तर ही उंची व े प ान प ा वापरता 
येतात. 

 
नगा : नगे ा संदभ ा- ा व ा तेशी 

जोडला गेला आहे. अ ता, डाग, माती, घाम, धूळ, 
मळ इ ाद पासून व ना मु  कर ाचे तं  णजे 
धुलाई. दैनं दन वापराम े व  मळते, डागाळते, 
घामेजते. ामुळे, ते  ठेवणे आव क असते. 

 तर कधी ते फाटते, बटण तुटते, शवणी 
उसवतात. ते  करणे णजे डागडुजी करणे. 
जे ा व ची आव कता नसते ते ा पुढ ा 

वापरासाठी ाचे काळजीपूवक जतन करणे णजेच 
साठवण. 

ता णजेच धुलाई, स दय टकव ासाठी 
केलेले सं रण णजेच डागडुजी, आ ण साठवण 
ही तीन व ची नगा राख ाची मुख साधने 
आहेत, असे णता येईल. 

 
नगेची आव कता : संगानुसार, ऋतुंनुसार 

व ची खरेदी केल  जाते. व पासून पुरेपूर 
समाधान ा  कर ासाठी ती दीघकाळ टकणे 
आव क आहे. भारताम े पारंप रक व ना 
अ तशय मह  आहे. ही व े दजदार असून कायम 
फॅशनम े असतात. ामुळेच, एका पढीने नेसलेल  
व े  सर  पढीही नेसू शकते, ाचा उपभोग घेऊ 
शकते. पैठणी, क जीवरम, पटोला ही अशाच काही 
व ची उदाहरणे आहेत. व ची नगा का आव क 
आहे, हे पुढील मु चा वचार करता ल ात येते : 

(१) जर व  बार कसे फाटलेले असेल कवा शवण 
उसवल  असेल आ ण ती लगेच  केल  
नाही तर ते व  अ धका धक फाटून कवा 
उसवून व ाचे जा  नुकसान होते. 

(२) डाग पड ा-पड ा न काढ ास ते प े  होतात. 
चुक ा प तीने काढ ाचा य  झा ास 
व ा नुकसानीची श ता असते. 

(३) व ची साठवण यो  रतीने न झा ास व ना 
कसर लागून छ े पड ाची श ता असते. 

(४) जा  मळलेल  व े कमी मळले ा व बरोबर 
भजत घात ास व वर मळ साचू शकतो. 

(५) रंग जाणा या व सोबत इतर व े भज वल  
तर जाणा या रंगाचे डाग सवच व ना 
लागतील. 

८  
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(६)   नमलका ा (detergent) अयो  वापराने 
 व ची चमक कमी होते. 

(७)   तंतू आधा रत व ची धुलाई करणे अपे त 
 असते. अ था, व ची चमक, रंग व ताकद 
 कमी होते. 

(८)  व े वाळत घालताना काळजीपूवक न 
 घात ास ती वेडेवाकडी ताणल  जाऊन चा 
 आकार बद  शकतो . 

(९)  वरंजका ा अयो  वापराने व वर प ढरे 
 च े उमटतात. 

(१०)   इ ीचे तापमान यो  न राखले गे ास  व  
 जळणे, च े पडणे, सुरकुतणे अशा त हेचे 
 नुकसान होऊ शकते. 

उपरो  बाब व न हे ल ात येते क , व ची 
वभागणी, डाग वर हत धुलाई व साठवण यो  
रतीने झा ास व े वष नुवष टकू शकतात व 

चा आनंद व उपभोग आपण दीघकाळ घेऊ 
शकतो 

व चे वग करण : कोण ाही व ची नगा 
राखताना कापडातील तंतू, कापडाची रचना, 
सं रण, रंग, डझाईन या सव बाब चा वचार 
करावा लागतो.  

कप ातील तंतूचा वापर ल ात घेऊन रेशमी, 
सुती, लोकर , मानव न मत अशा कारे वग करण 
क न ा माणे ची नगा राखल  जाते. 

काही कप चे रंग क े असतात. ना इतर 
कप पासून वेगळे धुवावे व सुकवावे लागते. 
प ढ या व ना नीळ, वरंजक (bleach) वाप  नये. 
काही व चे सू  तंतू (Lint) इतर कप ा 
पृ भागावर चकटतात णून नाही वेगळे धुवावे 
लागते. अ धक मळलेले कपडे, कमी मळलेले कपडे, 
अंतव े, मोजे हेही नराळे भजवून तसे धुवावे 
लागतात. वेल ेट, वेल े टन, फर, लेदर ेड 
इ ादी कारची व े धुताना वशेष काळजी घेणे 
आव क असते. तसेच जाड, तलम, नाजूक कपडे 
अशी वभागणी ल ात घेऊन कप ची धुलाई 

करावी. जरतार  व  धुताना यो  प तीचा अवलंब 
करावा; ायोगे धु ात ची हानी होणार नाही. 
अशा रतीने नीट वचारपूवक वग करण क न मगच 
व वर या करा ा लागतात.  

 
व ची ी : व ा धुलाईपूव  ना 

ीची गरज आहे का, हे तपासावे लागते. अ था, 
चे धुलाई ा वेळ  अ धक नुकसान हो ाची 

श ता असते. 
जसे, कोणती शवण उसवल  अस ास, कोठे 

फाटले अस ास, तुरपाई नघाल  अस ास, बटन 
तुटलेले अस ास आधी यो  ती ी करावी. 
नाहीतर, छ े मोठी होणे, शवण जा  उसवणे असे 
ास उ वू शकतात. तुटलेले बटन शवले गेले 

नस ास गैरसोयीचे होऊ शकते. 
 
सुती व ची धुलाई : कप ची धुलाई करताना 

दोन कार ा अ तेशी सामना करावा लागतो. 
एक णजे धूळ, माती आ ण सरे णजे ध 
पदाथयु  मळ कवा वेगवेगळे डाग होत.  

धूळ, माती, चखल य ची ता झटकून, शने 
घासून तर कधी पा ात खळबळून, भजवून करता 
येते. परंतु, ध पदाथयु  मळ, डाग इ ादी 
काढ ासाठी मा  ावक पदाथ चा वापर क न 

ता करावी लागते. 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

धुलाई यं  
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• धुलाईचे घटक : धुलाईसाठी आव क 
असलेले घटक अ ासले तर या कामाची 
प रणामकारकता वाढते. ात पाणी, साबण व 
नमलक हे तीन मुख घटक असले तर  इतर असे 
अनेक घटक आहेत क , जे अ ासणेही आव क 
ठरते. डाग माणे, मळा ा कारानुसार या इतर 
घटक चा वापर धुलाई ा वेळ  करावा लागतो.  

उदा., सोडा, रठा, नीळ, ता दे ासाठी 
वरंजक, डाग काढ ासाठी व ावक कवा शोषक 
घटकही वापरले जातात. 

(१) पाणी : पाणी हा सव त मह ाचा घटक 
असून तो उ म व ावक आ ण वाहक आहे. पाणी 
(H2O) हे हाय ोजन आ ण ऑ जन य चे रंगहीन, 
गंधहीन व पारदशक असे संयुग आहे. कापडाम े 
पाणी शोषले जाऊन मळ सहजतेने नघतो. पा ा ा 
जलद हालचाल मुळे मळ चटकन नघ ास मदत 
होते. पण, जर पाणी े न (जड) असेल तर मा  ते 
श  होत नाही. पा ाचे सुफेन पाणी व े न पाणी 
असे दोन कार असून याबाबतची अ धक मा हती 
‘व न मती मा हतीकोश, खंड : ४ : रासाय नक 

या, करण : १ : पूव या, पृ  ४०, ४१’ येथे 
आलेल  आहे. 

पाणी मृ  कर ा ा प ती : 
• पाणी उकळणे : पाणी उकळ ामुळे कॅि शयम 

आ ण मॅ े शयम बायोकाब नेटचे प तर 
काब नेटम े  होते. हे पा ात अ व ा  आहे. 

ामुळे, ते पा ा ा तळाशी साठते आ ण पाणी 
उकळ ावर ातील काबन डायऑ ाईड हवेत 
वरघळतो. पाणी गाळ ानंतर सुफेन (मृ  /हलके/
soft) होते. पण, जे ा उकळवून पाणी वापरणे श  
नसते ते ा सोडा वाप न पाणी हलके कर ाचा 
कालावधी अवलंबून असतो. जतके गरम पाणी 
ततके ते लवकर सुफेन होईल. 

• कॉ क सोडा (NaOH), धु ाचा सोडा 
(Na2CO3), अमो नयाचे ावण (NH3), बोरॅ  
इ ादी पा ाम े घा न पाणी सुफेन करता येते. या 
सव रसायन ची काही वै श े आहेत; तशाच 
मय दाही आहेत. 

• जे ा उकळणे कवा रसायन मसळणे श  
नसते ते ा झओलाईट पाणी मृ कारक (water 
softner) खूप उपयोगी पडते. सो डअमचा उपयोग 
क न तयार केलेला संयु  पदाथ णजे 
झओलाईट. याला बेस ए ज कंपाऊंड असेही 
णतात. ही सव त सोपी प त असून वेळेची 

बचतही होते. झओलाईट हे एक छोटेसे उपकरण 
असून ते तळाला जोडता येते. ामधून वा हत 
होणारे जड पाणी हलके बनून बाहेर येते. झओलाईट 
हे हर ा रंगाचे बार क दा ासारखे दसणारे, 
पा ाम े अ व ा  असे संयुग आहे. या संयुगाम े 
धनभा रत आयन ची त ापना कर ाचा गुणधम 
असतो; ामुळे जड पा ातील ार (उदा., 
कॅि शअम, मॅ े शअम) या धनभा रत आयन ची  
झओलाईटमधील आयन बरोबर अदलाबदल होते. 
ामुळे, मॅ ेशअमऐवजी सो डअम ार पा ात 

आढळतात. णजेच, ते पाणी मृ  होते. काही 
काळानंतर हे उपकरण बदलावे लागते. 

(२) साबण : कप ा तेसाठी सरा 
मह ाचा घटक वापरला जातो तो णजे साबण 
होय. ध पदाथ तील धा े आ ण अ े   मळून 
जो पदाथ तयार होतो ास ‘साबण’ णतात. या 

येस स जभवन  णतात. 
साबण तयार करताना ा णज आ ण वन तज 
ध पदाथ चा उपयोग केला जातो. गाय, बकर , 

मढी य पासून जी चरबी मळते, डुकर पासून जे तेल 
ा कवा खोबरे, शगदाणा, एरंडी, पाम, सरक , 

जवस, कॅ र य पासून जे तेल मळते ा ेका ा 
गुणधम नुसार साबण तयार करता येतो. कधी 
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एकापे ा अ धक तेले वाप नही साबण तयार केले 
जातात. 

साबण तयार करताना अ चाही वापर केला 
जातो. यात कॉ क सोडा, कॉ क पोटॅश, 
अमो नयम हाय ो ाईड, इथॉनोलामाई , सोडा 
अ ॅश इ ाद चा उपयोग केला जातो. हे पदाथ 

त: ा गुणधम चा प रणाम साबणावर करतात. 
साबणात फार थो ा माणात ाच वाप न ाला 
घ  बन वता येते. साबणदगड वाप न साबणाचे 
वजन वाढ वले जाते. साबणाम े मीठ टाकून ार 
आ ण धा े वेगळ  करता येतात. उ म दज ा 
साबणाम े मीठाचा उपयोग केला जातो. 

साबण तयार करताना खवट वास येऊ नये णून 
सोडा हाय ोस ाईट, सोडा थायोस े ट इ ादी 

त ऑ डीकारक घटक वापरले जातात. तसेच, 
व  धुताना सुखकारक वाटावे णून ात सुवा सक 
घटक घालतात. 

साबणाचे काय : सा ा पा ापे ा साबणा ा 
ावणात कपडे चटकन भजतात. साबणामुळे मळ, 
चकटपणा, धूळ पटकन सुटी होऊन बाहेर नघते. 
साबणामुळे पा ा ा रेणंूची हालचाल जलद होते 

णून कपडा लवकर  होतो. 
(३) नमलक : मानवाने नेहमीच गरजे माणे 

उ ादन तयार केले आहे. नमलक हेही ाचेच एक 
उदाहरण आहे. ध पदाथ ची कमतरता जाणवल ; 
कवा चा अ धक च गला उपयोग ावा या हेतूने 
नमलकाचा वकास झाला. जड पा ाम ेही हे 
च गले काम करते. साबणापे ा नमलक वापरणे 
सोपे तसेच कमी ासाचे होते. याचा शोध जर  इ.स. 
१९३० म े लागला तर  भारताम े इ.स. १९५८ 
पासून मो ा माणात ाची न मती होऊ लागल . 
हे सथे टक येने तयार होते. ू ड ऑईलमधील 
हाय ोकाबन णजेच पे ो के मक पासून तयार 
होते. अ धक संशोधना ारे ची गुणव ा 
अ धका धक वाढत  आहे. 

नमलकातील घटक : नमलकात मळ काढणारे, 
वरंजन या करणारे, धातूचे तसेच चेचे संर ण 
करणारे घटक असतात. सफ ंट, फेस आणणारे 
घटक, बंधक, अवशेष तरोधक घटक, वकर, 

सो डअम स लकेट, ताकारक घटक, सुगंध 
आ ण रंग देणारे घटक इ ादी घटक नी नमलक 
तयार होतो.  

नमलकाची काय : नमलक अस ास कोण ाही 
कार ा पा ाने कपडे  होतात. नाजूक, तलम 

कपडेही हानी न पोहचता  करता येऊ शकतात. 
काही माणात गरम पा ासमवेत नमलक 
वापर ास तेलकट डाग नघून जातात. नमलकात 
कापडा ा आतपयत जा ाची मता असते. या 
ावणात सरफेस टे शन कमी अस ामुळे तेलकट 

डागही चटकन सुटे होतात. तसेच शार रक आ , 
घाम वगैरेही र कर ास डटजटची मदत होते. 
नमलकामुळे कप स चमकदारपणा ा  होतो. 
कपडे सुगं धत होतात. धुताना, वाळत घालताना हा 
सुखकारक सुगंध जाणवतो. 

(१) ताकारक घटक : कपडे प ढरे  
दस ासाठी ताकारक घटक चा उपयोग केला 
जातो. कपडे धुत ानंतर शेवट ा पा ाम े नीळ, 

ताकारक घटक वापर ामुळे कपडे चमकदार 
होतात. बाजाराम े हे घटक रानीपाल, टनोपाल, 
अ ाफोर, अंबुजा ाईट यु टे  अशा वेगवेग ा 
नाव नी उपल  आहेत. लबन, कौवार न हे सुती 
कप साठी तर रेऑन, नायलॉन, लोकर  
कप साठी ब झ डन स ो , पायरोझो ल  हे 
घटक यो  असतात. 

(२) नीळ : कपडे सतत वापर ामुळे ते पवळसर 
होतात. साबण पूण नघाला नाही तर कप ची 
चमक कमी होते. हे दोष टाळ ासाठी नीळ वापरल  
जाते. नीळ ही वन तज  रासाय नक आ ण 
ख नज पदाथ पासून तयार केल  जाते. रासाय नक 
नीळ पा ात पूणत: मसळते. अ ाम रन ू, 
इं डगो ू, शयन ू, अ ॅन लन ू इ ादी 
कार त नीळ मळते. कोण ाही कारची नीळ 

वापरल  तर  ती पा ात नीट वरघळून मग वापरावी 
लागते. णजे, तचे कप ास डाग न पडता ती 

व त व सारखी पसरल  जाते. 

या सव धुलाई घटक ारे कप ची ता 
केल  जाते. परंतु, ती कर त असताना व ाचा पोत व 
कार ल ात घेऊनच यो  ती प त वापरल  जाते. 
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• सुती व ची धुलाई : कापूस आ ण लननची 
व े धु ासाठी सामा त:, सारखीच प त वापरल  
जाते. सुती व े धु ास सोपी असतात. रंग प ा 
असेल तर वशेष काळजी घे ाची गरज नसते. 
ऊ ाम े वाळत घा न नजतुकही करता येतात. 
प ढरे कपडे उकळवूनही  केले जातात. धु ाची 

या पुढील माणे असते. 
डागडुजी करणे : कपडे तपासून घेत ानंतर, 

गरजे माणे ी के ानंतरही  ावर काही डाग 
अस ास ते थम काढावे लागतात. 

भजवणे : कप ना माती, चखल लागला 
अस ास डटजटम े भजवून ठेव ास मळ 
नघ ास मदत होते. जर कापड जाड असेल कवा 
अ धक मळलेले असेल तर ते गरम पा ाम े बुडवून 
ठेवावे. 

उकळ वणे : सामा त:, प ढ या कप ना 
कॉ क सोडा, साबण घा न उकळ वले जाते. 
चादर , टॉवेल, नॅप कन, पायमोजे, परकर इ ादी 
व ना  कर ासाठी ही या अवलं बल  जाते. 
सो ाचे माण वचारपूवक ठरवावे लागते. अ था, 
कप ना हानी पोहचू शकते. 

बुडवणे : व वर हलका दाब देऊन, बुडवून, 
शचा वापर क न व े  केल  जातात. 

मोगर चा वापर क नही कप ना  केले जाते. 
खळबळणे : व े  झा ानंतर ातील 

नमलक, साबण पूणत: नघणे आव क असते. 
ामुळे दोनदा, तीनदा कप ना खळबळणे 

आव क असते. 
पळणे : पा ातून काढ ानंतर जर घ  वणीचे 

कापड असेल तर ाला पळता येते आ ण झटकून 

वाळत टाकता येते. पण, जर वीण घ  नसेल कवा 
गुंफाई व  असेल तर जोर न देता ातील पाणी 
काढावे लागते आ ण दोर वर, रॉडवर वाळत न 
टाकता सपाट पृ भागावर पसरवून वाळवावे लागते. 
जेणेक न, कापड ताणले जात नाही व ाचा 
आकारही बदलत नाही.  

वरंजन (Bleaching) : सामा त:, नमलक हे 
प ढ या कप वर केले जाते. ावर डाग पडले 
आहेत कवा जे पवळसर पडले आहेत अशा व ना 
वरंजन केले जाते. यासाठी सो डअम हाय ो ोराईड 
ावणाचा वापर करता येतो. याचा वापर 

काळजीपूवक करणे फार गरजेचे असते. अ था, 
व स हानी पोहचू शकते. १ % स ु रक आ  
वाप न याचा समतोल राखला जातो. अशा कारे 
सुती व े  करता येतात. 

• रेशमी व ची धुलाई : रेशमी व े ही उंची 
व े असून ती महागही असतात. जर ती उ म कारे 
स भाळल  गेल   तर ती उ म टकतातही. जर, रंग 
प े  असतील तर रेशमी व े पा ातही धुतल  
जातात. रेशमी व े लवकर मळत नसल  तर  घाम 
शोष ामुळे ती धुवावी लागतात. रेशीम हा थनाचा 
तंतू अस ामुळे उ ता, अ  यामुळे ाचे नुकसान 
होते. णूनच, रठा हा नैस गक रंजक रेशमी व  
धु ासाठी उ म आहे. उ म रेशीम व ा 
धुलाईसाठी मृ  पाणी वापरणे; तसेच, अ धक घषण 
टाळणे यो  असते. गुं फत शफॉन, े प या व ची 
धुलाई करताना वशेष काळजी घेणे आव क असते. 
अ था, ची रचना बघडू शकते. जर ची व े 
पा ाने न धुणेच इ  ठरते. ना नजल धुलाईने 

 करणे यो  ठरते. 
• रेशमी व े धु ाची या पुढील माणे : 
वग करण : व चे क ा रंगाचे, प ा रंगाचे, 

प ढ या रंगाचे असे तीन कारे वग करण करता येते. 

भजवणे : जा  मळलेले व  कोमट पा ात रठे 
घा न थो ा वेळासाठी भजवावे. 

धुलाई : सौ  अ , बोरॅ , अमो नया वाप न, 
व ना हलका दाब देऊन, बुचकळून व  धु ायो  
ठरते. व   झा ानंतर साय क आ  कवा 
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अ ॅसे टक आ  पा ात टाकून ात रेशमी व  
बुडवून काढावे. ामुळे, ाचा रंग आ ण चमक 
वाढते. 

पळणे :  झाले ा व ना हल ा हाताने 
दाब देऊन ातील जा ीचे पाणी काढून टाकावे. 
दो ी तळ ाम े व  दाबून ध न पाणी काढावे व 
सावल त वाळत घालावे. 

वरंजन : हाय ोजन पेरॉ ाईड वाप न प ढ या 
रेशमावर ल न नघणारे डाग काढता येतात. 

• लोकर  व ची धुलाई : लोकर  तंतू 
अ तसंवेदनशील अस ाने ची नगा काटेकोरपणे 
घेणे आव क असते. 

लोकर वर खव ासारखी रचना असते. ामुळे ते 
तंतू एकमेक म े अडकतात. अशातच जर चा 
आ तेशी संबंध आला, घषण झाले तर तंतूम े 
नमदा तयार होऊन व ास हानी पोहोचते. ामुळे, 
लोकर  व ा धुलाईसाठी पुढील प त अवलं बल  
जाते. 

ता : काही डाग लागले अस ास कवा 
अ धक मळले अस ास तो भाग थम  
करावा. ासाठी सौ  आ ाचा उपयोग करणे 
हतावह ठरते. 

बुडवणे : धुलाई ा वेळ  सौ  आ ाचा उपयोग 
केला अस ास थो ा गरम पा ात ५ ते ६ म नटे 
व  बुडवून ठेवून नंतर धुवावे. थोडे बोरॅ  टाकून 
पु ा धुवावे. 

व ना हल ा हाताने पळणे 

धुलाई : कोमट पा ाम े र ाचे ावण टाकून 
ाचा फेस क न ात लोकर  व  भजवावे. 
ानंतर मळ नघे ोवर धुलाई करावी. जर मळ 

जा  असेल तर हीच या पु ा करावी. आजकाल 
बाजाराम े लोकर  व ा धुलाईसाठी साबणाची 
तयार ावणे उपल  असतात. चाही धुलाईसाठी 
च गला उपयोग होतो. 

लोकर  व े  झा ावर पा ात खळबळून, 
साबण पूणपणे नघाला आहे क  नाही, याची खा ी 
क न ावी लागते. जर व म े साबणाचा अंश 
रा हला तर व ना वाईट वास ये ाची श ता 
असते. धुलाई ा शेवट ा पा ात लबाचा रसाचे 
थब टाकणे यो  ठरते. 

वाळवणे : लोकर  तंतंू ा रचनेमुळे तो पाणी 
जा  माणात धारण करतो  व णून लोकर  व  
धुताना ाचे वजन वाढते. खूप दाब देऊन ही व े 
पळ ास व ना हानी पोहचते. ट कश 
टॉवेलसार ा जाड कापडावर लोकर  व  ठेवून  
पाणी नघे ोवर हलके हलके दाब ावा. या व ना 
अ धक सूय काश हानीकारक ठरतो. तसेच, दोर वर 
अथवा रॉडवर वाळत घात ास या व चा आकार 
बघड ाची श ता असते. णूनच, या व ना 
सपाट पृ भागावर सावल त वाळवणे इ  ठरते. 

• रेयॉन व ची धुलाई : या व ची धुलाई 

करताना अ धक काळजी ावी लागते. कारण, ही 
व े ओल  असताना कमकुवत होतात. पा ामुळे ती 

मतीय अ र होतात. रेऑन श ला थंड आ ण 
दसायला चमकदार असतो. ाची सुरकुतीरोधकता 
व त ताही कमी असते. खूप तलम रेऑन तर नजल 
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धुलाईने  करावे लागते. 
डागडुजी : व ास डागडुजी क न व  धु ासाठी 

यो  करावे. काही डाग पडले अस ास तेही काढून 
टाकावेत. 

बुडवणे : रेयॉनची व े हाताळ ास कठीण 
अस ामुळे स भाळून धुलाई करावी लागते. सौ  
साबण; तसेच पा ाचे तापमानही कमी असावे 
लागते. साबणा ा ावणात व े बुडवून, खळबळून, 
हलका दाब देऊन सव मळ काढावा. पा ात खूप 
वेळ बुडवून ठेवणे, पा ासह जोर देऊन हाताळणे या 
गो ी टाळा ात. अ था, व ाचा आकार बघडू 
शकतो. 

वरंजन : या व ना नमल करणाची 
(Bleaching) आव कता नसते. 

वाळवणे : व मधील साबण पूणपणे काढून, 
ावर हलका दाब देऊन ते पळून सावल त 

वाळवावे. कडकडीत वाळव ापूव  इ ी के ास 
अ धक फायदेशीर ठरते. 

• कृ म तंतू आ ण म तंतंू ा व ची धुलाई : 
 हे तंतू मुलायम, चमकदार असून मळरोधक 
असतात. हे जा  काळ  व नवीन दसतात. हे 
तंतू मजबूत अस ामुळे ावर रसायन चा, क ड 
लाग ाचा प रणाम होत नाही. ामुळे, य ची 
काळजी घेणे सोपे असते. जलशोषकता कमी असते 
आ ण थम ॉ क अस ामुळे इ ीही कमी 
तापमानाची लागते. म तंतू ा व म े कृ म 
तंतूसमवेत नैस गक तंतूचे म ण अस ाने 
धुलाईचाही सम य साधावा लागतो. ा तंतंूचे 
माण जा  ाला यो  धुलाई करता येते. जसे, 

रेशीम व रेयॉन तंतू असेल तर कमी तापमानाचे 
पाणी, रठा यात बुडवून हलका दाब देऊन व ची 
धुलाई करता येते. 

• वशेष व ची धुलाई : काही भरजर  व े 
अशी असतात क , ची धुलाई आपण नेहमी कर त 
नाही. ना झटकून  ठेवले जाते. परंतु, जे ा 
धु ा ा वेळ  पुढील माणे या करावी :  

जर ची व े : जर ही व े पा ाने काळ  
पड ाची श ता असते. कधी तची चमक कमी 
होते तर कधी ातील धागे सरकतात. ामुळे, 

नमुना बघडतो. णूनच नजल धुलाई करणे अ धक 
यो  ठरते. कमीत कमी दाब देऊन, मोक ा रतीने 
जर ा व ची धुलाई करावी. जर चे व  धु ाची 

या वशेष न ल ब वता चटकन करावी. 
जर ा व वर छपाई (Print) अस ास ते 

छपाई ा जागेवर कठीण, जाड होते. असे व  
धुताना ते ा जागेवर खराब हो ाची श ता 
असते. णूनच, खबरदार  बाळगणे आव क ठरते. 

ए ॉ  व - ासो (रेशीम) : ए ॉ  व  कसे 
तयार झालेले आहे, ते एकदा तपासावे. जर कृ म 
तंतूवर उ तेने नमुना त (set) केलेला असेल 
तर काही माणात ते व  र असते. परंतु, जर 
रेशीम तंतूवर या केल  असेल तर ता ावक 
सौ  माणात वाप न नजल धुलाई करावी. 
ासोसाठीही नजल धुलाई कमीत कमी दाब देऊन 

करणेच यो  असते. धागे नमु ाव न जर सरकले 
तर व ाचे स दय कमी होते. 

ॉ  छपाईचे व  : ही छपाई चकटणा या 
रेझीन ा साहा ाने केलेल  असते. णून, थोडा 
भाग धुऊन बघावा. जर ॉ  टकेल असे ल ात 
आले तर धुवावे अ था नजल घुलाई करावी. जर 
रेझीन नघत नसेल तर हे व  भरपूर पा ात 
अलगद धुवावे. 

टक ा जरदोर चे व  : अशा व ना नजल 
धुलाईच उपयोगी पडते. ही धुलाई कमीत कमी 
दाबाची असावी. धुलाईत जर चे धागे ओढले 
जा ाची श ता असते कवा टक चा आकार 
बदल ाची श ता असते. णूनच, खबरदार  घेणे 
आव क असते. रठा पा ात भजवून ाचे ावण 
काही वेळेस उपयोगी पडू शकते. 

सतरंजी, रजई, गोधडी : या सामा त:, सुती 
तंतूपासून तयार झाले ा अस ाने धु ास सो ा 
असतात. फ  चे आकारमान मोठे अस ामुळे 
मानवी श चा वापर अ धक करावा लागतो. गरम 
पा ात नमलक घा न ते ावण सतरंजीवर 
पसर ास ती चटकन  होते. ावणाने मळ 
सैल होतो व शने तो सुटा करता येतो. रजई, 
गोधडीही अशा रतीने  करता येऊ शकते. 
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गा लचे  : गा लचे धु ासाठी मा  वशेष मेहनत 
ावी लागते. गा ल ा ा रचनेमुळे ाम े धूळ, 

माती भरपूर माणात जमा होते. पाद ाण मुळे 
आलेल  माती, चखल, हवेमुळे आलेल  धूळ व 
बार क कचरा जसे धागे, दोरे, केस, कागदाचे कपटे 
इ ादी गाल चात अडकून बसतात. जर, ॅ ुम 

नर असेल तर ाने गा ल ची ता होऊ 
शकते परंतु, ॅ ुम नर नसेल तर गा लचाव न 
श फरवून ातील मळ, धूळ, इतर कचरा सुटा 

करता येतो. नंतर गा लचाला मागील बाजूने 
ठोक ास ातील धूळ, माती, कचरा खाल  पडतो. 
कठ ावर गा लचा टाकून ाला काठीने ठोक ास 
गा लचा  होतो.  

जर पा ाने गा लचा धुवायचा असेल तर रंग 
प े  आहेत याची खबरदार  ावी लागते. नंतर 
नमलक पा ात घा न ते ावण थो ा-थो ा 
भागावर टाकून तेवढा भाग  क न ावा. 
गा लचा लवकर वाळ ासाठी ावर जुनी चादर 
घा न गा ल ातील पाणी जा ीत जा  टपून 

ावे. जेणेक न, गा लचाला वास न येता तो 
चटकन वाळतो. 

नैस गक तंतू न मत व ची काळजी 
  तंतू     ता प ती     पा ाचे तापमान     ो रनचा वापर 
  सुती      धुलाई        १२०o ते १४०o फॅ.     क  शकता. 

  लनन     धुलाई        गरम         क  शकता. 
  रेशीम     नजल धुलाई     कोमट         क  शकत नाही. 
  लोकर     नजल धुलाई/     कोमट /        क  शकत नाही. 
        काही वेळेस धुलाई    सवसाधारण तापमान 
मानव न मत तंतंू ा व ची काळजी 
  तंतू     ता प ती     पा ाचे तापमान     ो रनचा वापर 
  गुं फत     नजल धुलाई     गरम १०० ते ११० फॅ.    क  शकता. 
  अ ॅ लक    धुलाई        कोमट         सौ  माणात  
  पॉ लए र   धुलाई        गरम         क  शकता. 
  नायलॉन    धुलाई        गरम         क  शकता. 
  रेऑन     धुलाई        गरम         क  शकता. 

धुलाई :  
व ची धुलाई ही ा नगेमधील अ ंत 

मह ाची बाब आहे. व मधील धूळ, अ ता र 
क न व ना पु ा न ासारखे करणे णजे ची 
नगा होय. व ची धुलाई ही ा गुणधम नुसार, 
वणीनुसार ठरवल  जाते. कप वर असले ा 
धुळ ा माणावर  तेची या ठरवावी 
लागते. 

कापडातील सैल धूळ झटकून कवा शने काढल  
जाते. पण जे ा धूळ, घाण कप म े चकटलेल  
असते ते ा ती सुट ासाठी य  करावे लागतात. 
धुलाई येम े इम ीफा ग कवा शोषण 
कर ा या घटक चा उपयोग होतो. तसेच, हलका 
कवा जा  भार देऊनही अशी ता  करता येते. 

व वर दाब दे ा ा पाच प ती आहेत. 
(१) घषण देऊन, (२) हलका दाब देऊन, (३) 

चोषण प ती ारे, (४) व ुत यं ा ारे, (५) नजल 
धुलाई. 

(१) घषण देऊन : मजबूत आ ण टकाऊ व ना 
धु ासाठी ही प त वापरणे यो  ठरते. उदा. सुती 
कपडे, चादर  वगैरे. 
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धु ा ा दगडावर कवा घषण फ ावर कपडे 
आपटून, घासून  केले जातात. या प तीत 
कपडे खराब हो ाची श ता असते. व मधील 
तंतू, धागे तुट ाची तसेच बटन तुट ाचीही श ता 
असते. 

छो ा मुल चे कपडे, काही ठकाणी जा  
माणात मळलेले कपडे हाताने घासून  केले 

जातात. ा ठकाणी व  मळलेले आहे तेथे साबण 
लावून हलका दाब देऊन घास ास व   
हो ास मदत होते. 

कधी-कधी शचा वापर क नही घषण केले 
जाते. ा व ाची बनावट प  आहे, असे व  या 
रतीने  केले जाते. शट चे कफ, कॉलर, 
खशा ा जवळची जागा या रतीने  करता 
येते. 

(२) हलका दाब देऊन : तलम व ा 
धुलाईसाठी ही प त यो  ठरते. 

रंगीत व े, नाजूक व े, लेस लावलेल  व े या 
प तीने धुतल  जातात. ते ा वणीची मजबुती कमी 
असते ते ा हलका दाब देऊन ाची रचना व टू 
न देता व े धुणे आव क असते. या व ना साबण 
लावून कवा साबणा ा ावणात बुडवून, बुचकळून 
धुतले जाते. घषणामुळे अशा व ना हानी 
पोहच ाची श ता असते णूनच ही प त 
अवलं बल  जाते. या प तीने कपडे धु ास वेळ 
जर  जा  लागत असला तर  व चे नुकसान 
हो ाचा संभव फार कमी असतो.  

(३) चोषण प ती ारे : कोण ाही कार ा 
व ची धुलाई या प तीने करता येते. लहान, 
मो ा, रंगीत, प ढ या, 

जाड, तलम अशा सवच व साठी ही प त 
उपयोगी ठरते. कोट, पॅ , रजयासु ा या प तीने  

 करता येतात. या व ना घषणाने हानी पोहचू 
शकते. तसेच, जी व े आकाराने मोठी असतात, 
हाताने दाब देऊन धुलाई  होत नसते अशी व े 
चोषण प तीने  होऊ शकतात. 

 जे धातू गंजत नाहीत, अशा धातंूचा चोषक तयार 
केलेला असतो. हा गोलाकार असून स  असतो. 

णून कापडामधून आरपार पाणी खेळ ामुळे व े 

 हो ास मदत होते. 
व साठी यो  तापमाना ा पा ाम े 

साबणाचा ाव तयार करावा लागतो. ाम े व  
बुडवून ठेव ास मळ सुटा हो ास मदत होते. 
चोषणा ारे व ना दाब देऊन खाल  वर के ामुळे 
व   होते. जर व े जा  मळल  असतील तर 
साबणाचे ावण पु ा वापरावे.  पा ाने व  
खळबळून धुवावीत व झटकून वाळत घालवीत. 

(४) यं  धुलाई : धुलाई यं ामुळे कपडे  
करणे अ तशय वेगाने व कमी माने होऊ शकते. 

ामुळेच आजकाल धुलाई यं ाचा (Washing ma-
chine) वापर मो ा माणावर केला जात आहे. 
जथे घरात ा या बाहेर अथ जनासाठी जातात 
तथे ही व ू चैनीची न राहता अ ाव क गरज 
मानल  जाते. धुलाई यं ात बरेच कार उपल  
आहेत. औ ो गक करणामुळे अ तशय उ म रतीने 
काम करणार  यं े वक सत झालेल  आहेत. अध-

यंच लत, पूण- यंच लत अशा वेगवेग ा 
सोय नी यु  यं े उपल  असतात. 

धुलाई यं चे कार : 
(१) ोभक यं , (२) नव त यं ,  

 (३) गोलाकार यं .  
(१) ोभक यं  : या यं ाम े मु  दोन भाग 

असतात. प ह ा भागात णजे, कंुभात पाणी 
भर ात येते. हे कंुभ ॅ क फायबर लासचे असते. 
यातील सरा भाग णजे, छ यु  ोभक. हा ती  
गतीने फरत असतो. ामुळे, ात घातलेले कपडेही 
गोलाकार गतीने फरत असतात. यं ाम े घातले ा 
नमलकामुळे फेस येतो. यास  पा ाचा पुरवठा 
करणार  नळ  जोडलेल  असते. वापरलेले पाणी 
बाहेर काढ ासाठीही नळ  असते. जे ा वजे ा 
साहा ाने धुलाई यं  सु  होते ते ा या यं ास गती 
मळते आ ण पाणी कप ातील मळ सुटा क  
लागते. मळलेले पाणी बाहेर नघत राहते आ ण 

 पाणी आत येते. खळबळ ाची या जोपयत 
साबण कप तून नघत नाही तोपयत केल  जाते. 
नंतर ायर ा साहा ाने कपडे हल वले जातात. 
यं ा ारे धुलाई झा ावर, थोडा वेळ कपडे झटकून 
हवेवर वाळत घालणे एवढेच काम मनु ास करावे 
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लागते. कप ाचा कार व ातील मळाचे  माण 
ल ात घेऊन यं  कती वेळ चालवायचे हे ठरवावे 
लागते. 

काही यं ाम े धुलाईचा कालावधी, व ाचे 
कार, मळाचे माण याव न नवडीसाठीचे पय यही 

दलेले असतात. ाव न गतीवर नयं ण ठेवता 
येते. 

पूण यंच लत यं ाम े एकदा ाला सूचना 
द ानंतर कपडे धुऊन, अंशत: वाळवून या पूण 
होते. 

अध यंच लत यं ाम े दोन टब वेगवेगळे 
असतात. ामुळे, धुलाई झा ानंतर एका टबमधील 
कपडे काढून स या टबम े णजेच नरम े 
घालावे लागतात. नर जोराने फरत अस ामुळे 

ातील पाणी बाहेर फेकले जाते. कपडे वाळ ाची 
या ते बाहेर काढून झटकून हवेवर टाकून पूण 

होते. 
धुलाई यं ावर च े दलेल  असतात. तसेच, 

सूचनाफलकही दलेला असतो. ेक यं ाची काही 
वै श े असतात ामुळे, ावर ल सूचना पाळणे 
इ  ठरते. जसे कती वजनापयत कपडे धुता येतील, 
कोण ा कारचे साबण, नमलक वापरता येतील, 
धुतलेले पाणी बाहेर फेकणार  नळ  ही यं ापे ा 
खाल ा पातळ वर असावी वगैरे दले ा सूचन चे 
यो  रतीने पालन क न यं  चालव ास ते 
दीघकाळ च गले काम देते.  

(५) नजल धुलाई : व वर ल काही डाग, मळ 
असे असतात क , ते सहज नघत नाहीत; कवा 
काही वेळेस, काही कपडे पा ाम े धुत ास ना 
हानी पोहोच ाची श ता असते. कधी ाची चमक 
कमी होऊ शकते तर कधी रंग जाऊ शकतात. तर 
कधी चे तंतूही कमकुवत हो ाची श ता असते. 
अशा वेळेस नजल धुलाईचा पय य अ धक उ म 
ठरतो. 

जे ा औ ो गक रसायन उ ोगाचा वकास झाला 
ते ा अशा काही उ ादन चा उपयोग व  धुलाईसाठी 
होऊ शकतो असे च शा  जे. बॅप टस य ना 
वाटले. ानंतर वारंवार संशोधन होऊन नजल 

धुलाई वक सत होत गेल . आज अ ाधु नक 
यं ा साहा ाने अशी धुलाई केल  जाते. 

 धुलाई णजे कप ा ा धुलाईची अशी 
प त क , ाम े पाणी आ ण साबण कवा 
नमलक न वापरता पे ोल आ ण धपदाथ ावक 
अथवा शोषक पदाथ चा उपयोग केला जातो.  
धुलाईसाठी पे ोलचा उपयोग केला जातो. पे ोलने 
कपडे  कर ासाठी व श  पंप पा ाचा 
उपयोग केला जातो. या पा ाम े मळलेले व  
घा न ाला वर/खाल  फरवले जाते. ामुळे, 

ातील मळ पे ोलम े उतरतो. मग ते व  बाहेर 
काढून उ तेपासून र हवेवर वाळत घातले जाते. 

णजे, व ातील उरलेले पे ोल उडून जाऊन ाचा 
वासही कमी होतो. नंतर व ास इ ी केल  जाते. 

जे ा पे ोलनेही व ावर ल डाग अथवा मळ 
नघत नाही ते ा अशा व वर ध पदाथ ावक 
कवा शोषक लावले जातात आ ण ा ारे 
व ची ता केल  जाते.  

व वर धपदाथ ावक लाव ाची प त 
थोडी कठीण व ख चकही असते. या पदाथ म े 
मह ाचे असे इथर, इ थलेटेड र ट, ब झन, 

ोरोफाम, टपनटाईन, काबन टे ा ोराईड इ ादी 
रसायने वाप न ही धुलाई केल  जाते. 

व वर धपदाथ शोषक लाव ा ा 
प ती ारे डाग काढता जर  येत असले तर  ही 
प त जा  वेळखाऊ आहे. या प तीत क डा, च 
चॉक, टॅलकम पावडर, वाळले ा ेडचा चुरा, ाच 
पावडर, मुलतानी माती, गंधक पावडर इ ादी 
रसायन चा उपयोग केला जातो. व वर जथे ध 
पदाथ मुळे डाग असेल ा भागावर वर लपैक  
एखा ा ज साचा थर देऊन काही काळ तो तसाच 
ठेवून ावर हल ा हातने शग के ावर ते व  
झटकून  केले जाते. 

• व चे सौदय टकव ासाठी सं ा रत 
करणे : व मधील तंतू ा गुणधम नुसार कापडाचा 
पोत ठरतो. तंतू ा गुणधम ना व धा ा ा 
वै श ना काही माणात सं ार नी व धत करता 
येते. ा ा गुणव ेम े वाढ करता येते. ाचे 
स दय वाढवता येते. व ना धुलाईमुळे आपण , 
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नजतुक करतो, डाग काढतो. परंतु, व ाचे स दय 
वाढ व ासाठी काही या, प रस ा करा ा 
लागतात ा पुढील माणे :  

(१) खळ देणे,   (२) इ ी करणे. 
(१) खळ देणे : कप ना कडकपणा दे ासाठी 

खळ दल  जाते. काही कपडे जसे सुती कापड नरम 
पडते, रेशमी कापडालाही त:चा कडकपणा नसतो. 
अशी व े प रधान के ावर उठावदार दसत नाहीत. 
अशा वेळेस जर नरम कप ना कडकपणा आणला 
तर ती च गल  दसतात. ावर चमकही दसते. 

णून, व ना खळ दल  जाते. खळ म े प मय 
पदाथ असतात. चा व वर एकसंध थर दला 
जातो. ामुळे, व ाला गुळगुळ त पृ भाग मळतो. 

ावर ल चु ाही नीट राहतात. मळ चटकन आत 
श  शकत नाही. णून, खळ दलेले व  जा  
काळ ही राहते. 

अनेक व ूंपासून व वध कारची खळ तयार 
केल  जाते. ा- ा व ू ा गुणधम नुसार 

ा ापासून तयार झालेल  खळ असते. कडकपणा, 
चमक, चकटपणा, पृ भागावर समान पाने 
पसर ाचा गुणधम इ ादी सव गो ी प मय 
पदाथ ा गुणधम वर अवलंबून असतात. ामुळे, 

ा माणात कडकपणा हवा असेल तशी खळ 
वापरता येते. सुती व साठी प मय पदाथ ची खळ 
वापरतात. 

खळ चे कार : 
(१) त दळाची खळ, (२) मै ाची खळ 
(३) आरा टची खळ, (४) साबुदा ाची खळ 
घरगुती वापरासाठी कमी माणात खळ तयार 

केल  जाते. ही खळ सामा त:, आरा टची कवा 
साबुदा ाची असते. आरा टची खळ ही तयार 
कर ास सोपी असते. बाजाराम े आरा ट पावडर 
तयार पात उपल  असते. जसा कडकपणा हवा 
असेल ा माणात आरा ट, पाणी व व  य चे 
माण ठरवावे लागते. जे ा सूय काश च गला 

असतो ते ा ाच प रणामकारक काम करते. थो ा 
पा ाम े आरा टची पावडर नीट कालवून मग ती 
जा  पा ाम े मसळावी आ ण ते पाणी 
उकळवावे. जे ा पाणी आपला प ढरा रंग बद न 

पारदशक होईल आ ण पा ास चकटपणा येईल 
ते ा ाच तयार आहे, असे समजावे. थंड झा ावर 

ात व  बुडवून हलके पळून उ ाम े वाळत 
घालावे. इ ीनंतर या व ना चमक येते. 

साबुदा ाची खळ तयार कर ासाठी साबुदाणे 
पा ाम े चार-पाच तास भजत घालावेत. जर १०० 
ॅम साबुदाणे असतील तर स ा ते दीड लटर पाणी 

असावे. साबुदाणे भज ानंतर ते पाणी उकळवावे. 
ाला सतत फरवणे आव क असते. नंतर म ण 

गाळून ावे व गरजे माणे ात थोडे पाणी मसळून 
व  बुडवावे. ानंतर हल ा हाताने पळून वाळत 
घालावे व इ ी करावी. 

बाजाराम े तयार ाचही उपल  आहेत. 
प मय पदाथ शजवणे, गाळणे या या ासा ा 
अस ामुळे तयार ाचची मागणी, उपयु ता 
अ धक आहे. हे ाच व  धुत ानंतर वापरले 
जातात. बादल म े तयार ाचची पावडर मसळून 
ावण तयार केले जाते. नंतर ाम े व  बुड वले 

जाते. एक-दोन म नट नी हे व  बाहेर काढले जाते 
व पळून वाळत घातले जाते. जर व ाम े 
कडकपणा अ धक हवा असेल तर ावण दाट  
बनवले जाते. 

रेशमी व ना, नाजूक व ना प मय पदाथ ची 
खळ यो  ठरत नाही. तसेच, का ा रंगा ा 
व वर प ढ या रंगाचे, खळ चे डाग च गले दसत 
नाहीत. अशा वेळेस ग दाचा ाच णून वापर केला 
जातो. झाड पासून ग द मळतो. ाचे खडे पा ाम े 
वरघळतात. हे खडे रा भर पा ात भज ावर या 
म णाचे भ डे स या पा ाम े गरम कले जाते. 
म ण एक जनसी हो ासाठी सतत हाल वले जाते. 
आव कतेनुसार या म णाम े रेशमी व े बुडवून 
वाळत घालतात. इ ी नंतर ास च गल  चमक येते 
आ ण ते न ासारखे दसते. 

(२) इ ी करणे : व ची धुलाई झा ानंतर, 
वाळ ानंतर ावर ल सुरकु ा काढ ासाठी इ ी 
करणे आव क असते. सुरकुतलेले कपडे दसायला 
वाईट दसतात. व ना सपाट, गुळगुळ त 
कर ासाठी इ ीचा वापर केला जातो. सुरकु ा 
घालव ासाठी दाब, उ ता आ ण आ ता य चा 
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उपयोग केला जातो. पूव ा काळ  इ ीचे प 
अ तशय साधे होते. जसजसा वकास होत गेला 
तसतसे इ ीचे प, सोयीही बदलत गे ा. आज तर 
अनेक कार ा इ ी उपल  आहेत. घरगुती 
वापरा ा उपयोगासाठी वजेवर चालणार  इ ी 

इ ीचे व वध कार : 
• कोळशाची इ ी : ही इ ी करायला थोडी 

अवघड अस ामुळे शार रक म बरेच लागतात. 
या इ ीचे वजन अ धक असते. कोळशाचे तापमान 
नयं त करणे सोपे नसते. तसेच, कापडावर ठणगी 
पडणार नाही ना? याचीही द ता बाळगावी लागते. 
या इ ीचा मधला भाग पोकळ असून ास बंदही 
कर ाची सोय असते. या पोकळ म े नखारे घा न 
इ ी गरम केल  जाते. इ ी फर व साठी लाकडी 
मूठ असते. नखा य ना हवा लागावी णून छ े 
केलेल  असतात.  

• व ुत इ ी : ही वापरायला सोपी अस ाने 
शार रक म कमी लागतात. या इ ीम े अ क 
लावलेले असून न ोमची तार गुंडाळलेल  असते. 
यास व ुत वाहा ा साहा ाने उ ता दल  जाते. 
इ ीला खाल ा बाजूस जड असा ओतीव 
अ ॅ ु म नयमचा प ा कवा लोखंडाचा प ा असतो. 
अ ॅ ु म नयमचा प ा अस ास ावर टे ॉनचा 
मुलामा असतो. लोखंडाचा प ा अस ास ावर 
नकेल ो मअमचा मुलामा दलेला असतो. 
अ का ा थरावर वजन देणार  ेट बस वलेल  
असते. ामुळे हा थर जागेव न हालत नाही. वर ल 
झाकणही इ ीला साजेशा सा ह ापासून तयार 

केलेले असते. यावर, इ ी फरव ासाठी मूठही 
लावलेल  असते. तसेच, इ ी उभी कर ासाठीही 
एक बैठक असते. इ ीला गरम कर ासाठी वजेचा 
पुरवठा कर ासाठी वायरही जोडलेल  असते. ती 
भत मधील वजे ा क ाम े घालता येते. ही इ ी 
कोळशा ा इ ीपे ा सोपी असते. 

• यंच लत व ुत इ ी : ही इ ी घरगुती 
वापरासाठी अ ंत उपयु  आ ण सोयीची असून ती 
बाजारात सहज उपल ही असते. यात तापमानाचे 
नयं ण करता येते. ामुळे, ा कापडाची जशी 
गरज असेल ा माणे तापमान हे नयं कावर त 
केले जाते. इ ी माणाबाहेर न ताप ामुळे व चे 
अ जबात नुकसान होत नाही. काही कंप ा ा 
इ ी ा नयं कावर सुती, रेशमी, रेयॉन अशी नावेही 
बस वलेल  असतात. 

या इ ीचा आणखी एक फायदा असा क , यात 
ताप नयं क (Thermostate) लावलेला असतो. 

ामुळे, जर अनवधानाने ही इ ी चा  रा हल  तर 
व ुत वाह आपोआप खं डत होतो व वापरताना 
कसलाही धोका राहात नाही. 

ताप नयं क हा खाल ल भागी (solo plate) 
जोडलेला असतो. हा भाग दोन धातंू ा म णाने 
तयार झालेला असतो. ामुळे, उ तेचा प रणामही 
वेगवेगळा होतो. जे ा इ ी ताप वल  जाते ते ा हा 
थम ॅट ठरावीक कोनाम े वाकतो. ामुळे व श  
तापमानावर व ुत वाह खं डत होतो. काही वेळानंतर 
इ ीचे तापमान कमी झा ास थम ॅट पु ा सरळ 
होऊन मूळ जागेवर येतो आ ण व ुत वाह जोडला 
जाऊन इ ी तापू लागते. या या घडताना 
वापरक ला समज ासाठी ावर छो ा द ाची 
सोय असून हा दवा लाल रंगाचा असतो. ा ा 
चा /बंद येतून आप ाला इ ी ा तापमानाची 
सूचना मळत असते. 

• वाफेची इ ी : इ ी करताना जर कापडात 
आ ता असेल तर इ ी च गल  होते असे जे ा 
ल ात आले ते ा ही सोय इ ीतच केल  गेल . जे ा 
या इ ीने काम केले जाते ते ा सोल ेटला 
असले ा छ मधून पा ाची वाफ बाहेर येते व 
कापड दमट होते. या इ ीची बाक ची वै श े ही 
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यंच लत इ ी माणेच असतात. सोल ेट ा 
वर ल बाजूस एक छोटी वाटी असते. ती न गंजणा या 
धातूची असते. तला बंद कर ालायक छोटे छ  
असते. तथून पाणी भर ाची सोय असते. उ तेमुळे 
या पा ाची वाफ तयार होते आ ण छ मधून बाहेर 
येते. पा ाची पातळ  दश व ासाठी इ ीवर मापक 
लावलेला असतो. ही इ ी वापर ास अ तशय 
सोयीची असते. 

पूव  उज ा हाताने काम करणा य साठीच 
उ ादन केले जात असे. परंतु, आता संशोधन आ ण 
वकासामुळे डावखु या साठीही सोयीची उ ादने 
वक सत केल  गेल  आहेत. आता अशाही इ ी 
उपल  आहेत. 

इ ी कर ास आव क साधनसाम ी : इ ी 
करताना यो  ा व ा अस ास, कप ास 
इ ी उ म कारे होते व इ ी करणा यास थकवाही 
येत नाही.  

इ ीचे टेबल : मो ा कप ना इ ी कर ा ा 
वेळ  टेबल सोयीचे ठरते. ावर जाड  असे आवरण 
घालणे आव क असते. घरगुती वापरासाठी 

ॅ े ट, चादर य चे आवरण तयार करता येते. टेबल 
हे सामा त: तीन फूट उंचीचे असावे. जेणेक न, 
इ ी करणे सोयीचे होते. 

इ ी कर ा ा प ती : व  ावरण ा 
नगेमधील ही सव त मह ाची या आहे. 
व ामधील तंतू ा गुणधम माणे इ ीचे तापमान 
ठेवून यो  तो दाब देऊन, दशा ठरवून इ ी के ास 
व ाचे स दय वाढते. इ ी के ानंतर घडी 
कर ाचेही एक तं  असते. ामुळे व  उ म दसते 
व केलेल  इ ी टकून रहाते. 

इ ी कर ा ा मश: पाय या पुढील माणे : 
(१) व ास दमट करणे. 
(२) इ ी फरवणे. 
(३) दाब देऊन सुरकु ा नाहीशा करणे. 
(४) घडी घालणे. 
घरगुती वापरासाठी कवा बाहेर ल क ावर इ ी 

करताना वर ल पाय य चा वचार करावा लागतो. 
(१) व ास दमट करणे : सुती व ना थोडेसे 

पाणी लावून गुंडाळून ठेव ास केलेल  इ ी च गल  
होते. परंतु, रेशमी कप वर पा ाचे डाग पडू 
शकतात. ची चाचणी घेऊन मग ते व  दमट 
करावे लागते. रासाय नक तंतंू ा व ना दमट 
कर ाची आव कता नसते. लोकर ा व नाही 
दमट करणे गरजेचे नसते. 

(२) इ ी फरवणे : वर आले ा 
उ े ख ा माणे, तंतू ा गुणधम नुसार इ ीचे 
तापमान ठरवावे आ ण इ ी करावी. इ ीला मुठीने 
ध न व ा ा दशेला सम तर, सामा त:, 
कॉलरपासून खाल ा बाजूस इ ी फरवल  जाते. 
वजार सार ा व ावरण ना कमरेपासून खाल  
अशा दशेने इ ी केल  जाते.  

कधी-कधी व ा ा रचनेचा वचार करावा 
लागतो. जसे वेल ेट, वेल े टन, गॅब डन, कॉ ॉय 
अशा व ना इ ी करताना दशेचा वचार क न, 
चाचणी घेऊन इ ी करावी. कॉलर, कफ, मडप ी 
य वर सव थम इ ी करावी. 

(१) दाब देणे : इ ी करताना कधी-कधी 
व वर ल सुरकु ा नाहीशा कर ासाठी दाब देणे 
आव क असते; तर टवर, पॅ ा सुरकु ा 
आव क असते. तथे इ ीवर दाब देऊन हा उ ेश 
सा  करता येतो. 

(२) घडी घालणे : शट, कुड ानुसार व ा 
घ ा ग ा ा बाजूने ख ापासून ल बीम े उ ा 
घात ा जातात. माग ा बाजूला दो ी बाजंूनी घडी 
घात ावर ल बीनुसार कधी एक, तर कधी दोन 
घ ा घालतात. पॅ , सलवार वगैरे ा घ ा 
चु नुसार घात ा जातात. साडी, चादर , ओढणी 
अशा व ा घ ा काठीला काठ व पदराला पदर 
जोडून घात ा जातात. 
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रो लग ेस : ावसा यक धुलाई क ाम े ही 
व ा उपल  असते. जे ा तलम, मुलायम व ना 

हल ा ाचची आव कता असते ते ा हा पय य 
उपयु  ठरतो. याम े दोन रोलसवर कापड ताणून 
गुंडाळले जाते व ावर ाचचे ावण फवारले जाते. 

ामुळे, कापडास कडकपणा ा  होतो. नंतर 
कापडास धातू ा ळ मधून फरवले जाते. या 

ये ारे आप ला अ तशय चुरचुर त व  मळू 
शकते.  

या वषयची अ धक स व र मा हती ‘व न मती 
मा हतीकोश खंड : ४ : व न मतीतील रासाय नक 

या, करण : ३ : छपाई, पृ  : १५८’ येथे पहावी. 

डाग : व ावर पडलेले डाग हे ा व ाचे स दय 
आ ण ाचा टकाऊपणा कमी करतात. डाग काढणे 
हे एक वशेष कौश  आहे. कारण, बरेचदा डाग 
काढ ा ा येत वापरल  जाणार  रसायने, 

चा व ा तंतूवर होणारा प रणाम याब ल 
शा  मा हती नस ामुळे व ाचे नुकसान होते. 

ामुळे, डाग काढ ासाठी वशेष ल  ावे लागते 
आ ण याचा वशेष अनुभव असणेदेखील आव क 
असते. याम े ा दोन मह ा ा बाब चा वचार 
करायलाच हवा ा णजे : 

(१) व ाची रचना आ ण व ाला दलेला रंग. 
(२) डागाचा कार आ ण डागाचा जुनेपणा. 

व ना डाग कसा पडतो? 
कोण ाही रंगीत पदाथ चा व ा ा पृ भागाशी 

संबंध आला तर तो पदाथ व ा ा पृ भागावर 
पसरतो. यालाच आपण ‘डाग पडणे’ असे णतो. हा 

पदाथ तंतूशी रासाय नक या क न आत शरला 
तर असा डाग प ा होतो आ ण तो काढणे जरासे 
कठीण होते. पदाथ चे कण पृ भागा ा वरच 
अस ास डाग पटकन नघतो. 

डाग यश ीपणे काढ ासाठी ा डागाचा कार 
जाणून घेणे मह ाचे असते. ामुळे, डागा ा 
कारानुसार व ासाठी यो  अशी डाग काढ ाची 

या आ ण यो  असे रसायन नवडता येते. 
व स पडणा या डाग चे व वध कार : 
(१) ा णज डाग  : याम े थनयु  पदाथ चा 

समावेश होतो. उदा. र , अंडी, ध, म स, आईि म 
इ ादी. 

(२) वन तज डाग : या काराचे डाग आ य 
पाचे असतात. उदा. चहा, कॉफ , कोको, फळ चे 

रस, गवत, म  इ ादी. 
(३) रंग ाचे डाग : हे डाग आ  कवा आ ार  

कारचे असतात.  
(४) ख नज डाग  : लोखंड, शाई य मुळे पडलेले 

डाग या कारात येतात.  
(५) तेलकट डाग : तेलामुळे कवा ीसमुळे 

पडलेले डाग या कारात मोडतात.  

डाग घालव ा ा व वध प ती : 
सामा  सूचना : 
(१) ताजे डाग सहजपणे काढले जाऊ शकतात.  
(२) डागाचा कार मा हत नस ास, सव थम 

अशा रसायन चा वापर करावा मुळे व ची 
कमीत कमी हानी होईल. यासाठी, सामा तः, 
खाल ल  उपाययोजना के ा जातात. जोपयत 
व वर ल डाग यश ीपणे काढला जात नाही 
तोपयत या या कर त राहावे : 

• थंड पा ात बुडवून ठेवावे. 
• गरम पा ात बुडवावे. 
• वेळ अस ास मोक ा हवेत वरंजन करावे. 
• आ ार यु  ावणाने डागावर या करावी. 
• आ यु  ावणाची या करावी. 
• वर ल सव य चा उपयोग न झा ास 

ा ण दभवनयु  (Oxidizing bleach) वरंजन 
करावे. 

रो लग ेस यं  
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• पणक वरंजक चा वापर करावा. 
• यानंतरही जर डाग दसत असतील तर,- 
• ा डाग चा कार मा हत आहे ना ा- ा 

कार ा व श  रसायन ारे कवा य ारे 
काढता येते. 

• वरंजकाचा वापर हा शेवटचा पय य असावा 
आ ण ातही एकाच वेळ  ती  ावणाचा वापर न 
करता सौ   ावण अनेक वेळा वापरावे. 

• प ढ या सुती अथवा लनन व वर 
याकारक पसरवून ावर उकळते पाणी वापरावे. 

• रसायन चे ावण वापरावे. 
• डाग नघेपयत व वर याकारक रा  

ावे. परंतु, डाग नघा ानंतर रसायन पूणत: धुऊन 
टाकावे. अ था, व ाला नुकसान पोहचू शकते. 

• रंगीत कापडावर ल डाग काढताना जर रंग 
फ ा पडत असेल तर डाग कवा रंग गेलेल  जागा 
या दो पैक  एकाची नवड करावी लागते. अशा 
वेळ  मूळ रंग वाचव ासाठी ावर ीण 
अमो नयाचे ावण लावले जाते. अमो नया ा उघ ा 
बाटल वर व  धर ासही  डाग जाऊ शकतात. 

सव कार ा डाग साठी व  पा ात बुडवून 
ठेवावे. 
(१) अ ोहोल पे  : अमो नया ा ती  ावणात 

 कापड ३० म नटे बुडवून ठेवावे व नंतर धुवावे. 
(२) र  : कापडावर ल डाग पुसट होईपयत थंड 

 पा ात बुडवून ठेवावे व नंतर ते साबणा ा 
 गरम पा ाने धुवावे. 

(३)  रंग  : कापड कोमट पा ात १० ते १२ तास 
 बुडवून ठेवावे. ानंतर रंग ा ा 
 कारानुसार रसायन वाप न धुऊन उ ात 
 वाळवावे. 

(४) अंडी : कापड थंड पा ाने टपून नंतर 
 साबणा ा गरम पा ाने धुवावे. 

(५)  ीस : कापडावर ल डागावर साबण टाकून 
 थंड पा ाने धुवावे. 

(६) आयो डन : कापड उकळ ा चहा ा वाफेवर 
 धरावे.  

(७)  शाई : कापडावर ि लसर न चोळून थंड 
 पा ाने  धुवावे आ ण शोषक पावडरचा वापर 
 करावा. 

(८)  लप क : कापडावर ि लसर न कवा 
 ॅस लन चोळावे आ ण साबण व पा ाने 
 धुवावे. 

(९) नेल पॉ लश : नेल पॉ लश रमू र कवा 
 पेरॉ ाईड चोळून धुऊन टाकावे. 

(१०) काजळ  : शोषक पदाथ चा वापर क न 
 कापड साबण आ ण पा ाने धुवावे. 

अशा कारे डागाचा कार, व ाचा कार ल ात 
घेऊन डाग काढ ास तो पूणपणे नघतो व व ाचे 
नुकसान न होता ाचे स दय अबा धत राहते. 

 व चे जतन व सं ह करावया ा 
उपाययोजना : 

 व चे जतन करणे ही खरोखर च एक कला 
आहे. यो  कारे सं हत क न ठेवले ा व चे 
आयु  वाढते. यासाठी खाल ल बाबी वचारात 
घेत ा पा हजेत. 

   
व वर ल मा हत असलेले व धु ायो  डाग  

काढ ा ा प ती 
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• व ना नेहमी धूळ वर हत ठेवले पा हजे. 
खशाम े काहीही ठेवू नये. उ ात वाळवून वेळोवेळ  
मोक ा हवेत ठेवावे. ामुळे, कोण ाही कार ा 
क टक पासून चे र ण केले जाऊ शकते. 

• अंगात घातलेले कपडे पुरेसा वेळ हवेत 
ठेव ाखेर ज ना कपाटात पेटीत ठेवू  नये. कपाटे, 
पे ा, क े इ ाद ना वेळोवेळ  पुरेशी हवा मळेल, 
अशी व ा करावी. 

• धुलाई यो  कपडे वरचेवर धुवावेत. लोकर चे 
कपडे, शाल  य ना ंजने पुसून इ ी करावी. जे 
कपडे धुतले जाऊ शकत नाहीत ना वेळ संगी 

 धुलाईसाठी पाठवावे. 
• सूट आ ण ओ रकोट हंॅगरवर ठेवावेत. 

बा म े ट  पेपर भ न ठेव ास ाचा आकार 
कायम राह ास मदत होते. हंॅगरवर कोट ठेवताना 

ाचे ख दे व त बसवावेत. 
• कप वर काश पड ास चा रंग फ ा 

होतो. यासाठी ना व त आवरणात बंद क न 
अंधा या क ात ठेवून ा ठकाणची हवा खेळती 
ठेवावी. अ था, कप स नकोसा गंध ये ाची 
श ता असते. 

• कप ना कधीही दमट, ओलसर ठकाणी 
क  नये. दमट वातावरणामुळे कप ना क ड लागू 
शकते. ती तंतू ा आत श न कप चे रंग बद  
शकते आ ण ना कमकुवत बन वते. ामुळे, कापड 
कुजून फाटू शकते. यो   वातावरणात कपडे 
सं हत के ामुळे हा धोका टळू शकतो.  

• अशा हानीकारक क टक पासून व चे 
संर ण करणे अ ाव क असते. हे क टक लोकर  
व , कारपेट, फर अशा कार ा व वर वाढतात. 

य ापासून व चे संर ण कर ासाठी खाल ल 
उपाययोजना के ा जातात. 

(१) फवारा मारणे : लोकर आ ण व चा सं ह 
कर ा ा ठकाणी डी.डी.टी.यु  क टकनाशक चा 
फवारा मा न कायमचे सुर त करावे. 

(२) तरोधक चा वापर : तंबाखू, वाळले ा 
कडु लबाची पाने, कापूर कवा ड बरा ा गो ा 
यासार ा तरोधक चा वापर व चा 
क टक पासून बचाव कर ासाठी केला जातो. परंतु, 
कापडावर आधीच असले ा क टक चा अं ावर 
य चा भाव होत नाही. 

(३) आवरण  : लोकर आ ण फर यासारखे कपडे 
वतमानप ा ा आवरणात ठेवावेत. कारण, शाई 
क टकरोधक आहे. तसेच जर चे कपडे सुती 
आवरणात ठेवावेत. 

(४) धूर देणे : हाय ोसाय नक आ ा ा वषार  
वायु ा धुरामुळे क ड पूणत: न  होते. परंतु, याचा 
वापर कुशलतेने करावा लागतो. वषभरात व वध 
ऋतंूम े भ  कार ा व चा वापर होतो. जसे 

ेटर, रेनकोट, सुती व  इ ादी. या सव चा सं ह 
वेगवेग ा त हेने करावा लागतो. घरातील  इतर 
कपडे जसे, चादर , पडदे, टॉवेल गा लचे इ ाद चीही 
वशेष काळजी ावी लागते. यासाठी सव व ना 
यो  गटात वभागून ा कारानुसार चा 
सं ह करावा. 

न करावया ा गो ी :   
सुती व  : सुती व चा  सं ह करताना ना 
ाच क  नये. तसेच ते दमट असताना सं ह क  

नये. पावसा ात इ ी क नच कपाटात ठेवावेत. 
रेशमी व  : हे कपडे सुती कवा कृ म तंतूसोबत 

ठेवू नयेत. रेशमी जर ा सा म े ड बरा ा 
गो ा ठेवू नयेत. 

लोकर  व  : ही व े हंॅगरवर लटकवून ठेवू 
नयेत. ओलसर कपडे बं द  कपाटात ठेवू नयेत. 

अशा कारे कप ा कारानुसार चा सं ह 
के ास अ धक सोयी र होते. 

व को ाचे नयोजन  : व को  (wardrobe) 
णजे, जवळ असणा या व वध व चा सं ह; 

कवा हा सं ह ठेव ासाठी लागणारे कपाट होय. 
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कुटंुबा ा मळकतीचा एक व श  भाग व वर खच 
होत असतो. ा व वषयक गरजा भ  
असतात. कारण, यासाठी व ाची गरज, चे 
वय, वसाय, शर र कृती, वातावरण, काय मता 
इ ादी बाब चा वचार केला जातो. 

कप ा संचाम े बदल कवा वाढ करताना 
अ तशय वचार करणे आव क असते. यासाठी 
अंदाजप काचा, आप ाजवळ उपल  असले ा 
व सं हाचा काळजीपूवक वचार के ास उ म 
व को ाची न मती होऊ शकते. 

व को ाचे व ेषण : उ म व को  
नयोजनासाठी खाल ल बाबी ल ात ा ात.  

(१)  ची जीवनशैल . 
(२) स ा वापरात  असले ा  कप चे  

 मू कन. 
(३)  उपल  साधनसंप ीचा वचार. 

(१) ची जीवनशैल  : याम े  कोण ा 
कारचे काय करते, कोण ा संगासाठी व ची 

आव कता असते, चे वय,  कोण ा 
वातावरणात राहते, त ा काही व श  गरजा 
आहेत का?, ा कुटंुबाचे अंदाजप क या 
सा या घटक चा वचार क न सुयो  अशा व ा ा 
शैल , रंग व पोत य ची नवड के ास, ा 
जीवनशैल नुसार व वध संगासाठी यो  अशा 
व चा सं ह तयार होतो. 

(२) ा स ा वापरात असले ा कप चे 
मू कन : जवळ अनेक कारचे कपडे 
असतात. याम े काही कपडे नेहमी वापरात येणारे, 

काही संगानुसार वापरले जाणारे तर काही वापरात 
फारसे न येणारे असे असतात. या सव चे मू कन 
कर ात यावे. णजे कप चा रंग, पोत, शैल , 
कार, कप ची नगा इ ाद चा वचार कर ात 

यावा. कप चे अशा कारे वभाजन के ास, 
कोण ा गटासाठी नवीन कप ची गरज आहे, हे 
ठरवणे सुलभ जाते. 

(३) उपल  साधनसंप ीचा वचार : आप ा 
सं हात असले ा कप चा  व श  संगासाठी 
कसा वापर करता येईल, कोण ा कप ना 

ीची गरज आहे ( णजे रफू करणे, बटण 
लावणे, डाग काढणे, शवणे इ ादी) कप ची 
काळजी घेवून सं ह कसा करता येईल, कपडे कती 
काळापयत वापरता येतील, कप चे नूतनीकरण या 
सव चा वचार केला जावा. व को ातील मय दत 
सं हात वै व  आण ासाठी कोणती उपसाधने 
( ाफ, ओढणी, अलंकार, कॅप इ ादी) आव क 
आहेत, हे ठर वणे आव क असते. 

 कपडे नवीन ायचे अस ास गरज आ ण 
अंदाजप क य चा वचार  क न ानुसार तयार 
ावरणे, घर  शवलेल  ावरणे अथवा श ाने 
शवलेले कपडे ावेत. व  सं हाचे नयोजन ही 
एक कला आहे. व ची नवड वचारपूवक के ास 

ातून स दय ी, ची व कौश  दसून येते. 
तसेच पैसे आ ण वेळ य चा अप य न होता कपडे 

व त राहतात. या सा या कारण मुळे मान सक 
ताणही येत नाही. 
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व ावरण चे सारण 
- ा. सधुाकर जाधव 

९ 

व ावरण ची मा हती व चे सारण ही 
व ावरण े ातील एक अ ंत मह ाची शाखा 
आहे. या शाखेम े, ामु ाने व ावरण साठी 
करा ा लागणा या चार व सारासंबं धत बाब चा 
सखोल अ ास केला जातो. काही न ष काढून 
चार व सार कसा, कोठे, कधी व कोण ा 

मा म ा साहा ाने करायला हवा, ाचा प रणाम 
काय होईल, ातून या शाखे ा उ ची पूत  कशी 
करता येईल, या बाब वर वचार व नमय व कृती 
कर ाचे मु  काय ही शाखा कर त असते. 
थोड ात, उ ा दत मालाची व  हो ासाठी ही 
शाखा ा मालाचे ाहक, समाजातील व श  वग/
घटक य ासमोर भावी सादर करण करते. 

ामुळे, ते या मालाकडे आक षत होतात व वपणन 
आ ण व  य त वाढ होते. हे काय ही शाखा व ृत 
माणावर व वभागवार कर त असते.  तील मु  

वभाग पुढील माणे  : 
 आलेखी आरेखन (Graphic designing)  
•  ा  व करण  

  (Visual merchandising) 
•  रेख कत आरेखन : व ावरण चे सारण 

या शाखेत रेख कत आरेखन (Graphic designing) 
हा अ ंत मह ाचा वभाग आहे. या वभागात 
ामु ाने, उ ा दत व ू कवा ासंदभ तील एखादी 

घटना (event) य चा सखोल वचार क न, ाहक 
णून समाजातील कोण ा वग वर ल  क त केले 

पा हजे, हे ठर वले जाते. या समाजवग कडून कवा 
ाहक कडून काय अपे ा आहेत, याचा एक ताळेबंद 

म डला जातो. ा गो ी कवा ते ेय सा  
कर ासाठी वेगवेग ा ा व क ना वाप न 
चल च , न फत कवा आलेखी आरेखने 
(Graphics) तयार केल  जातात. या मा मातून  
ाहक ा/अपे त वग ा मनावर संबं धत व ू / 

उ ादन / उ व (event) इ ाद ची तमा 
बबव ाचे व ा व श  वग ला संबं धत व ू / 
उ ादन / उ व य कडे आक षत कर ाचे काय या 
वभागा ारे केले जाते. यासाठी, या वभागा ारे 
पुढील गो ा साहा ाने संबं धत व ू, उ ादन, 
उ व कवा एखादी सं ा य चे आकषकर ा व 
योजनाब  सादर करण केले जाते. 

• तीक न मती (Logo/ Symbol creation) : 
कोणताही नवीन उ ोग/ वसाय सु  कर ासाठी 

रेख कत आरेखन 
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कवा आहे ा उ ोगाम े काही नवीन व ूंची 
न मती करायची झा ास कवा एखा ा सं ेची 
उपशाखा सु  करायची अस ास, साठी एखादे 
व श  नाव (Brand name) अ ात अस ाची 
आव कता असते. ही शाखा ते नाव ठर व ाचे 
काय करते. णजेच, ही शाखा ा उ ादनाचा कवा 
सं ेचा सखोल वचार क न ाचा फायदा 
समाजातील कोण ा घटकाला होणार आहे, कोण ा 
घटकाला ायला हवा आहे, याचा वचार क न ा 
घटकाची मान सकता, आ थक बळ, भौगो लक ान, 

ा घटकाची आवड- नवड व समाजातील ान या 
सा या बाब चा सव गीण वचार क न आपल  नीती 
ठर वत असते. तसेच, वतमान काळात अ  

धक ा ा पत उ ादनाचा व या उ ादन चा 
४ ते ५ वष चा इ तहास पा हला जातो. याव न 
नवीन उ ादनाचा कवा सं ेचा कृती आराखडा 
तयार केला जातो. सं ेचे व उ ादनाचे ेय ठर वले 
जाते. 

एकदा नाव न त झाले क , मग ासाठी एखा ा 
तीकाची (Logo / Symbol) न मती केल  जाते. 
तीकाची न मती करताना वर ल गो चा बारकाईने 

वचार क न ा तीकाची रंगसंगती, रचना व 
ाचे सादर करण य चा वचार केला जातो. याम े 

एक गो  ामु ाने ल ात घेतल  जाते क , 
सवसामा  अपे त घटकाला/ ाहकाला हे तीक 
कशाचे आहे, हे पाहता णीच, चटकन समजायला 

हवे. या तीका ारे ाहकाला प रणामकारक संदेश 
जायला हवा. हे काम अवघड असते. कारण, 
आप ाला एका छो ा तीका ा मा मातून 
आप ा उ ादनाचा कवा सं ेचा इ तहास 
समाजासमोर म डता आला पा हजे. समाजाला 
आपल  उ े समजल  पा हजेत. हेच काम या 
वभागात ामु ाने केले जाते. 

तीका  श द कन  तीक (Logo) 

• काय लयीन वापराचे सा ह  : व ू ा 
नावाची (brand name) व तीकाची (Logo / 
Symbol) न मती झाल  क  मग ाचा दैनं दन 
काय लयीन वापर सु  होतो. यात, ामु ाने जे 
काही काय लयीन वहार होतात, साठी 
वापर ात येणारा  ेक कागद, प , प क, 
ड जटल द ऐवज इ ाद वर संबं धत /सं ेचे 
अ धकृत नाव, व ूचे नाव तीकासह असणे 
आव क असते. 

• शीषप  (Letterhead) : कोण ाही सं ेला, 
त ा नावा ारे (Brand name) होणा या 
प वहारासाठी अ धकृत कागदप ची आव कता 
असते. जोपयत कोण ाही कागदावर एखा ा सं ेचे 
नाव व ाचे तीक, संपक साठीचा प ा, र नी 

म क येत नाही तोपयत ती कागदप े अ धकृत 
समजल  जात नाहीत. ामुळे, सं ा कवा शाखा 
य ना शीषप ा शवाय सरा कोणताही पय य उपल  
नसतो. ाचबरोबर, ावेळ  आपण असा कागद 
प वहारासाठी वापरतो आ ण तो स य ा 
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हातात पडतो, ावेळ  आपण कळत-नकळत आपल  
सं ा कवा शाखा य ची तमा समोर ा 

समोर म डत असतो. णजेच, जेवढी आपल  
कागदप े व त असतील, वर ल शाखेचे नाव, 
तीक, ाची रंगसंगती, रचना, म डणी व त 

असेल तेवढी आप ा सं ेची/शाखेची तमा 
भावीपणे म डल  जाते. याची जबाबदार  ही या 

शाखेची असते. या शाखे ारे या सव गो चा 
वचार व नमय क न ाची रचना व म डणी केल  
जाते. 

• भेटीसाठी दे ाचे ओळखप  (Visiting 
card) : कोण ाही आ ापनेम े, प वहारासाठी 
जशी अ धकृत कागदप ची गरज असते तशीच 
सं ेतील कवा शाखेतील ेक कमचा याला तो 

ा शाखेचा कमचार  आहे याचा एक पुरावा णून 
भेटीसाठी दे ाचे ओळखप  (Visiting card) दले 
जाते. ा काडवर सदर कमचा याचे नाव, ा 
ठळकपणे नमूद केलेला असतो व बाक चा सव 
मजकूर शीषप ावर (शाखेचे नाव, संपक चा प ा, 
र नी म क) दलेला असतो. भेटीसाठी दे ाचे 

ओळखप  हा ा ओळखीसाठी (identity) 
अ ंत मह ाचा घटक असतो. या ओळखप ा शवाय 
कोणतीही  कोण ाही शाखा अथवा सं ेचे 

त न ध  क  शकत नाही. यामुळे, भेटीसाठी 

ओळखप े (Identity cards) 

दे ाचे ओळखप  णजे ा ची अ धकृत 
ओळख होय. णजेच, ेक शाखेचे, सं ेचे व 
पय याने ेक कमचा याचे भेटीसाठी दे ाचे 
ओळखप  हे ल वेधक, वसायाशी सुसंगत 
असावे. ाची रचना व म डणी आकषक व सुंदर 
असावी. काड पा न समोर ाला आप ा सं ेब ल  
व शाखेब ल आकषण नम ण ावे. ातूनच 
शाखेचे जनमानसात ान नम ण होऊन आप ा 

वसायाची वृ ी कर ाची संधी उपल  होते. 
भेटीसाठी दे ा ा ओळखप ाची न मती, रचना व 
म डणी कर ाचे काय ही शाखा करते. 

• पाक ट (Involop) : ा माणे शीषप , 
ओळखप  हे मह ाचे घटक आहेत, ाच माणे, 
एका ठकाणा न स या ठकाणी प वहार 
कर ासाठी प ची व पय याने प े ठेव ासाठी 
पा कट ची गरज असते. शीषप ा माणेच पा कटावर 
सं ा अथवा शाखा याचे नाव, तीक, प ा य ची 
आव कता असते. वर ल दो माणेच 
पा कटावर ल रचना व म डणी आकषक असावी 
लागते. 

शीषप   (Letterhead) 
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• जा हरात : व ावरण उ ादन करणा या 
आ ापनेकडून (Manufacturing factory) 
उ ा दत झाले ा व ूची कवा एखा ा शाखेकडून 
योजले ा काय माची मा हती समाजातील अपे त 
घटकापयत पोहोच व ासाठी व अपे त उ  
सा  कर ासाठी ही शाखा जा हरात तं ाचा मो ा 
माणावर वापर करते. एखादी व ू, त ातील गुण, 

तचा फायदा, इतर पे ा तचे असलेले वेगळेपण, ती 
वापरासाठी अ धक च गल  कशी, हे वेगवेग ा 
मा मातून ाहकाला पटवून देणे णजेच 
‘जा हरात’ होय. जा हरात ही ब याच वेळा 
वा ववादी कवा पूणत: का नक असू शकते. 
जा हरातीचा एकच एक उ ेश असतो आ ण तो 

णजे आपले उ ादन, आपल  सं ा/ शाखा याची 
मा हती समाजातील ेक घटकापयत 
प रणामकारक र ा पोहचल  पा हजे. ातून 
आप ाला अपे त असे आपले उ  सा  करता 
येते. या जा हरात तं ाम े बरेच वेगवेगळे कार व 
व वध मा मे आहेत. ातील मु  मा मे 
पुढील माणे :  

• चल च  व नमु त साधने : आज आपण 
पाहतो क , ेक घराम े र च वाणी संच (T.V.) 
असतो. ावर ल काय म पा हले तर आप ा 
ल ात येईल क , ेक काय मा ा अगोदर, 
काय म चा  असताना (break) व काय म 
संप ानंतरही वेगवेग ा जा हराती दाख व ा 
जातात. ा सवच जा हराती आप ा ल ात 
राहतात असे नाही. पण, तील ा जा हराती या 
इतर पे ा वेग ा,  नावी पूण व मनोरंजक 
असतील ा त णी आप ा मनात शरतात व 
नंतर दीघकाळ रणात राहतात. णजेच, ती व ू 
कवा ते उ ादन आप ा रणात राहाते व ावेळ  
आ ण नंतरही, नकळतपणे ा कारची, ा 
संदभ तील एखादी गो  खरेदी कर ाकडे आपला 
कल होतो. कारण, आप ा मनावर ा व ूचा/
उ ादनाचा ठसा हा जा हरात मा मामुळे फार 
भावीपणे उमटलेला असतो. प रणामी, ा व ूची/

उ ादनाची जा ीत जा  व  होते व संबं धत 
उ ादकाचे उ  सा  होते. णजेच, एखा ा 

व ूची जा हरात जेवढी प रणामकारक असेल तेवढी 
ा व ूची व  वाढते. यामुळे, ेक शाखा/सं ा 

ही आप ा व ूची जा हरात इतर पे ा वेगळ  व 
प रणामकारक कर ावर भर देते. नेमके हेच काय 
‘चल च  व नमु त साधने’ या शाखे ारे केले 
जाते. या शाखेत ामु ाने र च वाणी, रे डओ व 
इंटरनेट या मा म चा भावीपणे वापर केलेला 
असतो. या मा म ारे जा हरात क न अपे त 
उ  सा  केले जाते. 

• छापील अथवा मु त ह प के 
(Pamphlets) : या मा मा ारे व ावरण 

े ातील बदल, नवीन क ना, ची रचना व 
म डणी आकषक र ा क न ाचे भावी 
सादर करण केले जाते. याची ामु ाने, जा हरात 
फलक (हो डग), कापडी फलक (बॅनर), पो र या 
कार म े वभागणी केल  जाते. 

जा हरात  

या मा मा ा साहा ाने एखा ा व ूची 
जा हरात केल  जाते. ही जा हरात तयार करताना ा 
जा हरातीतील मजकूर, च े, अ रे, च  (Logo) 
इ ादी घटक कसे असावेत, ची रचना व म डणी 
कशी असावी याचा यथास ग वचार क न जा हरात 
तयार केल  जाते. ा जा हराती ा मा मातून 
व ावरण े ातील, संबं धत उ ादनाची जा हरात 
भावी होते. प रणामी, ही जा हरात सवसामा  

लोक ा मनावर संबं धत व ू/उ ादन भावीपणे 
बब व ाचे काय करते. णजेच, उ ा दत मालाचा 
चार व सार कर ाचे मु  काय ही शाखा करते. 
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• जा हरात फलक (Hording) : हे मो ा 
आकाराचे असून ते सव ना दसतील अशा कारे 
शहरातील र ा ा कडेला त (set) केले 
जातात. तसेच ते महामाग ा दो ी बाजंूना, दशनी 
भाग त त केलेले असतात. य तही अनेक कार 
पहायला मळतात.    

• कापडी फलक (Banner) : हे ामु ाने 
ता ुर ा काळासाठी कवा एखा ा ठरावीक 
काळासाठी जा हरात कर ाचे साधन णून वापरले 
जातात. जा हरात फलक ा तुलनेत कापडी फलक 
हे छोटे व कोठेही लावता येतील असे असतात. तसेच 
ते एका ठकाणा न स या ठकाणी सहजपणे 

जा हरात फलक (Hording) 

हल वता येतात. हे कापडी फलक र ा ा कडेला, 
एखा ा सभागृहात, एखा ा सोसायटीम े कवा 
एखा ा काय मा ा ठकाणी लावले जातात. 

• भ प क (Poster) : हे आकाराने लहान 
असते. याचा वापर ामु ाने शाळा, महा व ालये, 
काय लयातील सूचनाफलक इ ादी ठकाणी 
जा हरात कर ासाठी केला जातो. भ प काचा 
मु  उ ेश णजे, कोणतीही जा हरात जा ीत 
जा  लोक पयत पोहचावी हाच असतो. कारण, 

ेकजण हा सवयीनुसार दररोज सूचनाफलक 
बघत असतो. णून, भ प क हे मा म खूप 
मह ाचे आहे. ासाठी ते अ तशय आकषक 

फलक जा हरात 
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असायला हवे. तसेच, ातील मजकूर, ाची म डणी 
व रचना ही अ तशय वचारपूवक केलेल  व सुसंगत 
असायला हवी. भ प क कसे असावे हे ठर व ाचे 
काय ही शाखा कर त असते. 

• मा हतीपु का : यात ामु ाने, एखा ा 
उ ा दत व ूं ा वापरासंबं धत सूचना दले ा 
असतात. तसेच, ा व ूंची स व र मा हती 
दलेल  असते. ा व ूचा आकार, वजन, न मती 
य ची तपशीलवार मा हती दलेल  असते. याचा मु  
उ ेश जर  ाहकाला व ूची नगा कशी राखावी 
कवा व ू कशी वापरावी याची मा हती देणे हा 
असला तर  ती मा हती व तची म डणी 

व त र ा कर ाचे काय ही शाखा करते. 
• सूचीपु का (Catalogue) : यात, उ ा दत 

सव व ूंची छाया च े असतात. ेक 
छाया च सह ा व ूची कमत, ा व ूचे नाव, 

ा व ूचा स के तक म क, व ूम े वापर ात 
आलेला क ा माल, तची गुणव ा व नकष, ा 
व ूला व वध पर ण मधून मळालेले माणप  
इ ादी बाब चा उ ेख असतो. या सव ची मा हती ही 
ाहका ा आवडी नवडी ल ात घेऊन, अ तशय 

आकषक र ा पु क पाने म डल  जाते. णजेच, 
एका अथ ने आपण एखा ा शाखे ा उ ा दत 
मालाची पूण मा हती देत असतो. यावर, मालाची 
व  व वपणन या ब याच अंशी अवलंबून 
असते. णूनच, जेवढी ही सूचीपु का आकषक व 
हाताळ ास सुलभ असेल तेवढे च गले. 

मा हतीपु का 

• सं  मा हतीपु का (Broucher) : यात 
सं  पु का कवा पु के माणे (Booklet) 
स व र मा हती नसते; तर व ावरण े ातील 
एखा ा शाखे ा उ ा दत मालाची मा हती ही 
च पाने, मोज ा श द त दल  जाते. याचा मु  
उ ेश णजे, वाचकाला कमीत कमी वेळेत ा 
शाखेची अथवा ा व ूची क ना यावी व मा हती 
मळावी. यामुळे, या पु केचा आकार व पृ सं ा 
कमी असते. अशा मा हतीपु का ामु ाने व वध 
दशन त वत रत के ा जातात. ना आकषक व 
भावी बन व ाचे काय ही शाखा कर त असते. 
• ा  व करण (Visual merchandis-

ing) : व ावरण ा सारण शाखेचा हा अ तशय 
मह ाचा वभाग आहे. ा माणे रेख कत आरेखन 

सूचीपु का (Catalogue) 
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(Graphic designing) वभागात, व ू ा 
न मतीपासून व पयतची (जा हरात 
संदभ तील) सव कामे पार पाडल  जातात; 

ा माणे या शाखे ारे व ावरण े ात 
जी नवनवीन उ ादने तयार होतात; चे 
समाजासमोर सादर करण होणे आव क असते. हे 
सादर करण कवा दशन कर ाचे मु  काय ही 
शाखा करते.  

ही शाखा व ावरण े ातील बदल चा व 
उ ादनाचा आढावा घेऊन ते उ ादन कशा प तीने 
सादर करावे याचा वचार क न ावर कृती कर त 
असते. ासाठी या वभागा ारे, उ ा दत व चा 
इ तहास, ची न मती समाजातील कोण ा 
वग साठी आहे, वापरक चे वयोगट कोणते आहेत, 

चे राहणीमान कसे आहे, वापरक ा 
र हवासाचे भौगो लक ान कोणते आहे, तेथील 

ा नक प र ती काय आहे, इ ादी घटक चा 
यथास ग वचार केला जातो. ॅ क व इतर 
साधन ा मा मातून वषयानुसार, एखा ा कथा-
आशयाशी (Theme) सुसंगत असा दशनीय देखावा 
तयार केला जातो. काश, रंग व लाकूड य चा 
उपयोग क न तयार केले ा, एखा ा वषयावर 
आधा रत देखा ासमोर कवा देखा ासोबत नवीन 
प तीची व े प रधान केलेले पूण कृती व अध कृती 
पुतळे ठेवले जातात; ायोगे या व ना एक वेगळेच 

 सं  मा हतीपु का  (Broucher) 

प व वलय ा  होते. असेच दशन जर 
काना ा बाहेर केले तर र ाव न ये-जा 

करणा या लोक चे ल  ाकडे न च आक षत 
होते. असे व  आपणही घेतले पा हजे, ही लालसा 

ा मनात नम ण होते. र ावर ये-जा करणा या 
या लोक ना आप ा कानात आणणे, हेच काय ही 
शाखा करत असते. यासाठी, या शाखे ारे नेहमीच 
नवनवीन योग केले जातात. नवनवीन क ना, 

ा वापर ा जातात. व ावरण े ाशी य ना 
नेहमी संपक त रहावे लागते. उदाहरणाथ, 
व ावरण े ातील एखा ा सं ेने कतीही सुंदर 
व दजदार व ावरण ची न मती केल ; मा  ती  
आकषक प तीने द शत न करता नुसतीच घडी 
क न ठेवल  कवा कपाटात ठेवून दल  तर ती 
व ावरणे र ावर ल कोणालाही दसणार नाहीत. 
प रणामी, ची व  होणार नाही. णजेच, ा 
उ ेशासाठी या व ची न मती केलेल  आहे तो 
उ ेशच सा  होणार नाही. याचाच अथ असा क , 
व ावरण े ाची सव उ े सा  कर ासाठी 
व सारण शाखेतील शा कता हा वभाग फार 
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मह ाची भू मका बजावत असतो. 
ाच माणे, व ूंची कवा 

व ची कानातील म डणी कशी 
असावी, कानाची रंगसंगती कशी 
असावी व काना ा कोणकोण ा 
भागात व कशा कारचे पुतळे 
असावेत, ची म डणी कशी 
असावी, काना ा दशनी भागातील 
देखावा कसा असावा, ाचा काय 
प रणाम अपे त आहे या सव 
बाब चा वचार क न कानाची 
एकंद रत म डणी व रचना कर ाचे 
मु  काम या शाखे ारे केले जाते.  

व ा ावरण ची रचना क व आकषक  म डणी 
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ँड (Brand) : हा श द ‘नॅाडस’ भाषेतील 
‘ ँड ’ णजे ‘जाळणे’ या श दापासून तयार 
झालेला आहे. हजारो वष पासून जाळणे कवा ँ डग 
हा कार मालक  ह ाची कवा मूलव े- नम तीची 
खूण यासाठी वापरल  जात असे. पाळ व जनावरे व 
गुलाम य ासाठी सुमारे चार हजार वष पासून ही 
प त वापरल  जात होती. 

इ.स.पू. २००० वष पूव ा इ ज ीय थड वर 
अशा कारे, जाळून खुणा कर ाचे संग कोरलेले  
(e n g r a v e d )  आढळून येतात. अमे रकेत, 
एको णसा ा शतकात खूण णून खलाशी, गुलाम, 
गु ेगार, भटके, चोर, पाखंडी य ावर अशा कारे 
‘गु ेगार चा श ा’ मारला जात असे.  

आपण एका व श  जमातीशी संब धत आहोत, हे 
दाख व ासाठी व श  न ी शर रावर काढून 

घे ाची था जगा ा वेगवेग ा भाग त अजूनही 
चा  आहे. ‘ ँड न दणी’ कवा ‘राखीव मालक  ह ’ 
ही क ना थम अमे रकेत (Cattle brands) 
व श  कुरणातील कळपात असणा या जनावर ना 
ओळख ाची खूण असावी, या हेतूने नम ण झाल . 
जे ा वेगवेग ा कुरण तील जनावरे एका त ात 
जमा होत असत ते ा ेक कुरणाचा मालक हा 
आपले  जनावर ओळख ासाठी ा जनावरा ा 
शर रावर अशी खूण कर त असे. 

एको णसा ा शतका ा शेवटी झाले ा 
औ ो गक तीतून ‘ ँ डग’ जगताची सु वात 
झाल . ब उ ेशीय कान ा (Departmental 
store) उदयानंतर खरेदी कर ा ा प तीम े 
आमूला  बदल घडून आला. सामा  माणसासमोर 
उ ादन चे व ृत े  खुले झाले. एकाच उ ेशासाठी 
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वापरल  जाणार  अनेक उ ादने मळू लाग ामुळे 
पुरवठादार म े धस सु वात झाल . थमच 
‘ ँड ग’ ही उ ादना ा मूल ोताची खूण णून 
उपयु  ठरल . ामुळे, ाहकमनात संबं धत  
उ ादनाची व ासाहता वाढल  व खरेदीवर च गला 
प रणाम होऊ लागला. 

वसा ा शतका ा सु वातीपासून त क शोध 
व उपभो  व ूंचे मो ा माणात उ ादन हे हातात 
हात घा न जाऊ लागले. खरेदी ा व ूबाबत ाहक 
आ ही रा  लागले. नवीन ाहक हे ा रका ा 
वेळ त सवडी माणे खरेदी क  लागले. तसेच, 
वतमानप े वाचणे, रे डओ ऐकणे या गो ीही क  
लागले. याचाही प रणाम व ूं ा खरेदीवर होऊ 
लागला. 

 
पु का (Tabloid) :  
अमे रकन बाजार त साधारणत: इ.स. १९२० 

पासून घाऊक बाजार व जनसंपक या गो ची 
सु वात झाल . स मंड ाईड य चे भाचे एडवड 
ब नस य ना जनसंपक क नेचा जनक मानले जाते. 

ा कामामुळे व ‘टॅ ॅ ाईड’ पेपस ा न मतीमुळे 
वर ल गो ना चालना मळाल . 

अल कडे ‘ ँड’चा संबंध केवळ व ू व संबं धत 
ाहकसेवा (नाव, लोगो, ाची ओळख इ.) य पुरताच 

मय दत नसून ा व ू, कंपनीची उ ोगधं ाची 
शैल , ाहकसेवा हे घटकही मह ाचे ठरत आहेत. 
या सा या घटक मुळे बाजारात/ समाजात  ा ँडची 
ओळख (Identity) तयार होते. ‘ ँड’चा ापक 
वापर हा ा कंपनीम े काम करणारे कामगार, 
कंपनीची त े या शी नग डत असतो. यामुळे, 
एखादा ँड हा ाअंतगत मू े, रद ृ ी व कल य चा 
मागदशक असतो. णून, कोणतीही सं ा/कंपनी ही 
आप ा ँडची लोक म े कायम पी अशी तमा 
नम ण करते. अशा कारे ँडचे व श  ान 
नम ण झा ामुळे कंपनीसाठी काम करणा य ना, 
नंतर आले ा आ नाना त ड दे ासाठी कवा 
आप ा कंपनीला नवीन संधी मळवून दे ासाठी 
मदत होते. तसेच, या ँडचा संदभ साठीही उपयोग 
होतो.  

ँडचे मह  :  
आपण र आ थक वृ ी ा काळातून जात 

आहोत, आपल  स प क ती च गल  आहे, 
आपण सु श त आहोत आ ण आप ावर काप रेट 
जगा ा जा हरात चा सतत भ डमार होत आहे. 
एकदा का बाजारात ‘ ँड’ने नाव कमा वले क  ाची 
लोक यता टक वणे व उ ा दत मालाची गुणव ा 
सतत वाढवून व त वाढ करणे, हे अपे त आहे. 
ँडची उपयु ता वाढ व ासाठी केवळ ा ँडचा 
सार ावा, हेच एक उ  नसून ा ँडची 

लोक यता वाढावी व लोक ा मनात असलेल  
तमा वृ गत ावी, हेही अपे त असते. ँडची 
त:ची ओळखही ात नसल  तर  चालेल; 

परंतु ाची जनसमुदायात ओळख क न दे ास 
ँडसंबंधी असले ा अनुभव चा त डी चार हा 
ासंबं धत चारसभा, दशने या मा म पे ा जा  
भावी होतो. जर, एखा ा ँडची ओळख जनमनात 

सतत बबवल  गेल  नाही तर ावर खच कर ात 
आलेले को ावधी पये व क  वाया जातात. 

ामुळे, ँड असले ा (Branded) व ूची 
उपयु ता व ात सतत कर ात येणा या सुधारणा 
य ची मा हती ाहकाकडे पोहोच वणे हे फार मह ाचे 
असते.  

‘आपला ाहक हाच आपला आ ा आहे.’ असे 
ेक ँडला वाटले पा हजे. एखा ा ँड ा द ृ ीने 

‘उपभो ाची ा ा’ ापक असावी लागते. चे 
कामगार, ा वकत घेणारे ी-पु ष य चे ा 
ँडशी असलेले संबंध सतत वृ गत होणे, हे 

मह ाचे असते. ेका ा आयु ाचा तो न  
वापराचा भागच बनतो. ामुळे,  ाहक व 
व ूंची व  करणार  कंपनी य नी पर र ा 
अनुभव ची देवाणघेवाण करणे हे खूप मह ाचे आहे. 

ामुळे, आप ा व ापनेतील कमचार  व ँडेड 
व ूंची व  करणारे नोकर हे एकमेक ा सतत 
संपक त असणे आव क असते.  

ँड ा चतुर कंपनी व ापनाला या सव 
गो ची उ रे आप ाकडे नाहीत, याची जाणीव 
असते. ामुळे, या लोक ना नवीन पय य अवलंबावा 
लागतो. ाहक ना व श  व ू वापर ाची सवय 
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लावून तो ँड वापर ास वृ  करणे हा तील 
एक पय य होय. 

काल लॅगरफे  हा  ँड त नधी काय लयात 
ँडचा एक कुशल व ापक होता. ा ा 

अनुभवा ारे तो णतो, “ब तेक कंप ा, 
ाहकाशी संपक साध ा ा योजना या कालबा  

हो ा. दरवष  अशा ‘ ोजे ’ वर कंप चा करोडो 
पये खच होतो. पण, ाचा कती उपयोग झाला 

याचे उ र ाकडे नसते.” 

पु ळदा ‘ ँड’चा जनसंपक च गला असतो. 
परंतु, ा ँडना लोक ना आप ाम े गुंतवून ठेवणे 
जमत नाही. याचे कारण, ँडम े अशी काय जा  
आहे क , ामुळे लोक ना ाचे आकषण वाटेल, हे 
पटवून देणे जमत नाही. यामागे कुशल 

व ापनातही नवीन क न चा अभाव असणे व 
ापार वाढ व ासंबंधीचे अ ान असणे हीच कारणे 

असतात. ामुळे, नवीननवीन ा योजून, चा 
वचारपूवक पाठपुरावा क न ाहकास ‘ब धून’ 
ठेवणे हे खूप मह ाचे असते. 

एखा ा ँडब ल ाहका ा मनात भावी तमा 
व ापक प नम ण करणे हे जर  कंपनी ा 

ीने मह ाचे असले तर  तो ँड वहारात 
दीघकाळ टकणे, हेच खरे मह ाचे काय असते. 
केवळ वेबसाईटवर कती लोक नी आप ा ँडची 
मा हती ब घतल  कवा कती प के वाटल  गेल  
य वर ँडची लोक यता ठरत नसून ाचे गुणा क 
मू , भावना क मू  व या दोह चा प रणाम कती 
होतो य वर ही लोक यता ठरत असते. कारण, 
सुपरमाकटमधील हजारो व ूंमधून आप ा व ूंची 
नवड ाहक कसा क  शकेल ? या ारे ा ँडचा 
नेटवर ल वाचक वर होणारा भावना क प रणाम 
मोजणे आव क असते.  

एखा ा ँडचा ाहकावर कती प रणाम झाला 

आहे, याचे मू मापन हे जनमानसात केले ा 
पाहणीतून न  होऊ शकते. याचा प रणाम ‘से  
मोशन’ पे ाही जा  उपयु  होऊ शकतो. एखा ा 
ँडची सं ा-अंतगत त ा कवा समाजात 

असलेल  त ा दीघकाळ कायम ठेवणे, याचीही 
व ा करावी लागते. तसेच, तो ँड भावहीन 

अथवा वसंगत होणे य पासून जपावे लागते. ेक 
ँडब ल ाहक व समाज, ातील सतत 

बदलणारे संबंध, बाजारातील अ  धक, य चे 
ान असणे हे व ापनक साठी आव क 

असते. 
एक वसा ा शतकात समाजाचा कोणताही घटक 

हा ‘ ँड’ ा भावापासून अ ल  रा  शकलेला 
नाही. भ व ात कोणतेही सरकार हे आरो  

व ा, शाळा, महा व ालये, व व ालये 
इ ाद ची आ थक जबाबदार  उच  शकणार नाही. 

ामुळे,  कंप ना इथेच आप ा ँडची व  
कर ास संधी उपल  होणार आहे, हे न त. याचे 
कारण णजे, साह जकच सं ा चालक हे आप ा 
शाळा, महा व ालये इ ादी सं ा चाल व ासाठी 
आव क असणा या आ थक मदतीसाठी आ थक 
हमीदाते (Sponceror) शोधणार. याचा लाभ 
‘ ँडक ने’ न उठवला तरच नवल ! मग यासाठी 
राजक य प , मो ा कंप ा, शहरेसु ा अशी मदत 
मागू शकतात. 

परंतु, केवळ वर ल गो वर ‘ ँड’ची त ा 
अवलंबून नसून ा ँडचे मूळ सं ार व 
लोका भमुख सेवाही ततक च मह ाची आहे. या 
ँडनी ाहक ा गरजा ओळखून ाशी अतूट 

नाते संबंध जोडणे, हे खूप मह ाचे आहे. ामुळे, 
वसायवृ ीला चालना मळेल व ा वसायाचे 

यश, अपयश हे ा- ा ँडची व  व सेवा य चे 
भ व  ठरवू शकेल. 
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पय वरणपूरक संक ना  
आ ण शा तता 

- ा. जयंत केळकर, ा.डॉ. मंजू ंडेकर 

१० 

अमे रकेत अनेक गो ी भारतापे ा रा  दरात  
असतात णून, अमे रका भेटीदर ान सवजण तयार 
व ावरणे, टी-शट, जी  इ ादी खरेदी 
कर ासाठी इं जी ावरणे तयार करणा या 
उ ोग ा कान त (Factory outlet) जातात. तेथे 
चोखंदळपणे नवड करताना, ा ावरण वर मेड इन 
(Made in) भारत, ीलंका, ब गला देश, तुक ान 
या देश ची खूण च े (Lables) बघून अंच बत 
होतात. 

पा मा  देश तील लोक भारतभेटी ा वेळ  सव 
लहानमो ा शहर तून कवा गाव तून फरत 
असताना सव  ल  (Lee), लवाई   (Levice) असे 
फलक बघताना असेच च कत होतात. 

आपण या दो चा अ याथ लावतो ते ा 
आप ाला आढळून येते क , जाग तक करण, 
उपभो ा चळवळ (Consumerisom) व वारंवार 
पुनव पर (Recycling) या सव गो चा हा प रणाम 
आहे. एकूणच, परंपरा, सामा जक रती रवाज, 
उपभो ता, खरेदीची मान सकता इ ाद वर 
जाग तक करणाचा मोठा भाव पडलेला आहे. 

ामुळे, उ ादक आपल  उ ादने कमीत-कमी 
कमत ना उपल  क न देत आहेत. या कमी 
कमत मुळे अनेक ाहक या ावरण कडे ‘वापरा व 

भारताम े तयार झाले ा व ू दश वणारे खूण च  
(Lable) 

फा  फॅशन 

फेकून ा’ या कोनातून पाहतात. काहीजण 
यालाच फा  फॅशन (Fast fashion) असे णतात. 

फा  फॅशन या ामु ाने य ना आक षत 
करतात. च पट, नयतका लके, फॅशन वषयाचे 
सा ह , फॅशन शो, रदशन काय म (event), 
जा हराती य ारे ाहक वर सतत नावी पूण 
रचन ा फॅशनचा मारा होत असतो. कमी कमतीवर 
भरघोस सूट देऊन (Buy 1 get 2 free) व अनेक 
लोभने दाखवून ाहक ना ा गरजेपे ा जा  

खरेदी कर ास उ ु  केले जाते. अनेकदा, 
ाहका ारे गरज नसले ा व ूंची खरेदी केल  

जाते. नंतर ा व ू न वापरताच टाकून द ा 
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जातात. सव बाजारपेठा या त हे ा व ूंनी भरले ा 
असतात. पण, ‘वापरा आ ण फेकून ा’ सं ृ ती ा 
वाढीमुळे नम ण होणा या टाकाऊ व ूंनी 
कचराकंु ा मा  भरभ न वाहत असतात. अनेक 
गत देश तही हा, पय वरणावर प रणाम करणारा 

एक मु ा झालेला आहे. जर  या टाकाऊ व ूंचे 
वग करण क न ची व ेवाट लावल  जात 
असल , तर  फ  टाकाऊ व ावरण मुळे नम ण 
होणारा कचरा व षण य मुळे पो ुशन फूट ट 
(Pollution Footprint) हा कळ चा मु ा ठरत आहे. 

व ावरण ा न मतीम े अगदी तंतू, धागा, 
कापड व व ावरण तयार करताना अनेक त हेचे 
वायू, स डपाणी, उ ता, आवाज नम ण होऊन 
पय वरण षत होते, न षण वाढते व ा 
उ ोग त काम करणारे कामगार व आजुबाजूचे लोक 
य ना शार रक, मान सक हानी  पोहोचते.  

स ा संपूण जगभर पॉ लए र तंतूचा खूप 
मो ा माणात वापर होऊ लागला आहे. गे ा १० – 
१५ वष त पो लए रचा वापर गु णत झालेला 
आहे. या तंतुं ा उ ादनात ऊज  मो ा माणावर 
वापरल  जाते. तसेच, ख नज तेल (Crude oil) हेही 
मो ा माणात वापरले जाते. या उ ादनात अनेक 
वायू (उदा. हाय ोजन ोराईड), हवेत मसळणार  
नैस गक रसायने, आ यु  वायू इ ादी तयार होतात 
व पय वरणात मसळतात. या घातक वायंूमुळे 

सनसं ेचे आजार बळावतात. तसेच, पा ात 
(Volatile Monomers), व ावक (Solvent) व 

 टाकाऊ व ावरण मुळे तयार होणारा कचरा 

रंगामुळे षत होणारे पाणी  
शेतजमीनी आ ण पक वर रणाम करते 

इतर न पयोगी घातक पदाथ मसळतात. हे पदाथ 
काल तराने ज मनीत मुरतात. या षत हवेत व 
पा ात तयार होणार  फळे, भा ा, धा े य वर या 
घटक चा रणाम होतो. प रणामी, या 
जीवनाव क व ूं ा वापरानेही मनु  व ा णमा  
य ावर वपर त प रणाम होतो.  

व ो ोगात हा प रणाम फ  मानव न मत 
उ ादन मुळे होतो, असे नाही. कारण, सग ा तंतंूत 
जा ीत जा  वापरला जाणारा तंतू णजे कापूस. 
या कापूस तंतु ा उ ादन येत व पुढे, ावर 

या क न तयार होणारे कापड व व ावरणे 
य मुळेही  नसग त अनेक षणे सोडल  जातात.  

कापूस उ ादनात एकूण उपयोगा ा सुमारे २५ % 
तजै वक चा (Pesticides) वापर होतो. कापूस 

उ ादनासाठी जगभरातील सव देश ची सरकारे 
अनेक त हेचे लाभ शेतक य ना देतात. उदा. वीज, 
पाणी यावर सरकार  मदत, आधारभाव. यामुळे, या 
कारची उ ादने घे ाकडे शेतक य चा कल असतो. 
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कापसाचे सुधा रत बयाणे, सब सडीमुळे कमी 
भावात उपल  होणार  खते व जंतुनाशके य मुळे 
कापसाचे उ ादन भरघोस वाढले. अनेक ठकाणी 
ऊसाबरोबर कापसाचे उ ादन घे ाकडे शेतक य चा 
कल वाढला. या उ ादन येत वापरलेल  
रासाय नक खते व तजै वके य नी पय वरणात मोठा 
उ ात केला. कारण, वापरले ा रासाय नक 
खत मुळे जमीन व पा ाचे ोत वापर ायो  
रा हले नाहीत. ामुळे ा णमा वर गंभीर 

प रणाम दसू लागले.  
या सव चा प रणाम णून आता स य कापूस हा 

मह ाचा घटक होऊ लागला आहे. तसेच, 
कापूसज  ावरण चा चार व वापर खूप मो ा 
माणावर होऊ लागलेला आहे. संपूण जगातून 

चीनम े कापूस आयात केला जातो व चीन ा 
धोरणामुळे ३०% फा  फॅशनचा तयार माल जगभर 
नय त केला जातो.  

अमे रकेत झाले ा संशोधनानुसार, दरवष  फ  
अमे रकेत १ कोटी तयार कपडे खरेदी केले जातात व 
अमे रकन माणूस सामा त: ४ नग वापरतो. हे कपडे 
चीन, भारत, ीलंका, ब गलादेश, एतनाम, 
ह डूरास इ ादी देश त तयार केले जातात. या 
देश म े कामगार ची सरासर  ा ी त दन फार 
कमी असते. यातच, १८ न कमी वया ा कामगार ना 
आणखी कमी वेतन देऊन काम क न घेतले जाते व 
बाजारात खूप मो ा माणात  दराची उ ादने 
येतात. उ ादने उ  दज ची नसल  तर  आकषक 
असतात. सामा  ाहक आक षत होतो. नको 
असलेल  ावरणे खरेदी करतो व चा साठा क न 
ठेवतो. 

उपल  मा हतीनुसार, एक ा अमे रकेत दरडोई 
३० ते ३१ कलो व ावरणे कच यात फेकल  
जातात. संपूण जगात; ामु ाने वक सत देश त 
समृ ीमुळे या त हेचा कचरा नम ण होत आहे. 
अ वक सत देश त सु वध ा टंचाईमुळे 
व ावरण चा कचरा जा  माणात नम ण होत 
नसला तर  पाणी, वायू, नी य मुळे होणा या 

षणात दरवष  अनेक पट नी वाढ होत आहे.  
षण मुळे आप ा पय वरणात खूप मोठे बदल 

घडून येत आहेत. या पय वरणबदलाचा रणाम 
मनु  व ा णमा वर दसू लागला आहे. अनेक 
शार रक ाधी, दोष व रोग हे षत पय वरणामुळे 
दसून येत आहेत.  

पय वरणाचा हास कवा नाश हा नसग कडून 
फार थो ा माणात होत आहे. मा , मानवाने मो ा 
माणावर केलेला वकास हा पय वरणाला घातक 

ठरत आहे. पय वरणाचा वचार न करता केलेल  
वकासकामे, उदा. समटची घरे व ब धकामे, या 
ब धकाम त वेगाने होणार  वाढ, ह रत आ ादनाचा 
घटणारा प ा, ामुळे होणार  ज मनीची हानी, वषम 
पज मान, सव त हेचे वाढते षण, वषार  े, 
करणो ार  लहर , व ुतज  चुंबक य लहर  
य मुळे मानवी जीवनावर घातक प रणाम होत आहेत. 

जगभरातले शा  या मानव न मत भयावह 
प र तीवर मात कर ाचा य  कर त आहेत. 
सामा त:, मानवी जीवनास घातक पदाथ चे 
पुढील माणे वग करण कर ात येते.  

(१) शसे (Lead)  
(२) अॅसबे ॉस 
(३) भूगभ तील साठ वलेले पाणी 
(४) व हर  
(५) मलमू ाचे शोषख े 

(६) फॉरमा ेहाईड 
(७) रेडॉन 
(८) कब – ा णद काबन मोनॉ ाईड (CO) 
(९) स र डाय ऑ ाईड (SO2) 
(१०) उ जत  होणार   नैस गक संयुगे      

   (Compounds) 

काबनचे वाढते माण दाखवणारा आलेख (१९९९) 

Coal Gas 
Thermal 

Gas 
Comblned  
Cycle 

Solar PV Wind Nuclear Hydro 

Japan 

Sweden 

Finland 
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(११) चुंबक य लहर  
(१२) पॉ ल ो रनेटेड बायफे न  (PCBS) 
(१३) नसग त वघटन न पावणार  संयुगे व व ू 
(१४) ो मअम संयुगे 
(१५)  वघटनरोधक पदाथ  

   (Non bio-degradable materials) 
य शवाय इतरही अनेक घटक मुळे पय वरणाचा 

नाश होत आहे. 
षण नम ण करणा या सव घटक चा अ ास 

होऊन इकॉलॉ जकल फूट ट, काबन फूट ट इ ादी 
सं ा वापर ा जाऊ लाग ा आहेत. 

ीन हाऊस गॅसेस (GHGS) या वषयावर जगभर 
खूप संशोधन होत आहे. षण नम ण क न 
आप ा भोवती ा पय वरणावर घातक प रणाम 
करणा या उ जत वायंूचा GHGS यात समावेश 
होतो. हे वायू, खाणकाम, वाहने, खा पदाथ ची 
न मती व उपयोग, इंधन चा उपयोग, तयार के ा 
जाणा या अनेक व ू, झाड ची तोडणी, समटचा 
वापर क न तयार होणार  घरे, र े व मानवाला 
आव क असणा या व वध साधन ा 
न मती या य मुळे नम ण होत असतात. सव 
उ जत वायू हे मु  वायंूचे मापन इतर सव GSG 
वायंू ा माणाशी जोडून ातून कब- ी णद 
वायूबरोबर तु  प रणाम (CO2 equivalant) सं ा 
अ ात आलेल  आहे. याला काबन फूट टम े 

प रमाणे दल  जातात. को रयाम े त असले ा 
आनं दता म ा य नी यालाच ‘काबन फूट ट’ अशी 
सं ा दल . आज, पय वरण हासावर संशोधन 
होताना कवा ावर उहापोह होताना याच काबन 
फूट ट सं ेचा ामु ाने वापर केला जातो.  

आजवर ोटो (जपान), जोहा बग (द ण 
आ का) येथे जाग तक प रषदा झा ा व ेक 
मनु न मत व ू, ा णमा ा व वध व ूंचा 
वापर य मुळे नम ण होणा या GHG वायू हे नकष 
न त कर ात आले. चा उपयोग क न 
पय वरणाचा हास कमी कर ासाठी कवा 
थ ब व ासाठी व वध उपाय सुच वले गेले. या 
उपाय ची अंमलबजावणी चा  झालेल  आहे. काबन 
फूट ट सौ  कर ासाठी व वध उपाय सुच वले 
गेले आहेत. ात ामु ाने सौर ऊज , पवन ऊज , 
झाडे लावून ह रत भूभाग वाढ वणे इ ादी उपाय 
सुच वले गेले आहेत. काबन फूट टची ती ता कमी 
कर ासाठी अनेक त नी, ऊजचा अप य टाळणे, 
कमीत कमी ऊज  वाप न उ ादन करणे, कब- ी 
ा णद वायंूचे कमीत कमी उ जन ावे, असे उपाय 

सुच वले आहेत.  

काबन फूट टचा प रणाम कमी कर ासाठी, 
अनेक व ूंचा वापर कमी करणे (Reduce), 
पुनव पर (Reuse), पुन नम ण (Recycle) या तीन 
‘र’ कार चा (Three Rs) ामु ाने वचार होऊ 

उ ोगीकरणामुळे झालेला पय वरणाचा हास 
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कमी वापर (Reduce), पुनव पर (Reuse), पुन नम ण (Recycle)  
 (आज ा काळाचा महामं ) 

लागला आहे. उदा., व ू गुंडाळून आले ा 
(Packing) साधन चा पुनव पर, पडून रा हले ा 
न पयोगी व ू इतर ना वापर ास देणे कवा 
वकणे. कोण ाही कारचा कचरा मातीत मसळू न 
देणे, लोखंडी व ू गंजून सडू न देणे, खा  पदाथ 
ा क पश त ब धून न फेकणे, च गल  

व ावरणे इतर ना वापर ास देणे, पायी चालणे, 
सायकल वापरणे व य ारे इंधनावर चालणा या 
वाहन चा वापर कमीत कमी करणे, जेथे श  असेल 
तेथे वाहन चा एक त वापर (Car pooling), 
सावज नक वाहतूक व ेचा वापर, वातानूकुल त 
यं चा वापर कमीत कमी करणे इ ादी. 

व ावरण चा वचार करताना थंड देशात 
संपूण लोकर  पोषाखाऐवजी उ तारोधक कापड चा 
वापर क न तयार केले ा व ावरण चा वापर 
के ास वातानुकू लत यं  कवा उ ता उ जक 
यं ाचा वापर कमी होतो व ायोगे वजेची बचत 
करता येते. कब- ी ा णद वायूची न मती एक टनाने 
घटते. यानुसार, ॠतुमाना माणे व ावरणे 
नवड ास वजेचा वापर कमी होऊन आप ाला 
वजेची बचत करता येते व ायोगे CO2 तयार 

हो ास तबंध करता येतो. 
मानवा ा अ हण कर ा ा सवयीसु ा CO2 

उ जनास तबंध क  शकतात कवा CO2 कमीत 
कमी उ जत होईल यासाठी मदत करतात. खूप 

या केलेले व सीलबंद (Packed) केलेले अ  
जा  काबन फूट ट तयार करते. अनेक त ा 
मते, मानवा ा दररोज ा जेवणात, ा णज  
खा पदाथ त (Animal food)  १/३ ने घट क न 
तेवढेच वन तज  पदाथ समा व  के ास १ ते 
१.५ टन CO2 ची घट होऊ शकते. तसेच, अ पदाथ 
टाकून दे ाने चा वाहतूक खच वाढतोच; परंतु, 

ना न  करताना वापरले ा उपायाने वातावरणात 
जा  CO2 नम ण होतो.  सीलबंद केले ा पदाथ ची 
वाहतूक रवर ा अंतरावर केल  जात अस ाने 
तीत इंधनाचा अप य होतो. हे उ जन व अप य 
टाळ ासाठी श तो जेथ ा-तेथेच अ पदाथ तयार 
क न चा यो  माण त उपयोग क न 
आप ाला CO2 चे  उ जन कमी करता येऊ शकते.  

या काबन फूट टबरोबरच GHG फूट टचा 
वचार करावा लागतो. कारण, ेक नव नम णात व 
ानुसार द ा जाणा या सोईसु वध मुळे नम ण 
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होणारे वायू हे अ ंत घातक असतात. काबन 
फूट टम े फ  CO2चे उ जन ल ात घेतले जाते. 
पण, GHG फूट टम े इतर उ जत वायंूचे 
माणही मोजले जाते. 
वर ल सव मु े ल ात घेता, मानवा ा अ , व , 

नवारा या मूलभूत गरजा भाग वताना सव र वर ३ 
रकार चा वचार करणे, ही  काळाची गरज आहे.  

आप ा वषयाला अनुस न कापड, व  व 
व ावरणे उपयोगात आणताना तंतू, धागे, कापड व 
ावरणे नम ण होताना श  असेल तेथे पाणी 

कमीत कमी वापरणे, घातक रसायन चा वापर 
टाळणे, इंधन कमीत कमी वापरणे, मनु बळ कमीत 
कमी वापरणे व पय वरणाला घातक असे वायू, 
रसायने नम ण हो ास तबंध करणे. अशा कारे 
नम ण केले ा व  व व ावरण ना स ेनेबल 
फॅशन (Sustainable fashion) अशी सं ा वापरल  
जाते. ही सं ा थो ा कालावधीसाठी नसून हीचा 
वष नुवष उपयोग ावा अशी फॅशन े ातील 
सव ची धारणा आहे. यात पय वरणपूरक उप म 
रा बणे व सामा जक जबाबदार चे भान ठेवणे अ ंत 
आव क आहे.  

अथ ेज (Earth pledge) या यंसेवी सं ेने 
केले ा अ ासानुसार व न मती येत सुमारे 
८००० रसायने व रासाय नक संयुग चा वापर होतो. 
जगभारत कापूस पक व ासाठी एकूण उ ादना ा 
२५ % एवढी जंतुनाशके वापरल  जातात. व ावरणे 
तयार झा ावर, ती वापरात असताना १/३ काबन 
फूट ट तयार होतो. य त व वध या अनु ूत 
आहेत. उदा. तंतूचा पुनव पर, तंतूपासून धागा व 
धा ापासून कापड व ावरणे तयार कर ातील 
कामगार ची काय मता, कामगार चे वेतन,  
कारखा ातील वातावरण, इ ादी नकष वर काबन 
फूट टचे मोजमाप होते. 

‘तंतू’म े नैस गक तंतू, वन तज  तंतू, 
ा णज  तंतू व ख नज तंतू असे कार आहेत; तर 

‘वन तज  तंतू’म े कापूस, लनन, ूट, हे , 
वाख इ ादी तंतू समा व  होतात. या सा या  ‘तंतू’ 
कार ा उ ादनात जाग तक उ ादनातील २५ % 

जंतुनाशके व १०% रासाय नक खते वापरल  जातात. 

ा णज तंतू हे लोकर (म पासून), उंटाचे केस, 
अंगोरा कॅशमेर, मोहेर इ ादी ा पासून मळतात. 
या ा ना भरपूर उ ादनासाठी रासाय नक या 
केलेले खा  दले जाते. ामुळे काबन फूट टवर 
मोठा भाव रहातो. 

रेशीम उ ादनात व वध वन त ा पान चा 
रेशमा ा क ा संवधनासाठी उपयोग केला 
जातो. ात पा ाचाही भरपूर वापर होतो. च ग ा 
ल ब धा ासाठी रेशीम आ ना रेशीम कोशातच 
मारले जाते. 

वर ल दोनही कारचे नैस गक तंतू तयार 
करताना जर  काबन फूट ट जा  असला तर ही, 
हे वन तज  तंतू व ा णज  तंतू नसग त 
वघटन पावू शकतात व चा पुनव पर होऊ 
शकतो. 

आता नवीन कारा ा स य कापूस उ ादनात 
रासाय नक जंतुनाशके, रासाय नक खते य चा 
उपयोग न करता फ  नैस गक जंतुनाशक चा वापर 
केला जातो. या स य कापसाला पय वरणपूरक तंतू 

णून मा ता ा  झालेल  आहे.   
या सव य चा एक भाग णून, जगभरातून 

‘पय वरणपूरक व पारंप रक फॅशन’ या वषयावर 

‘पय वरणपूवक फॅशन’चे जगातील वाढते ान 
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अनेक पु के का शत झालेल  आहेत. या 
पु क मुळे समाजातील सव र त शा त फॅशन 
च चल  जात आहे.  

शा त फॅशन णजे, सवसाधारणत:, 
पय वरणपूरक व पय वरण ेमी फॅशन. यात, फॅशन 
आरेखनकार हे व ावरण ची रचना करताना 
कापडाचा सुयो  वापर होईल, कचरा कमी माणात 
नम ण होईल, रासाय नक रंग चा व रसायन चा 
वापर कमीत कमी असेल, जु ा वापरले ा 
ावरण चा वापर, गोणपाट (Jute bags), जुने 

कागद, रबरा ा न ा (tube), रंगीत फती 
इ ाद चा वापर करतात. यात असा  पडतो  क , 
असे कपडे  वापरता येतील का ? याला डीपॉल 
तं ानाने यो  उ र शोधले आहे. या तं ाना ा 
साहा ाने च गल  व कमती व ावरणे नम ण 
करता येतील.  

ऑग  डझाई  (www.august.synthaoite.com) 
या कंपनीने सखोल वचार क न व ावरणे तयार 
कर ाची नवीन प त वक सत केल  व या 
प तीचे ा म  ह ही मळ वले आहेत. या 
तं ानाने तयार कराय ा ावरण चे, 
आरेखनानुसार शव ासाठी सारे भाग यो  कारे 
एक  उपल  क न दले जातात. या प तीत 
कापडाची १५ - २०% बचत होते व वेळेची ५०% 
बचत होते. यामुळे,  ाहक ना ठरले ा वेळेत 
ावरणे उपल  क न देता येतात. रसायने, 

रासाय नक रंग व ऊज  य चा वापर कमी असणे, 
यो  तंतंूचा वापर होणे या गो ी सा  होतात. 
वजेची सुमारे १७ - २०% बचत होते. यामुळे,  
ावरण तयार हो ा ा या येत, सु वातीपासून 

पय वरणपूरक तं ान वापरले गे ाने हे ावरण 
पूणपणे पय वरणानुकूल (Eco friendly) असे केले 
जाऊ शकते. या येत ावरणाचा एकसारखेपणा, 
सुयो  माप व चतुर उ ोजका ारे लवकर अनुकरण 
(copy) न हो ाने आरेखनकाराचे नुकसान टाळले 
जाते. 

या तं ानात मो ा माग सह लहान-लहान 
माग ाही पूण करता येतात. यात ाहकाचाही 
फायदा होतो. कारण, ाहकाला मूळ ढा ात थोडासा 

बदल क न आप ा शर र ठेवणीयो  ावरण 
शवता येते कवा शवून घेता येते.  

या सव वचारमंथनात भारत व अ  
वकसनशील देश चा वचार करता सव सामा जक 

र त 3R चा उपयोग वष नुवष होत आहे. 
आजही भारतात सव  जु ा, वापरले ा 

ावरण चा व वध अंग नी उपयोग होतो. संपूण 
भारतभर या सा चा कवा ग चा वापर 
करतात. या सा ा, वाप न जु ा झा ावर चा 
उपयोग क न रजया (Quilt) व गोध ा तयार 
के ा जातात, दोन सा चे च गले भाग एक  
जोडून दंडा ा सा ा तयार के ा जातात. या जु ा 
सुती (Cotton) सा चा उपयोग अभक ा 
ावरण साठी तसेच पटी, अंगडी, टोपडी तयार 

कर ासाठी केला जातो.  
आजही मो ा भावा/ब हण ची ावरणे लहान 

भावा/ब हण नी वापर ाची था सर स चा  आहे. 
अनेक यंसेवी सं ा, सु तीतील ावरणे गोळा 
क न चे गरजू लोक ना वाटप करतात.  

अनेक ठकाणी, डायपर ा जागी जु ा सुती 
व ा घ चा वापर केला जातो. अनेक या 
जु ा सुती कापडाचा वापर सॅ नटर  नॅप कन णून 
कवा ण ा देखभाल साठी करतात.  

भारता ा ातं पूव काळापासून महा ा 
ग ध ा खादी व ामो ोग चळवळ ने हाती 
(manually) कताई, वणाई केले ा, नैस गक रंग 
वाप न हाती रंगाई व छपाई केले ा कापडाचा 
वापर कर ासाठी सवसामा  लोक म े जागृती 
केल . या व ू पय वरणपूरक आहेत. यात कचरा 
कमीत कमी नम ण होतो. ऊज  कमीत कमी वापरल  
जाते. कारा गर ना मोबदला मळतो व ा- ा 
वभागात तेथेच तयार होणारे कापड व ावरणे 
वापरल  जातात. भारत सरकार ा काही नयम मुळे 
व धोरण मुळे कनार ा सा ा, टॉवेल इ ादी 
कापड चे कार आजही हातमाग उ ोगासाठी 
संर त आहेत.  

जगभरातील फॅशन आरेखनकार हे हातमाग व 
ह कला य ारे तयार होणा या, भारतीय 
बनावटी ा कापडाचा उपयोग उ  कार ा ावरण 
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हातमागावर तयार केलेल  व ावरणे 

न मतीसाठी कर त आहेत. 
या ह वसायाचा यो  अ ास क न ाची 

काबन फूट ट तयार के ास भारतीय खादीस 
‘सव त कमी CO2 उ जन करणारा उ ोग’ असा 
नावलौ कक मळू शकेल.  

जाग तक रावर, कापसापासून तयार होणा या 
व चा वापर जा  ावा, असे य  होत आहेत. 
परंतु, कापूस उ ादनासाठी लागणारे पाणी, 
रासाय नक खते, जंतुनाशके य चा वचार करता 
कापूस हा पय वरणपूरक तंतू णून कतपत यो  
आहे? अशी भू मका घेतल  जाऊ लागल  आहे. 
नैस गक से ुलोज वाप न तंतंूचे पुन नम ण क न 

ोस रेयॉन, अॅ सटेट रेयॉन इ ादी तंतू तयार 
होतात. पण, ातही लाकूड, ब बू इ ाद चा मो ा 
माणावर वापर व रासाय नक य मुळे होणारे 
षण या मु चा ामु ाने वचार होत आहे. ब बू 

फायबर, (Bamboo fiber), केळ  व अननसा ा 
पान चा वापर क न, नवीन तं ानाने तंतू तयार 
केले जात आहेत. परंतु, या तंतंूना अनेक मय दा 
आहेत. तर ही, या वन तज  तंतूचा वापर मो ा 
माणावर झा ास पय वरणपूरक कापड तयार होऊ 

शकेल.  
अंबाडीचे तंतू (Hemp Fiber) हा एक 

पय वरणपूरक असा पय य आहे. अंबाडीची शेती 
कर ासाठी पाणी व ऊज  कमी लागते. परंतु, काही 
देश त अंबाडी ा उ ादनावर बंदी आहे. लननचे 
तंतू नैस गक ोतापासून, णजे ॅ ा 
झाडापासून मळतात. मा , एका पकानंतर ा 
ज मनीत सुमारे ७ वष पुढील पीक घेता येत नाही. 

कारण, ज मनीचा कस पूणत: नघून गेलेला असतो. 
या सम ेवर युरोपम े संशोधन होत असून 
लवकरच काही ठोस उपाय मळू शकतील. 

नवीन तं ानाचा वापर क न मानव न मत 
तंतूवर पुन या करता येईल का? या वषयावर 
संशोधन होऊन ाचे तं ान वक सत होत आहे. 
एका संशोधनानुसार, एअरडाय (A i r d y e ) 
तं ानाचा उपयोग क न पाणी वर हत रंगाई व 
छपाई करणे श  झाले आहे.  

सव व ो ोगात, नैस गक तंतंू ा शेतीत पुढील 
येत पाणी व ऊजचा मो ा माणात वापर होतो. 

तसेच, अनेक रसायने व रासाय नक संयुगे य चाही 
मो ा माणात वापर होतो. याचा पय वरणावर 
घातक प रणाम होत आहे. ामुळेच, आज जाग तक 
लोकसं ावाढी ा माणात व ो ोगाची वाढ 
अपे त आहे. मा  ाच वेळ , व ो ोगामुळे नम ण 
होणारे ीन हाऊस गॅसेस व काबन फूट ट-इंडे  
कसा कमी करता येतील याचा ामु ाने वचार 

ावयास हवा.  
‘शा त फॅशन’ या वषयावर कोपनहेगन येथे ०३ 

मे २०१२ रोजी एक शखर प रषद झाल . ात, 
‘व ो ोग पय वरण’ या वषयाशी नग डत १००० 
पे ा जा  उ ोजक, आरेखनकार, व े ते 
(Retailers) इ ाद नी भाग घेतला व ानुसार, 
जुलै २०१२ म े हग माणक (Higg index) हे 
प रमाण वक सत कर ात आले. या हग 
माणकानुसार ेक उ ोगाने तःचे नयम व 

नकष पाळून आपल  उ ादने पय वरणपूरक 
ावीत, यासाठी पुढाकार घेतलेला आहे.  
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शा त ावरण संघटना (Sustainable Apparel 
Coaliation) ापन झालेल  आहे. या सं ेला 
उ ादक, वतरक व संपूण व ो ोगाशी नग डत 
असले ा आ ापन चे सहकाय आहे. यात सव 
देश ची सरकारे, शै णक सं ा, पय वरणवादी 
संघटना य चा समावेश आहे.  

या सव संक नाबरोबरच व ो ोगात व ावरण 
उ ोगात काम करणा या कामगार ना मळणारे वेतन, 

ना मळणा या सोयीसु वधा य वर वचार होऊ 
लागला आहे. सुधा रत वेतन, कामा ा ठकाणी 
पाणी, काश, साधन ा यो  सोयी य बाबत 
कायदे अंमलात येऊ लागलेले आहेत. बालकामगार ना 
कामावर ठेव ा वषयी अनेक देश त कडक कायदे 
लागू झालेले आहेत.  

जगभरात फॅशन (व ावरण) उ ोगात सुमारे ३ 
कोटी कामगार काम करतात. अनेक ठकाणी ना 
यो  तो मोबदला मळत नाही.  

व ो ोग व फॅशन उ ोगात ८००० रसायने व 
रासाय नक संयुगे वापरल  जातात, १.१ कोटी टन 
पॉ लए र तंतू कवा धागा तयार होतो; तसेच, 
अनेक मानव न मत तंतू वापरले जातात. मानव न मत 
तंतू तयार करताना पा ाचा वापर कमी होतो. परंतु, 
रासाय नक य मुळे अनेक षत वायू 
पय वरणात सोडले जातात. मानव न मत कृ म तंतू, 
धागे, कापड, व ू व व ूंचा कचरा अनेक वष 
वघ टत होत नाही. प रणामी, मातीचा कस 
खालावतो. 

यात नैस गक प तीने तयार झालेले तंतू, स य 
कापूस (Organic cotton) हे पय य णून फॅशन 
जगतात वापरले जाऊ लागले आहेत. स य कापूस 
उ ादनाला अनेक मय दा आहेत व याचे उ ादन 
कमी होत अस ाने यापासून तयार होणार  ावरणे 
खूप महाग आहेत. या सव गो चा वचार क न 
फॅशन उ ोगात ीन कवा इको फॅशन चळवळ जोर 
धरत आहे. या चळवळ त पुढील मु  गो चा 
वचार होतो आहे : 

(१) यात नैस गक पय वरणपूरक सा ह ाचा 
वापर वाढवावा, कृ म प तीने (Synthetic) तयार 
झालेले; परंतु, लवकर वघ टत होणारे सा ह  

वापरावे, असा चार केला जात आहे. कापूस, लनन, 
ूट, ब बू, रेशीम, लोकर या नैस गक, 

पय वरणपूरक, वघ टत होणा या तंतूचा ामु ाने 
वचार होत आहे. कृ म घटक पासून तयार होणारे 
कापड हे पूण वापरात कसे आणता येईल, याचा 
वचार केला जात आहे.  

(२) ा णज  सा ह ाचा वापर करताना, हा 
वापर ा ा जात ना अपायकारक न होता, 

पासून मळणारे रेशीम, लोकर, चामडे य चा 
सुयो  वापर ावा, य वर वचार केला जात आहे. 
उदा. अ हसा रेशीम (Ahinsa Silk), शंख शपले, 
मेले ा जनावर चे कातडे इ ादी. 

(३) एकदा वापर ानंतर पु ा उपयोगात येणा या 
ावराण चा व सा ह ाचा उपयोग क न नवीन 

रचना क न ावरणे तयार केल  जात आहेत. काही 
धातंूचे तुकडे, ा क वाप न जुने झालेले पडदे, 
अ े, ावरण-उ ादनात तयार होणारे कापड चे 
तुकडे य चा यो  वापर करावा, असा चार केला 
जात आहे.  

(४) काही वेळा, वाप न जु ा झाले ा 
वारण ा च ग ा भाग चा वापर क न 
ावरण ची पुन न मती केल  जात आहे. उदा. डे नम 

कापड चा पूण वापर, शट ा च ग ा भाग चा 
वापर. 

(५) एकच ावरण वेगवेग ा कामासाठी वापरता 
येईल अशी रचना क न (Multipurpose 
Convertible) उदा. ब बूचा उपयोग तंतू णून, 
पावसापासून संर क कोट णून, शट कवा टी-
शटला टोपी जोडून (Cap), सवसाधारण उपयोग व 
थंडी ा वेळ  संर क णूनही उपयोग केला जातो. 

(६) सव त मह ाचा वचार णजे, ावरण 
उ ादन येत ऊजची बचत कशी करता येईल, 
यावर वचार होत आहे. ावरण उ ादन येत, 
कापणे व शवणे या य त ऊजचा कमीत कमी 
वापर ावा णून आरेखनकार वेगवेग ा रचना 
चारात आणत आहेत. 

या सव गो चा वचार क न अनेक आरेखनकार 
ब याच नवनवीन रचन चा ात उपयोग कर त 
आहेत. परंतु, या य ना अनेक अडथळे पार करावे 
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पय वरणाचे संर ण कर ासाठी सूचक जा हराती 

लागणार आहेत.  
 फॅशन जगतात दररोज नावी ाची वचारणा 

होते. ामुळे, अ ंत सुंदर ावरणे थो ा 
कालावधीत टाकावू होतात. थो ाच दवस त 
ाहकाला ाच- ाच गो ी वापर ाचा कंटाळा येऊ 

लागतो व च गल  ावरणेसु ा कच यात टाकल  
जातात. यावर ठोस उपाय णून मूलभूत 
वचारसरणी बदलणे, ही गो  जाग तक पातळ वर 
खूप अवघड आहे. परंतु, पय वरणावर होणारे 

रणाम कमी करावयाचे असतील व पय वरणात 
ैय आणायचे असेल तर सव नी मळून अथक 

य  करणे आव क आहे.  

हे सव य  केले जात असताना व  व 
व ावरण उ ोगावर अवलंबून असणा या सव 
घटक चा, णजेच शेतकर , तंतू उ ादक, 
रासाय नक उ ोग, व ो ोग य त काम करणारे 
कामगार व ची कुटंुबे; तसेच हातावरचे पोट 
असलेले जगभरातील कारागीर य चाही वचार होणे 
आव क आहे.  

अगदी ाहकापासून उ ोजक कामगार, कारागीर, 

तु ी, आ ी अशा सव नी, या वसुंधरेने आप ाला 
दले ा ोत चा च गला, सुयो  व कमीत-कमी 
हानी होईल अशा त हेने उपयोग करायचा ठर वले, 
आप ा ेक कृतीतून हे आचरणात आणले तर 
आपण पय वरण वाचवू शकू व Go Green 
चळवळ चे खंदे पुर त होवू.  

नावी ाची आस ध  या; पण ासह, आप ा 
भोवती असणा या सव चा व पय वरणाचा वचार 
क न पय वरण वाच व ाचा ासही ध  या. 

  

गो ीन फॅशन शो 
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 अ भक क आलेखनकार (Designer) : एखादी फॅशन चारात आणणारा, त: ा क नेतील 
व ावरण ा शैल ला पात साकारणारा, तचे आरेखन करणारा कलावंत.  

 अ भक ना (Design concept) : व ावरण ा संकलनाचा वषय व ाची जुळवाजुळव यामागची 
मूळ संक ना.  

 अ क (Applique) : वेगवेग ा कापडाचे तुकडे एका अखंड कापडावर यं ा ा कवा हाता ा साहा ाने 
शवून आरेखन तयार कर ाची प त.  

 आरेखन (Design) : मूलत ची व श  कारे जुळणी क न केलेल  नावी पूण रचना.  

 आरेखन त े (Elements of Fashion) : रचनेमधील मूलत चा व श  कारचा वापर के ामुळे ा 
रचनेस मळालेले ता क ीकरण.  

 आलेखी आरेखन (Graphic designing) : ा क (Visual merchandising) व  आ ण व ू 
समूहाची ा क रचना.  

 इतर प ती (Yarn craft) : व वध कारचे धागे एका व श  प तीने गुंतवून आरेखने केल  जातात 
अशी वणकामाची प त.  

 उडून जाणार  रसायने : उ ता द ास कवा सूय काशात जा  वेळ ठेव ास जी रसायने फक  
पडतात कवा पूणपणे न  होतात अशी रसायने.  

 अंतव े (Lingerie) : लाय ा, नायलॉन, रेशीम, पॉल ए र य पासून तयार केलेल , धु ायो  व े. ही 
ामु ाने शर रालगत प रधान केल  जातात.  

 कापडी फलक (Banner) : ापार/ वसाय वृ दीसाठी कवा सं ेची ओळख अथवा एखा ा काय माची 
स व र मा हती दे ासाठी लावलेला फलक.  

 ग (Quilting) : कापडाची जाडी वाढ व ासाठी तीन ते चार वेगवेगळ  कापडे यं  कवा हाता ा 
साहा ाने धावटाका घा न जोडणे.  

 या म ावरणे (Active wear) : ायाम करताना कवा ा कार ा हालचाल  सुलभपणे करता 
या ात ासाठी नम ण केलेल  व श  कारची ावरणे.  

 घाट / आकार (Shape) : रेष ा व श  कारे केले ा वापरामुळे तयार झालेल  आकृती.  

 छपाई (Printing) : कापडा ा सुशो भकरणासाठी लाकडावर को न ा ा साहा ाने आरेखन 
कर ाची प त.  

सकं ना 
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 जुळणी (Compilation) : एखादे ावरण कवा व ू तयार करताना संरचने माणे व वध भाग तयार 
क न एक  जोडणे.  

 जा हरात (Advertisement) : व ूं ा व साठी कवा सं े ा शाखा, उपशाखा य ा 
ापारवृ ीसाठी वापर ा जाणा-या वेगवेग ा मा म तील वेगवेग ा संक ना णजे जा हरात होय.  

 जा हरात फलक / स ीफलक (Hording board) : ापार व वसाय वृ दीसाठी कवा सं ेची 
ओळख हो ा ा ीने शहराम े र ा ा बाजूला लाव ात येणारे फलक.  

 ट  (Tucks) : कापडावर शलाई म शन ा सहा ाने शवले ा बार क घ ा.  

 धा ाची शवण मता (Thread Strength) : शवण शवताना धागा पूण काय मतेने वापरला जावा 
यासाठी असलेल  धा ाची मा णत गुणव ा.  

 ता (Visual Merchandising) : व ूंची कवा उ ादनाची ाहक ना ओळख हो ा ा ीने व ूची 
केलेल  नयोजनब द म डणी णजेच ता होय.  

 नकष (Quality) : एखा ा व ूची गुणव ा ठर व ासाठी तयार कर ात आलेल  गुणव ेची मापने. य त 
सवकष बाब चा वचार केला जातो.  

 नमलक (Detergent) : ऋणभा रत व धनभा रत रेणंूचा वापर क न तयार कर ात येणारे रसायन. 

 नजल धुलाई (Dry Cleaning) : पा ाचा वापर न करता इतर  ख नज तेल चा व इतर रसायन चा 
वापर क न व  धु ाची प त.  

 नीळ (Blue) : हा भारतात तयार होणारा नैस गक रंग असून नीळस श इतर रंग े वाप नही 
कप ना चमक देता येते. 

 नमुना (Pattern) : व ावरण न मतीसाठी व श  मोजमाप वाप न तयार केलेला नमुना (खाका). हा 
पु ापासून तयार केला जातो.  

 पय वरण (Environment) : आप ा अवती-भोवती असणारे काश, हवा, पाणी, नी इ ाद चे 
आवरण णजे पय वरण.  

 तजै वक (Anti bacterial) : क ड, बुरशी य ना तबंध करणार  नैस गक कवा रासाय नक े (उदा. 
कडु लबाचा काढा इ.)  

 तवार  (Grading) : नर नरा ा वयोमाना ा नुसार नमु ाचा आकार बदलतो. ासाठी ेक 
नमु चे आकारमान वशेष प दतीने ठर वले जाते.  

 तीक न मती (Logo /Symbol) : एखादी सं ा कवा सं ेची उपशाखा य ासाठी वापरले जाणारे 
तीका  च  कवा अ र याला तीक (Logo/Symbol) टले जाते.  

 पाक ट (Envelope) : शीषप ाचा कवा इतर प वहार कर ासाठी वापरल  जाणारे बं द  
पातील कागदाची व ू णजे पाक ट होय.  

 ीट  (Pleates) : व वध प तीने केले ा कापडा ा घ ा.  

 पॅचवक (Patch Work) : वेगवेग ा कापडाचे तुकडे एकमेक ना यं ा ा साहा ाने कवा हाती 
(manually) जोडून सुशोभीत कपडा तयार करणे. 

 पोषाख (Dresses) : पोषाख णजे आरे खत क न व श  काराने शवलेल  व े. 

 पूरक व ू : म , व  ावरणे जा  खुल व ासाठी फॅशनला पूरक अशा अंगावर घात ा 
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जाणा या व ू. या पूरक व ू देशानुसार, देशानुसार, सं ृ तीनुसार भ - भ  असतात.  

 पोत (Texture) : पृ भागाची ऐं य जाणीव.  

 ादे शक भरतकाम (Traditional Embroidery) : भारतातील व वध देश त व श  कारचे टाके 
वाप न तयार झालेल  भरतकामाची शैल .  

 फॅशनचे कालच  (Fashion Cycle) : व ावरणाम े नवीन फॅशनची सु वात, त ा वाढ ा 
लोक यतेचे अ ु  शखर व नंतर माने होणारा हास व अंत. हे फॅशनचे कालच  आहे. ेक नवीन 
च लत प दत बाबत हे कालच  चा च असते.  

 ब धणी (Tie & Dye) : कापड व वध प तीने ब धून कर ात आलेल  रंगाई.  

 बा टक (Batik) : वतळले ा मेणा ा साहा ाने कापडावर आरेखन क न रंगाई कर ाची प त.  

 बा व े (Outer Wear) : ऋतुपर े वापरल  जाणार  व थंडी, उ ता य चे नवारण कर ासाठी 
वापरल  जाणार  व ावरणे.  

 भ प क (Poster) : एखा ा काय माची मा हती समाजातील सव घटक पयत पोहच व ासाठी 
ठक ठकाणी चकट व ात येणार  प के.  

 भेटताना दे ाचे ओळखप  (Visiting Card) : सं ा कवा शाखा, उपशाखा य ा वसाय वृ ीसाठी, 
समाजातील वेगवेग ा शी ावेळ  भेटीगाठी होतात, ावेळ  तःची ओळख दे ासाठी दलेले लहान 
आकारातील ( तः जवळ नेहमी बाळगता येईल अशा आकारातील) प  णजे Visiting card होय.  

 भरतकाम (Embroidery) : कापडाचे अथवा व ाचे सौ य वाढ व ासाठी ावर व वध कारचे टाके 
वाप न मशीन कवा हाताने केलेले काम णजे भरतकाम.  

 मा हती पु का (Information Brochure) : सं ा कवा शाखा-उपशाखा य ची स व र मा हती ात 
दलेल  असते अशी स च  पु का. 

 योक (Yoke) : यं ा ा कवा हाता ा सहा ाने व ा ा छाती, हात व कंबर या ठकाणी लाव ात 
येणारा वेग ा कापडाचा तुकडा. 

 रेषा (Line) : चलन दशवणार  ब ंची सलग म डणी.  

 रेख कत आरेखन : एखा ा गो ीसाठी ठरवून केलेले साचेबंध आरेखन.  

 व  उ ादन ये अंतगत तपासणी (Garment Quality Assessment) : एखा ा व ूचे उ ादन 
करताना, ेक या होताना व झा ावर तपासणी क न व वध भाग अं तम जोडणीसाठी पाठ वले जातात. 

 वतळले ा टपा (Fused Seams) : कापडा ा वेगवेग ा भाग चे जोड हे सामा त:, शवून जोडले 
जातात. परंतु, तापसं ाशील तंतंू ा कापड चे भाग नर नरा ा प दतीने उ ता देवून वतळवून चकट वले 
(जोडले) जातात.  

 व  ावरणे (Garments) : शर राचे संर ण हो ासाठी पु ष व य साठी व े वेगवेग ा कारे 
आरे खत केल  जातात व प रधान केल  जातात. 

 शवण यं  (Sewing Machine) : कापडाचे तुकडे जोडणे हे हात शलाईने होते. परंतु, ती प दत वेळखाऊ 
अस ास ाचा वेग वाढ व ासाठी जे यं  वापरले जाते ते शवण यं .  

 शैल  (Style) : व  ावरण ा वापर ा जाणा ा वेगवेग ा प दती. एका व श  कारची 
व ावरणे च लत होतात.  
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 शीषप  (Letter Head) : ा प ावरती सं ेचे नाव, सं ेचा लोगो व प  वहाराचा प ा हा मु त 
पात असतो ाला शीषप  असे टले जाते.  

 सूचीपु का (Catalogue) : एखा ा सं ेची उ ादने कवा सेवा य ची स व र मा हती देणार  पु का. 

 सं  मा हती पु का (Brochure) : उ ादनाची थोड ात मोजक च, मा हती देणार  पु का.  

 सुशो भकरण (Surface Ornamentation) : कापड व व  ावरण चे सौ य खुल वणा ा प ती 
णजे सुशो भकरण.  

 शलाई यं ा ा शलाई प ती : शलाई यं ाचा वापर क न बन व ात आले ा प ती.  

 े ल (Stencil) : ा क शीटवर कतार ा सहा ाने काप ात आलेले आरेखन ाचा वारंवार 
छपाईसाठी वापर कर ात येतो.  

 ह प के (Pamphlets ) : ापार वसाया ा वृ ीसाठी व सारासाठी हाताने सा रत कर ाजोगी/ 
वाट ासारखी प के. 

                  

 



ा.डॉ. मंजू  डेंकर 

   ाचाय, ू ल ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी (SOFT), पुणे.  

     मुंबई व ापीठातून एम.ए ी. (१९९२) व ‘टे ाईल व फॅशन टे ॉलॉजी’ या 
वषयात पी.एच.डी. (२००७). व ापन शा  या वषयात एम.बी.ए. (२०११). 
ए .आय.बी.ई.आर. महा व ालय, को ापूर येथे वभाग मुख (१९९४ ते १९९८). 
महष  कव ी श ण सं ेची ू ल ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी, पुणे येथे १९९८ 
पासून ाचायपदी कायरत आहेत. एस.एन.डी.टी. महा व ालय, सा व ीबाई फुले 
पुणे व ापीठ इथे पदवी रावर ल फॅशन वषया ा अ ास मासाठी वषय-
नयामक मंडळा ा अ . ए शयन रजन होम इकॉनॉ म  या सं े ा 
भारतीय त नधी मंडळा ा सद  णून कायरत आहेत.  
     डॉ. ंडेकर य ा पुढाकाराने व डाय ार इं डया ा. ल. ा सहकाय न े
ीन फॅशन क ो टअमची सु वात झाल . य नी फॅशन े ाबरोबरच व वध 

कारा गर ा पुनवसनासाठी व वध उप म राब वलेले आहेत. य ा ारे रा ीय 
व आंतररा ीय रावर ल प रषद म े अनेक शोध नबंध सादर. य चे Ajrakh 
Impressions and Expressions हे पु क टे ाईल व फॅशन ा 
अ ास म त अ ंत उपयु  ठरत आहे. सेवा ती व शै णक काय ब ल 
पु ा ा महष  कव ी श ण सं े ारे अ ॅवॉड ऑफ ए ेल ने स ा नत 
(२०१४). 

 

ा. चं शेखर वतक 

     ी.जे.टी.आय, मुंबई येथून बी.टे . (१९५८) व एम.टे . (१९७०). 
अहमदाबाद येथे अर वद म  व कॅ लको ुप म म े त क उपमु . 
यानंतर ी.जे.टी.आय.म े अ ापक णून कायरत होते. ाअंतगत थमच 
व ो ोगाशी नग डत असले ा त क े तील अ धका य साठी उजळणी 
पा म चे अनेक वष आयोजन. गुंफाई (Knitting) वषयात ा व . 
यासंदभ त झो डआक, नायके, बी म , भोर उ ोगसमूह, आताश इंड ज, 

े ा इंड ज इ ाद साठी त क स ागार णून कायरत होते. ग झझ 
इ न कंपनीत स ागार णून तर मफतलाल इं जनीअ रग, मुंबई येथे आधु नक 
यं मागाचे व र  अ भक क (Designer) णून कायरत होते. य नी ‘रे पयर 
व वग म शनची न मती’ या वषयाचे ा म े श ण घेतले. 

     शवाजी व ापीठ, एस.एन.डी.टी. व ापीठ येथे पर ा वभाग त; तसेच 
ू ल ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी, पुणे येथे अ ापक णून कायरत होते. ा , 

जमनी, ने, इं लंड येथे वसाया न म  दौरे. व ावरणे न मतीचा  
अनभुव. या अनुभवा ारे दीघ काळ अ ापन.  
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ा. जयंत शंकर केळकर  

     ी.जे.टी.आय. यथूेन बी.टे . (१९७०) व एम.टे . (१९७२). मुंबईतील खटाव 
मल, सोलापूरची ल ी व ू गरणी; तसेच अं बका स  म , सयाराम स  
म , सॅ ोजीन स  म  या आ ापन त नवीन क ा उभारणीत सहभाग. 
महारा  शासना ा देव गर  म ा उभारणीत सहभाग. य नी ल ी व  ू
गरणी ा अनभुवा ारे तःचा औ ो गक व चा (Industrial fabrics) वसाय 
सु  केला (१९९३) व तो आजपयत चा  आहे. महष  कव ी श ण सं े ा पुणे 
येथील ू ल ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी ा ापनते सहभाग. या सं े ा संचालकपदी 
कायरत होते (२००६ ते २०११). 
     द ाजीराव कदम टे ाईल व इं जनीअ रग इि टू, शवाजी व ापीठ, 
एस.एन.डी.टी. व ापीठ येथे व वध र वर कायरत. देश व वदेश त व वध 
चच स त अनेक शोध नबंध सादर. व वध खेळ त सहभाग. पुणे येथे त: ा पस 

ब ारे बा े ट बॉल श ण देतात. बा े ट बॉल ा चार व साराब ल बा े ट 
बॉल असो सएशन, महारा  या सं े ारे जीवनगौरव पुर ाराने स ा नत (२००६). 
स ा V3 C3 E3 क ंटचे सं ापक - संचालक णून कायरत आहेत. 
 

ी. सुरेश गोपाळ वै  

         हे एल.टी.एम., बी.टे ., सी.एम.सी., एफ.इ .डी. असून य ना व ो ोग 
े ातील ५९ वष चा अनभुव आहे. य नी धुळे, न देड व नागपूर येथील आजार  

गर चे यश ी पुन ीवन केले. हे अ यावत अशा गोकाक म चे जनरल 
मॅनेजर, पी. टी. वा े  (इंडोने शया) येथे संचालक व महारा  रा  व ो ोग 
महामंडळाचे अ  होते. मुंबई उ  ायालय, भारतातील सव ावसा यक व 
औ ो गक बंॅका, कॉमनवे  से े ट रएट (इं लंड), एस.आय.सी.(मॉ रशस), भारत व 
अ  नऊ देश तील उ ोजक य ासाठी स ागार णून गेल  ४० वष कायरत आहेत. 

ॉक ए ज, मुंबई (BSE), बी ा (BTRA) इ ादी व वध े तील ३० पे ा अ धक 
कंप ा संचालक मंडळात सद . महारा  शासन, भारत सरकार व 
अफगा ण ान सरकार य ातफ व वध स म वर सम यक णून काम. 

ी.जे.टी.आय., डी.के.टी.ई., ू ल ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी, शवाजी व ापीठ, म वत  
व ापीठ (राज ान), मुंबई व ापीठ इ ादी शै णक सं म ेही कायरत होते. 
टे ाईल असो सएशन ऑफ इं डया (मुंबई) व ITAMMA या सं चे माजी अ . 
भारता ा मा. रा पत सह ेन व पोलंड यथेे गेले ा श मंडळात समावेश.  

    टे ाईल असो सएशन ऑफ इं डया या सं े ा मुंबई व म देश या शाख ारे 
जीवनगौरव पुर ार ा  (अनु मे २००८ व २०१४); तसेच अहमदाबाद शाखे ारे 
भी  पतामह पुर ाराने स ा नत (२०१९). व न मती मा हतीकोश क -अंतगत 
खंड ४ ते ९ चे सम यक संपादक. सदर क ा ा कायकार  स मतीचे थमपासून 
सद .  
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डॉ. ा. योगेश वजय बोक ल 

     Fashion illustration या वषयाम े Importance & Usage of fashion 
illustration in 20th century youth यावर नागपूर व ापीठा ारे पी.एच.डी. 
ा  (२०१६). डॉ. बाबासाहेब आंबेडकर मराठवाडा व ापीठ, औरंगाबाद येथून 

मा र इन फाईन आट वशेष ा व  दज सह (M.F.A. with Outstanding 
grade, 2012). यशवंतराव च ाण महारा  मु  व ापीठ, ना शक येथून मा र 
इन फॅशन डझाईन (M.Sc., अ- णेीसह, २०१३). अ भनव महा व ालय, पुणे येथून 
जी.डी.आट (पाच वष ची पद वका, २०००). फ ुसन महा व ालय, पुणे येथून 
छाया च ण अ ास म (१९९८). फाईन आट या वषयात महारा  रा ाची दोन 
थम पा रतो षके (१९९६). 

     गेल  अनेक वष ा फक डझाईन व फॅशन डझाईन या वषय त काम. 
तः ा अ ॅ नमेशन व अ ॅड टाय झग ु डओ ारे अनेक सं साठी जा हरात 
े ात कायरत असून स ा छाया च ण वषयात नवनवीन योग कर त आहेत. 

२००६ पासून ू ल ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी, पुणे येथे ा ापक णून कायरत 
आहेत. 

 

ा. सुरेश शंकर कराळे 

     शवाजी व ापीठ, को ापूर येथून एम. कॉम. (१९९८). जे.डी.इि टू येथून 
फॅशन डझाईन पद वका ा  (१९९०). यशवंतराव च ाण मु  व ापीठ येथून 
फॅशन डझाईन वषयात ए .ए ी. (२०१२). एस.आय.बी.ई.आर. को ापूर येथे 
अ ापक (१९९६ ते २०००). स ागार णून स  उ ादक ना त क साहा . 
स ा ू ल ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी, पुणे येथे ा ापक व वभाग मुख णून 
कायरत आहेत. 
 

ा. उमेशचं  काश धम धकार  
     डॉ. बाबासाहेब आंबेडकर मराठवाडा व ापीठ, औरंगाबाद येथून मा र इन 

फाईन आट (MFA, २०००). यशवंतराव च ाण महारा  मु  व ापीठ येथून फॅशन 
डझाईन वषयात एम.ए ी. (१९९४). जी.डी.आट अ भनव कला महा व ालय, पुणे 
येथून जी.डी. आट (कला श क पद वका, १९९४). अ भनव कला महा व ालय, पुणे 
येथून ड ोमा इन आट ए केुशन (२००६). एस.पी.एम. इंि लश ू ल येथे 
कला श क णून अ ापन (१९९५-२०००). च कलेतील व वध श बरे व 
च दशन त सहभाग. अनेक च ना व वध सं ारे पुर ार. अनेक 
अ ापन साठी तसेच घरगतुी उपयोगासाठी च े व रु  तयार केल . ू ल 
ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी, पुणे येथे २००२ पासून ा ापक णून कायरत आहेत. 
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ा.डॉ.  राज ी धनंजय बापट 
     ए .ए .सी., एम.फ ल (टे ाईल आ ण ो दग). नकालस म हला 
महा व ालय, खामला, रा संत तकुडोजी महाराज नागपूर व ापीठ, नागपूर 
रा र य हातमाग कापड ध म े परंपरागत आ ण अपरंपरागत नावाची 
ब ीसपा  नमु ची नवड कर ासाठी नवड स मती सद  णून हातमाग 
मंडळाकडून आमं त (२०१३-१४). व शा ाचा आढावा या पु का ा सहले खका 
(२०१३). महा व ालयाम े हातमाग च  योजना काय मा ा आयोजक (२०१२). 

     खादी प रधान उ व, नागपूर येथे फॅशन शोसाठी मह ाचे योगदान (२०१०). 
खादी प रधान उ वासाठी खादी महामंडळातफ ायो जत फॅशन शो अमरावती, 
भंडारा, ग दया, चं पूर येथे महा व ालयाने सादर केला. महा व ालयाम े 
इनोटे  इंटरनॅशनल कॉ र  आयो जत कर ात मह ाची भू मका (२००९)
फॅशन डझाईन आ ण टे ाईल साय   या वभागात वभाग मुख णून कायरत 
आहेत. 
 

ा.डॉ.  सायल  सतीश प डे 
     गहृ व ान पारंगत (व  व प रधान), एम. फल, फॅशन डझाईन गम े पद वका 
ा . शासक य तं नकेतन, आय.टी.आय. आ ण इतर काही महा व ालय म े 

फॅशन टे ॉलॉजी या वषयासाठी अ ागत ा ाता णून अनके ा ाने दल . 
२००२ पासून नकालस म हला महा व ालय येथे अ ध ा ाता पदावर कायरत 
आहेत. 
 
 

ा. म का दाभाडे - सामंत 
     ग मट पॉ लटे कमधून ‘ ेस डझाईन अ ॅ ड गारमट मॅ ुफॅ रग’ या 
वषयात थम म क व सुवण पदकासह ड ोमा इन डी.डी.जी.एम. ानंतर ए . 
एन. डी. टी. व ापीठा ा पु ातील ू ल ऑफ फॅशन टे ॉलॉजीमधून ‘फॅशन 
अपरल डझाईन’ या शाखेत ततृीय म क ा . याच शाखेत तीय म कासह 
पद ु र पद वका ा . तसेच, ू ल ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी ा नॅशनल इि टू 
ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी, नवी द  या अंतगत ‘कॉ टुर अ स ंट फॅशन डझाईन’ 
या शाखेत पद ु र पद वका ा . ‘पुणे इि टू ऑफ मॅनेजमट अ ॅ ड रसच’ 
येथून तीय म कासह एम.बी.ए., यशवंतराव च ाण महारा  मु  व ापीठातून 
एम. ए ी. अ ॅ ड फॅशन अ पॅॅरेल डझाईन या शाखेत थम म क.  

     २००५ पासून फॅशन े ात डझाईनर णून कायरत. मराठी च पट साठी 
कॉ मु डझायनर. व वध ु टकसाठी स ागार व ा ापक णून कायरत.  

ू ल ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी, पुणे येथे डझाईन व ासंबं धत वषय ा ा ापक 
णून कायरत आहेत. 
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ा. मधुरा के. जोशी 

     एस.ए .डी.टी. व ापीठातून ‘टे ाईल अ ॅंड ो दग’ या वषयात थम 
म कासह अ- णेीसह एम. ए ी. (२००७). श ण े ात बारा वष कायरत. 

य.ुजी.सी. नटे पर ा उ ीण (२०११), वे लगकर इि टू ऑफ मॅनेजमट 
डे लपमट व रसच या सं े ारे ‘अड ा  बझनेस अ ॅड म न ेशन’ वषयात 
पद ु र पद वका. स ा ू ल ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी, पुणे येथे अ ापक णून 
कायरत आहेत. 

 

ा. सुधाकर बाबुराव जाधव 

     मा र इन फॅशन डझायन ग (एम.ए ी. अ- णेी, २०१२). जी. डी. आट ट 

मेक ग या वषयासह पाच वष ची पद वका ा  (२०००). CDAC म े ‘ ड ोमा इन 

अ ॅड ा  क ु टग आट’ ही पद वका ा  (२००१). तसेच, आट टीचर ड ोमा 

(ATD), अलाईड क टुर आट (ACA), ड ोमा इन आट ए केुशन (Deo. A. Ed.) 

े नग ो ाम व अ  मा ता ा  सं मधून व वध अ ास म माणप े व 

पद वका ा . 

     कॉ टुर डपाटमट व ा फक डझाईन, अुल मच ाय झग, ३D मॅ  व 

इतर अनके डझाईन सॉ वेअरम े गेल  २० वष कामाचा अनभुव. स ा हे ू ल 

ऑफ फॅशन टे ॉलॉजी येथे ा ापक असून फॅशन क ु नकेशन या शाखे ा 

अ ास मासाठी सम यक णून कायरत आहेत.  

 

ा. वैभव क नाथ ढंगे  
     द ाजीराव कदम त क श ण सं ा, इचलकरंजी येथे व नम ण वभागात 
`साहा क ा ापक’ णून कायरत आहेत. य ना १५ वष चा शै णक े ातील 
अनभुव असून फॅशन इल ेशन, फॅशन फोरका ग, ड जटल आट  व अ नमेशन 
या वषय त वशेष ची आहे. 
 
 

ीम. पू णमा व ल ल खते 

      एम. ए., महारा  रा  सा ह  सं ृ ती मंडळा ा ‘मराठी श दकोश’ या 
क ात सहयोगी संपादक (खंड : ५ ते ६, अ-  का शत). मराठी 
नयतका लक ची सूची : (१९५१-१९८०) या क ातील खंड : ४, भाग : २, पूव ध 
यात सहायक संपादक. रा  मराठी वकास सं े ा व न मती मा हतीकोश या 
क ात `खंड ९ : व ो ोग : संक ना कोश’म े त  णून सहभाग. 
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ी. वलास शरसाट 

     आरेखक-य क  या वषयात एन.सी.टी. ी.टी. (१९९०), एस.एन.डी.टी. 
व ापीठ, मुंबई  येथून प का रता माणप  अ ास म पूण (१९९४). मुंबई  
व ापीठातून मराठी-स दयशा  वषयासह एम.ए. (उ  तीय ेणी, १९९५), पुणे 
व ापीठातून एस.इ.टी. (SET, १९९७). व वध त क कंप म े आरेखक णून 
पाच वष कायरत. स ाथ महा व ालय (मुंबई) व ज ार महा व ालय (ज ार) 
येथे अ ध ा ाता (१९९६-९७). १९९८ पासून रा  मराठी वकास सं े ा 
संशोधन वभागात कायरत आहेत. तु क ा ा अनके खंड त भा षक 
सं ारक, संशोधन साहा क, अ भय क  आरेखक व छाया च कार णून काम. 
वाचनया ा क , गडकर -ग दमा-पुल रंगमंच आ व ार ध  या क चे 
क मुख होते. स ा श कार च र कोश, ऑ ल क मा हतीकोश, बोल भाषा 

कोश, उ म यं शाळा पु क व तु व न मती मा हतीकोश क ाचे 
क मुख. 

    सद सं ाकाळ  (कथासं ह), आमचं वाळूचं घर (कथासं ह), दरवीची गो   
(दीघकथा + मागत कादंबर ), मराठी सा ह ाचा प रचय, आई माझं नाव? 
(मा हतीपर), तू गे ापासून  (एक कका सं ह), ॅ फक जॅम  (क वता सं ह), 
शकुनी कंठा  (कुमारकथा) इ ादी पु के का शत.  

१७२ / व . खंड ५, फॅशन : व ावरणे  




